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1. Opis techniczny
· Ogólne warunki techniczne dotyczące wyposażenia meblowego do pomieszczeń w budynkach Sądu Okręgowego:
· Zamawiający oczekuje mebli w I gatunku o wysokim standardzie wykończenia,
· Krawędzie płyt wykończone odpowiednio obrzeżem ABS o gr. 2 mm oraz 0,8 mm w przypadku krawędzi o znaczeniu konstrukcyjnym ukrytym. Płyty okleinowane są na gorąco. Obrzeże załamane  i wypolerowane przemysłowo bez widocznych fal po obróbce maszynowej.
· Wszelkie wzajemne połączenia płytowe wykonane w systemie złącz mimośrodowych wraz z użyciem ryflowanych kołków drewnianych d = 8 mm w rozstawie 32 mm. Meble osadzone na stopkach dających możliwość wypoziomowania oraz dopasowania wysokości. Fronty szuflad oraz drzwi wykonane w systemie nakładanym. 
· Wyprodukowane meble przeznaczone są do pomieszczeń biurowych i użyteczności publicznej. Meble spełniają wymagania bezpieczeństwa i higieny pracy oraz ergonomii zawarte w Rozporządzeniu Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 1 grudnia 1998 roku w sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy wyposażonych w monitory ekranowe (Dz. U. 1998 nr 148 poz. 973). Wszystkie materiały użyte do produkcji wyposażenia meblowego muszą posiadać atesty higieniczne,
· Wszystkie widoczne śruby należy zamaskować zaślepkami dobranymi kolorystycznie do koloru laminatu,
· Zawiasy meblowe puszkowe wykonane z metalu, niklowane. Zawiasy wyposażone w system samo domykania (sprężyna) oraz możliwość regulacji w trzech płaszczyznach,
· Wyposażenie przeznaczone do eksploatacji w budynkach użyteczności publicznej oraz jako miejsce pracy. Meble wykonane z płyty wiórowej (biurka, szafy, nadstawki na szafy, kontenery) muszą posiadać certyfikat zgodności z normą dotycącą jakości mebli biurowych PN-EN 527-1:2011, PN-EN 527-2+A1:20129-08, PN-EN 16121:2024-05, PN-EN 15372:2024-05 lub innymi równoważnymi, wystawiony przez niezależną jednostkę certufikującą posiadającą akredytację PCA (Polskie Centruk Akredytacji). Certyfikat należy załączyć wraz z ofertą.
1.1
B 160x70 - biurko
· Blat wykonany z płyty wiórowej trzywarstwowej o grubości minimum 25 mm pokrytej obustronnie okleiną sztuczną w kolorze H 1145 ST10 wg próbnika firmy Egger lub inny równoważny, odporną na wysoką temperaturę i zarysowania, charakteryzujący się klasą higieniczności E1 oraz klasą ścieralności blatu minimum 3B wg normy EN 14322. Blaty oklejone obrzeżem ABS o grubości min. 2mm w kolorze blatu. ABS w kolorze identycznym jak płyta.
· Stelaż, stopa wykonana z wygiętej kształtowanej w trapez blachy o grubości 2mm, blacha na profilu ceowym unoszącym ją o 20mm, stopki regulacyjne zakres 20mm o średnicy 50mmdekiel osłaniający kanał kablowy z blachy 0,8mm, kanał kablowy z blachy o grubości 2mm spawany do stopy oraz mocowania blatu – spawy niewidoczne ze względu na dekiel, widoczne, wyszlifowane  od wewnątrz kanału, łączenie kolumn nóg za pomocą kanału kablowego wyginanego z blachy o grubości 1,5mm. Mocowanie do blatu z profila 50x20x1,5.
· Stelaż w kolorze RAL 9006.
· Wygląd oraz wymiary wg dokumentacji rysunkowej nr 23.
1.2 B 180x90 - biurko
· Opis techniczny jak w pozycji powyżej.
· Wygląd oraz wymiary wg dokumentacji rysunkowej nr 24.
1.3 B 200x80 - biurko
· Blat wykonany z płyty wiórowej trzywarstwowej o grubości minimum 25 mm pokrytej obustronnie okleiną sztuczną w kolorze H 1636 ST12 wg próbnika firmy Egger lub inny równoważny, odporną na wysoką temperaturę i zarysowania, charakteryzujący się klasą higieniczności E1 oraz klasą ścieralności blatu minimum 3B wg normy EN 14322. Blaty oklejone obrzeżem ABS o grubości min. 2mm w kolorze blatu. ABS w kolorze identycznym jak płyta.
· Stelaż, stopa wykonana z wygiętej kształtowanej w trapez blachy o grubości 2mm, blacha na profilu ceowym unoszącym ją o 20mm, stopki regulacyjne zakres 20mm o średnicy 50mmdekiel osłaniający kanał kablowy z blachy 0,8mm, kanał kablowy z blachy o grubości 2mm spawany do stopy oraz mocowania blatu – spawy niewidoczne ze względu na dekiel, widoczne, wyszlifowane  od wewnątrz kanału, łączenie kolumn nóg za pomocą kanału kablowego wyginanego z blachy o grubości 1,5mm. Mocowanie do blatu z profila 50x20x1,5.
· Stelaż w kolorze RAL 9006.
· Wygląd oraz wymiary wg dokumentacji rysunkowej nr 25.
1.4 OB 140 - osłona przednia biurka
· Osłona wykonana z płyty wiórowej o grubości 18 mm pokrytej obustronnie laminatem w kolorze H 1145 ST10 wg próbnika firmy Egger lub inny równoważny. Wszystkie krawędzie płyty wykończone  ABS o grubości min. 2 mm w kolorze identycznym jak płyta.
· Osłonę należy przymocować do blatu biurka z pomocą metalowych uchwytów kątowych pomalowanych proszkowo na kolor RAL 9006 oraz odpowiednich śrub.
· Wygląd oraz wymiary wg dokumentacji rysunkowej nr 31.
1.5 OB 160 - osłona przednia biurka
· Opis techniczny jak w pozycji powyżej.
· Wygląd oraz wymiary wg dokumentacji rysunkowej nr 32.
1.6 OB 180 - osłona przednia biurka
· Osłona wykonana z płyty wiórowej o grubości 18 mm pokrytej obustronnie laminatem w kolorze H 1636 ST12 wg próbnika firmy Egger lub inny równoważny. Wszystkie krawędzie płyty wykończone  ABS o grubości min. 2 mm w kolorze identycznym jak płyta.
· Osłonę należy przymocować do blatu biurka z pomocą metalowych uchwytów kątowych pomalowanych proszkowo na kolor RAL 9006 oraz odpowiednich śrub.
· Wygląd oraz wymiary wg dokumentacji rysunkowej nr 33.
1.7 KS - kontener mobilny
· Boki : płyta wiórowa trzywarstwowa o grubości 18 mm, pokryta obustronnie melaminą oklejonej obrzeżem ABS o grubości min. 2mm.. Klasa higieniczności E1. 
· Plecy: wpuszczane w boki z płyty wiórowej trzywarstwowej grubości 18 mm - pokrytej obustronnie melaminą. Klasa higieniczności E1.
· Wieniec górny: płyta wiórowa trzywarstwowa o grubości 18 mm, pokryta obustronnie melaminą oklejonej obrzeżem ABS o grubości min. 2mm.. Klasa higieniczności E1. Wieniec górny mocowany na złącza mimośrodowe
· Wieniec dolny składa się z dwóch elementów wyposażonych w 4 kółka  zapewniające poziomowanie od wewnątrz kontenera w zakresie 15 mm. Wieńce oklejone ABS 2 mm z czterech stron. 
· Fronty są wykonywane z płyty melaminowej o gr. 18 mm oklejonej obrzeżem ABS o grubości min. 2mm i zaopatrzone w uchwyty
· Szuflady do kontenerów powinny być plastikowe na prowadnicach rolkowych
· Kontenery wyposażone w plastikowy piórnik w postaci górnej szuflady Kontenery wyposażone są w centralny zamek blokujący wszystkie szuflady jednocześnie
· Kontener wyposażony w zamek centralny
· Kontener w kolorze 
· H 1145 ST10 wg próbnika firmy Egger lub inny równoważny, – 20 szt. (do pomieszczeń w budynku na ul. Kaszubskiej 42 - 19 szt. i ul. Piotra Skargi 19 - 1 szt.)
· H 1636 ST12 wg próbnika firmy Egger lub inny równoważny – 1 szt. (do pomieszczeń w budynku na ul. Piotra Skargi 19) 
· ABS o grubości min. 2 mm w kolorze identycznym jak płyta.
· Wygląd oraz wymiary wg dokumentacji rysunkowej nr 29.
1.8 PNK - półka na klawiaturę
· Półka wykonana z płyty wiórowej trzywarstwowej o grubości 18 mm pokrytej obustronnie laminatem. Wszystkie krawędzie płyt wykończone taśmą ABS o grubości min. 2mm w kolorze identycznym jak płyta.
· Półka wykonana w kolorze:
· H 1145 ST10 wg próbnika firmy Egger lub inny równoważny, – 20 szt. (do pomieszczeń w budynku na ul. Kaszubskiej 42 - 19 szt. i ul. Piotra Skargi 19 - 1 szt.)
· H 1636 ST12 wg próbnika firmy Egger lub inny równoważny – 1 szt. (do pomieszczeń w budynku na ul. Piotra Skargi 19) 
· Półka wysuwana za pomocą prowadnic rolkowych metalowych umożliwiających min. 30 cm wysuw półki oraz blokadę w pozycji wysuniętej.
· Półka przymocowana do blatu biurka za pomocą metalowego uchwytu malowanego proszkowo oraz odpowiednich śrub.
· Wygląd oraz wymiary wg dokumentacji rysunkowej nr 30.
1.9 DDB80P - dostawka do biurka
· Boki : płyta wiórowa trzywarstwowa o grubości 18 mm, pokryta obustronnie melaminą. Klasa higieniczności E1. Konstrukcja wieńcowa. Boki oklejone ABS 2 mm z czterech stron.
· Plecy: wpuszczane w boki i wieńce, użytkowe (w kolorze boków) z płyty wiórowej trzywarstwowej  minimum 8 mm - pokrytej obustronnie melaminą. Klasa higieniczności E1. Płaszczyzna pleców cofnięta w stosunku do boków o 10 mm.
· Wieniec dolny i górny: płyta wiórowa trzywarstwowa o grubości minimum 25 mm, pokryta obustronnie melaminą. Klasa higieniczności E1. Wieniec dolny wyposażony w 4 stopki zapewniające poziomowanie od wewnątrz szafy w zakresie 15 mm. Wieńce oklejone ABS 2mm z czterech stron.
· Żaluzja wykonana z tworzywa sztucznego w kolorze aluminium.
· Półki mocowane do korpusu systemem zapadkowym (np.System Secura), uniemożliwiającym ich przypadkowe wysunięcie. Regulacja wysokości półek co 3 cm. Dodatkowo w każdej szafie o wysokości powyżej 2OH minimum 1 półka konstrukcyjna mocowana za pomocą złącz metalowo-plastikowych w celu zwiększenia sztywności korpusu.
· Półki wykonane są  z płyty wiórowej trzywarstwowej o grubości minimum 25 mm - pokrytej obustronnie melaminą. Klasa higieniczności E1 oklejonej obrzeżem ABS o grubości min. 2mm.
· Dostawka wyposażona w zamek baskwilowy dwupunktowy z dwoma kluczykami w tym jeden składany oraz uchwyty meblowe metalowe montowane w dwóch punktach.
· Dostawka w kolorze H 1145 ST10 wg próbnika firmy Egger lub inny równoważny,
· ABS o grubości min. 2 mm w kolorze identycznym jak płyta.
· Wygląd oraz wymiary wg dokumentacji rysunkowej nr 27.
1.10 DDB80L - dostawka do biurka
· Opis techniczny jak w pozycji powyżej.
· Wygląd oraz wymiary wg dokumentacji rysunkowej nr 26.
1.11 DDB 140 - dostawka do biurka
· Dostawka wykonana z płyty wiórowe trzywarstwowa o grubości 18, 25 mm, pokrytej obustronnie melaminą. Klasa higieniczności E1.
· Dostawka w kolorze H 1145 ST10 wg próbnika firmy Egger lub inny równoważny,
· Wszystkie widoczne krawędzie oklejone obrzeżem ABS o min. gr. 2 mm. Obrzeże ABS w kolorze identycznym jak płyta wiórowa.
· Dostawka wyposażona z stopki meblowe.
· Dostawka przymocowana do biurka za pomocą metalowego elementu montażowego pomalowanego proszkowo oraz odpowiednich śrub montażowych.
· Fronty są wykonywane z płyty melaminowej o gr. 18 mm oklejonej obrzeżem ABS o grubości min. 2mm i zaopatrzone w uchwyty w kolorze aluminiowym RAL 9006.
· Szuflady do kontenerów powinny być plastikowe na prowadnicach rolkowych
· Górna szuflada wyposażone w plastikowy piórnik
· Szuflady wyposażone są w centralny zamek blokujący wszystkie szuflady jednocześnie
· Wygląd oraz wymiary wg dokumentacji rysunkowej nr 49.
1.12 DDB 100 - dostawka do biurka
· Dostawka wykonana z płyty wiórowe trzywarstwowa o grubości 18, 25 mm, pokrytej obustronnie melaminą. Klasa higieniczności E1.
· Dostawka w kolorze H 1636 ST12 wg próbnika firmy Egger lub inny równoważny,
· Wszystkie widoczne krawędzie oklejone obrzeżem ABS o min. gr. 2 mm. Obrzeże ABS w kolorze identycznym jak płyta wiórowa.
· Dostawka wyposażona z stopki meblowe.
· Dostawka przymocowana do biurka za pomocą metalowego elementu montażowego pomalowanego proszkowo oraz odpowiednich śrub montażowych.
· Fronty są wykonywane z płyty melaminowej o gr. 18 mm oklejonej obrzeżem ABS o grubości min. 2mm i zaopatrzone w uchwyty w kolorze aluminiowym RAL 9006.
· Szuflady do kontenerów powinny być plastikowe na prowadnicach rolkowych
· Górna szuflada wyposażone w plastikowy piórnik
· Szuflady wyposażone są w centralny zamek blokujący wszystkie szuflady jednocześnie
· Wygląd oraz wymiary wg dokumentacji rysunkowej nr 50.
1.13 SU80 5P - szafa ubraniowa
· Konstrukcja szaf wieńcowa z wieńcami nachodzącymi na drzwi.
· Boki : płyta wiórowa trzywarstwowa o grubości 18 mm, pokryta obustronnie melaminą. Klasa higieniczności E1. Konstrukcja wieńcowa. Boki oklejone ABS 2 mm z czterech stron.
· Plecy: wpuszczane w boki i wieńce, użytkowe (w kolorze boków) z płyty wiórowej trzywarstwowej minimum 8 mm - pokrytej obustronnie melaminą. Klasa higieniczności E1. Płaszczyzna pleców cofnięta w stosunku do boków o 10 mm.
· Wieniec dolny i górny: płyta wiórowa trzywarstwowa o grubości minimum 25 mm, pokryta obustronnie melaminą. Klasa higieniczności E1. Wieniec dolny wyposażony w 4 stopki zapewniające poziomowanie od wewnątrz szafy w zakresie 15 mm. Wieńce oklejone ABS 2mm z czterech stron.
· Fronty wykonane z płyty wiórowej trzywarstwowej pokrytej obustronnie melaminą o grubości 18 mm. Klasa higieniczności E1. Fronty oklejone ABS 2 mm z czterech stron. 
· Do montażu drzwi zastosowano samo-domykające zawiasy puszkowe, pozwalające na szybki montaż drzwi bez użycia narzędzi (clip). Gwarantowana wytrzymałość zawiasów - 80 tyś. cykli
· Półki mocowane do korpusu systemem zapadkowym (np.System Secura), uniemożliwiającym ich przypadkowe wysunięcie. Regulacja wysokości półek co 3 cm. Dodatkowo w każdej szafie o wysokości powyżej 1 półki minimum, 1 półka konstrukcyjna mocowana za pomocą złącz metalowo-plastikowych w celu zwiększenia sztywności korpusu.
· Półki wykonane są  z płyty wiórowej trzywarstwowej o grubości minimum 25 mm - pokrytej obustronnie melaminą oklejonej obrzeżem ABS o grubości min. 2mm.. Klasa higieniczności E1
· Szafa wyposażona w zamek baskwilowy dwupunktowy z dwoma kluczykami w tym jeden składany oraz metalowe uchwyty mocowane w dwóch punktach.
· Szafa wyposażona w wysuwany uchwyt służący do wieszania wieszaków ubraniowych.
· Szafa w kolorze H 1145 ST10 wg próbnika firmy Egger lub inny równoważny.
· ABS o grubości min. 2 mm w kolorze identycznym jak płyta.
· Wygląd oraz wymiary wg dokumentacji rysunkowej nr 36.
1.14 SU90 5P - szafa ubraniowa
· Opis techniczny jak w pozycji powyżej.
· Szafa w kolorze H 1145 ST10 wg próbnika firmy Egger lub inny równoważny.
· Wygląd oraz wymiary wg dokumentacji rysunkowej nr 37.
1.15 SU60 5P+N 2P - szafa ubraniowa z nadstawką
· Opis techniczny jak w pozycji powyżej.
· Szafa wykonana w kolorze laminatu H 1336 ST12 wg próbnika firmy Egger lub inny równoważny. 
· Wygląd oraz wymiary wg dokumentacji rysunkowej nr 41.
1.16 S80 5P - szafa aktowa
· Konstrukcja szaf wieńcowa z wieńcami nachodzącymi na drzwi.
· Boki : płyta wiórowa trzywarstwowa o grubości 18 mm, pokryta obustronnie melaminą. Klasa higieniczności E1. Konstrukcja wieńcowa. Boki oklejone ABS 2 mm z czterech stron.
· Plecy: wpuszczane w boki i wieńce, użytkowe (w kolorze boków) z płyty wiórowej trzywarstwowej minimum 8 mm - pokrytej obustronnie melaminą. Klasa higieniczności E1. Płaszczyzna pleców cofnięta w stosunku do boków o 10 mm.
· Wieniec dolny i górny: płyta wiórowa trzywarstwowa o grubości minimum 25 mm, pokryta obustronnie melaminą. Klasa higieniczności E1. Wieniec dolny wyposażony w 4 stopki zapewniające poziomowanie od wewnątrz szafy w zakresie 15 mm. Wieńce oklejone ABS 2mm z czterech stron.
· Fronty wykonane z płyty wiórowej trzywarstwowej pokrytej obustronnie melaminą o grubości 18 mm. Klasa higieniczności E1. Fronty oklejone ABS 2 mm z czterech stron. 
· Do montażu drzwi zastosowano samo-domykające zawiasy puszkowe, pozwalające na szybki montaż drzwi bez użycia narzędzi (clip). Gwarantowana wytrzymałość zawiasów - 80 tyś. cykli
· Półki mocowane do korpusu systemem zapadkowym (np.System Secura), uniemożliwiającym ich przypadkowe wysunięcie. Regulacja wysokości półek co 3 cm. Dodatkowo w każdej szafie o wysokości powyżej 1 półki minimum, 1 półka konstrukcyjna mocowana za pomocą złącz metalowo-plastikowych w celu zwiększenia sztywności korpusu.
· Półki wykonane są  z płyty wiórowej trzywarstwowej o grubości minimum 25 mm - pokrytej obustronnie melaminą oklejonej obrzeżem ABS o grubości min. 2mm.. Klasa higieniczności E1
· Szafa wyposażona w zamek baskwilowy dwupunktowy z dwoma kluczykami w tym jeden składany oraz metalowe uchwyty mocowane w dwóch punktach.
· Szafa w kolorze H 1145 ST10 wg próbnika firmy Egger lub inny równoważny.
· ABS o grubości min. 2 mm w kolorze identycznym jak płyta.
· Wygląd oraz wymiary wg dokumentacji rysunkowej nr 34.
1.17 S80 3P - szafa aktowa
· Opis techniczny jak w pozycji powyżej.
· Szafa w kolorze H 1145 ST10 wg próbnika firmy Egger lub inny równoważny.
· Wygląd oraz wymiary wg dokumentacji rysunkowej nr 38.
1.18 S80 2P - szafa aktowa
· Opis techniczny jak w pozycji powyżej.
· Szafa w kolorze H 1145 ST10 wg próbnika firmy Egger lub inny równoważny.
· Wygląd oraz wymiary wg dokumentacji rysunkowej nr 39.
1.19 S78 2P - szafa aktowa
· Opis techniczny jak w pozycji powyżej.
· Szafa w kolorze H 1145 ST10 wg próbnika firmy Egger lub inny równoważny.
· Wygląd oraz wymiary wg dokumentacji rysunkowej nr 48.
1.21 S50 2P - szafa aktowa
· Opis techniczny jak w pozycji powyżej.
· Szafa w kolorze H 1145 ST10 wg próbnika firmy Egger lub inny równoważny.
· Wygląd oraz wymiary wg dokumentacji rysunkowej nr 48.
1.22 S90 5P - szafa aktowa
· Opis techniczny jak w pozycji powyżej.
· Szafa w kolorze H 1145 ST10 wg próbnika firmy Egger lub inny równoważny.
· Wygląd oraz wymiary wg dokumentacji rysunkowej nr 35.
1.23 S84 5P+N2P - szafa aktowa z nadstawką
· Konstrukcja szafy i nadstawki wieńcowa z wieńcami nachodzącymi na drzwi.
· Boki i fronty : płyta wiórowa trzywarstwowa o grubości 18 mm, pokryta obustronnie melaminą. Klasa higieniczności E1. Konstrukcja wieńcowa. Boki oklejone ABS 2 mm z czterech stron.
· Plecy: wpuszczane w boki i wieńce, użytkowe (w kolorze boków) z płyty wiórowej trzywarstwowej minimum 8 mm - pokrytej obustronnie melaminą. Klasa higieniczności E1. Płaszczyzna pleców cofnięta w stosunku do boków o 10 mm.
· Wieniec dolny i górny: płyta wiórowa trzywarstwowa o grubości minimum 25 mm, pokryta obustronnie melaminą. Klasa higieniczności E1. Wieniec dolny wyposażony w 4 stopki zapewniające poziomowanie od wewnątrz szafy w zakresie 15 mm. Wieńce oklejone ABS 2mm z czterech stron.
· Do montażu drzwi zastosować samo-domykające zawiasy puszkowe, pozwalające na szybki montaż drzwi bez użycia narzędzi (clip). Gwarantowana wytrzymałość zawiasów - 80 tyś. cykli.
· Półki mocowane do korpusu systemem zapadkowym (np.System Secura), uniemożliwiającym ich przypadkowe wysunięcie. Regulacja wysokości półek co 3 cm. Dodatkowo w każdej szafie o wysokości powyżej 1 półki minimum, 1 półka konstrukcyjna mocowana za pomocą złącz metalowo-plastikowych w celu zwiększenia sztywności korpusu.
· Półki wykonane są  z płyty wiórowej trzywarstwowej o grubości minimum 25 mm - pokrytej obustronnie melaminą oklejonej obrzeżem ABS o grubości min. 2mm.. Klasa higieniczności E1
· Szafa wyposażona w zamek baskwilowy dwupunktowy z dwoma kluczykami w tym jeden składany oraz metalowe uchwyty mocowane w dwóch punktach.
· Szafa w kolorze H 1636 ST12 wg próbnika firmy Egger ub inny równoważny. 
· ABS o grubości min. 2 mm w kolorze identycznym jak płyta.
· Wygląd oraz wymiary wg dokumentacji rysunkowej nr 40.
1.24 S90 5P+N2P - szafa aktowa z nadstawką
· Opis techniczny jak w pozycji powyżej.
· Szafa wykonana w kolorze laminatu H 1145 ST10 wg próbnika firmy Egger lub inny równoważny. 
· Wygląd oraz wymiary wg dokumentacji rysunkowej nr 42.
1.25 S45 5P+N2P - szafa aktowa z nadstawką
· Opis techniczny jak w pozycji powyżej.
· Szafa wykonana w kolorze laminatu H 1145 ST10 wg próbnika firmy Egger lub inny równoważny. 
· Wygląd oraz wymiary wg dokumentacji rysunkowej nr 43.
1.26 S80x80 - stół
· Blat stołu wykonany z płyty wiórowe trzywarstwowa o grubości 25 mm, pokrytej obustronnie melaminą. Klasa higieniczności E1. 
· Wszystkie widoczne krawędzie oklejone ABS min. 2 mm w identycznym kolorze co płyta.
· Płyta w kolorze H 1145 ST10 wg próbnika firmy Egger lub inny równoważny.
· Stolik wyposażony w nogi metalowe pomalowana farbą proszkową na kolor RAL 9006. Nogi wyposażona w stopki umożliwiające regulacje poziomu stolika.
· Wygląd oraz wymiary wg dokumentacji rysunkowej nr 45.
1.27 S60 - stolik
· Blat stolika wykonany z płyty wiórowe trzywarstwowa o grubości 25 mm, pokrytej obustronnie melaminą. Klasa higieniczności E1. 
· Wszystkie widoczne krawędzie oklejone ABS min. 2 mm w identycznym kolorze co płyta.
· Płyta w kolorze H 1145 ST10 wg próbnika firmy Egger lub inny równoważny.
· Stolik wyposażony w jedną podstawę centralną talerzową o okrągłej podstawie i nodze. Podstawa wykonana z metalu malowanego farba proszkową na kolor aluminiowy RAL 9006. Podstawa wyposażona w stopki z teflonu zabezpieczające podłogę przez porysowaniem.
· Wygląd oraz wymiary wg dokumentacji rysunkowej nr 44.
1.28 S70x70 - stół
· Opis techniczny jak w pozycji nr 1.29.
· Blat stołu wykonany kolorze laminatu H 1636 ST12 wg próbnika firmy Egger lub inny równoważny. 
· Wygląd oraz wymiary wg dokumentacji rysunkowej nr 46.
1.29 SK 90x220 - stół konferencyjny
· Blat wykonany z płyty wiórowej trzywarstwowej o grubości minimum 25 mm pokrytej obustronnie okleiną sztuczną w kolorze H 1145 ST10 wg próbnika firmy Egger lub inny równoważny, odporną na wysoką temperaturę i zarysowania, charakteryzujący się klasą higieniczności E1 oraz klasą ścieralności blatu minimum 3B wg normy EN 14322. Blaty oklejone obrzeżem ABS o grubości min. 2mm w kolorze blatu. ABS w kolorze identycznym jak płyta.
· Stelaż, stopa wykonana z wygiętej kształtowanej w trapez blachy o grubości 2mm, blacha na profilu ceowym unoszącym ją o 20mm, stopki regulacyjne zakres 20mm o średnicy 50mmdekiel osłaniający kanał kablowy z blachy 0,8mm, kanał kablowy z blachy o grubości 2mm spawany do stopy oraz mocowania blatu – spawy niewidoczne ze względu na dekiel, widoczne, wyszlifowane  od wewnątrz kanału, łączenie kolumn nóg za pomocą kanału kablowego wyginanego z blachy o grubości 1,5mm. Mocowanie do blatu z profila 50x20x1,5.
· Stelaż w kolorze RAL 9006.
· Wygląd oraz wymiary wg dokumentacji rysunkowej nr 51.
1.30 B1 - blat
· Blat wykonany z płyty wiórowej trzywarstwowej o grubości minimum 25 mm pokrytej obustronnie okleiną sztuczną w kolorze H 1145 ST10 wg próbnika firmy Egger lub inny równoważny, odporną na wysoką temperaturę i zarysowania, charakteryzujący się klasą higieniczności E1 oraz klasą ścieralności blatu minimum 3B wg normy EN 14322. Blaty oklejone obrzeżem ABS o grubości min. 2mm w kolorze blatu. ABS w kolorze identycznym jak płyta.
· Blat trwale przymocowana do zabudowy z płyty GK.
· Wygląd oraz wymiary wg dokumentacji rysunkowej nr 47.
1.31 B2 - blat
· Opis techniczny jak w pozycji powyżej.
· Wygląd oraz wymiary wg dokumentacji rysunkowej nr 47.
1.32 KB1 - krzesło biurowe obrotowe
· Wygląd oraz wymiary wg dokumentacji rysunkowej nr 52.
· Podstawa pięcioramienna, wykonana z poliamidu z dodatkiem włókna szklanego, czarna
· Samohamowne kółka jezdne do miękkich powierzchni, średnica 65mm
· Amortyzator gazowy umożliwiający płynną regulację wysokości siedziska;
· Nowoczesny mechanizm SYNCHRO umożliwiający synchroniczne odchylanie oparcia i siedziska z regulacją sprężystości odchylania w zależności od ciężaru siedzącego oraz blokady tego ruchu. Mechanizm wyposażony w system ANTI SHOCK zapobiegający uderzeniu oparcia w plecy siedzącego po zwolnieniu blokady mechanizmu.
· Mechanizm wyposażony w dodatkową funkcję ujemnego kąt pochylenia oparcia i siedziska,
· Siedzisko wyposażone w mechanizm regulacji głębokości w zakresie 60 mm
· Ergonomicznie wyprofilowane siedzisko wyściełane pianką poliuretanową PU wykonaną     w technologii pianek wylewanych w formach, gęstość pianki siedziska 65 kg/m3
· Oparcie krzesła stanowi wykonany w technologii wtryskowej element z tworzywa sztucznego, obustronnie wyściełany pianką poliuretanową trudnopalną, wykonaną w technologii pianek wylewanych w formach, wyprofilowane do naturalnego kształtu kręgosłupa w części podtrzymującej odcinek krzyżowo-lędźwiowy. Tył oparcia jest również tapicerowany, oparcie posiada zapadkową regulację wysokości, gęstość pianki trudnopalnej oparcia 115 kg/m3 
· Klasa trudnopalności pianek potwierdzona świadectwem z badań zgodnych z normą PN EN 1021:1:2. Załączyć oświadczenie producenta o możliwości wykonania przedmiotowych krzeseł z pianek trudnopalnych wg wskazanej technologii, z datą wystawienia nie wcześniejszą niż 7 dni przed terminem składania ofert,
· Oparcie z siedziskiem połączone dwoma stabilnymi i estetycznymi prowadnicami stalowymi malowanymi proszkowo na kolor czarny
· Podłokietniki krzesła regulowane góra-dół (zakres 100 mm), nakładka przód-tył (zakres 50 mm), nakładka na boki (zakres 27 mm), skręt na boki (zakres 33°), nakładka z miękkiego poliuretanu (TPU).
· Krzesło w całości tapicerowane 
· tkaniną trudnopalną na papieros i zapałkę EN 1021:1 oraz  1021:2, 100% poliester pochodzący z recyklingu, o klasie ścieralności na poziomie 100 000 cykli, odporności na piling 4-5 ( EN ISO 12945-2 ), odporność na światło 6-8 ( EN ISO 105-B02) w kolorze Cura 66167 wg próbnika firmy Profim lub inny równoważny - 11 szt.
· tkaniną  trudnopalną o składzie 100% poliester z recyklingu (tkanina X-TREME), gramatura min. 310 g/m2, odporność na ścieranie min. 100 000 cykli Martinadale’a, pilling 5 trudnopalność papieros  EN1021-1,  zapałka EN 1021-2, odporność na światło -6 ( EN ISO 105-B02 ). Inwestor nie dopuszcza tkaniny o innym składzie gatunkowym w kolorze Xtreme Bonaire YS 172  wg próbnika firmy Profim lub inny równoważny. - 10 szt.
· Nie dopuszcza się plastikowych maskownic tyłu oparcia krzesła,
· Wymagane potwierdzenie zgodność produktu z normą EN 1335:1:2 (wymiary, bezpieczeństwo, stabilność i wytrzymałość)
· Wymagany protokół oceny ergonomicznej w zakresie zgodności z PN EN 1335-1 oraz zgodność z rozporządzeniem MRiPS z 18 października 2023 ( Dz.U. z 2023, poz. 2367 )
· Krzesła produkowane oparciu o standardy produkcji określone w normie ISO 9001:2015, ISO 14001:2015 oraz ISO 45001:2018  potwierdzone dołączonymi certyfikatami, wystawionymi przez niezależną, akredytowaną jednostkę uprawnioną do wydawania tego rodzaju zaświadczeń
· Wymagany okres 5 letniej gwarancji producenta potwierdzony Warunkami Gwarancji.
· Wszystkie wymienione atesty i certyfikaty, wraz z podaniem nazwy, symbolu oraz producenta oferowanych krzeseł, muszą być zawarte w ofercie.
1.33 KB2 - krzesło biurowe obrotowe
· Wygląd oraz wymiary wg dokumentacji rysunkowej nr 53.
· Podstawa pięcioramienna, wykonana z poliamidu z dodatkiem włókna szklanego, czarna
· Samohamowne kółka jezdne do miękkich powierzchni, średnica 65mm
· Amortyzator gazowy umożliwiający płynną regulację wysokości siedziska;
· Nowoczesny mechanizm SYNCHRO umożliwiający synchroniczne odchylanie oparcia i siedziska z regulacją sprężystości odchylania w zależności od ciężaru siedzącego oraz blokady tego ruchu. Mechanizm wyposażony w system ANTI SHOCK zapobiegający uderzeniu oparcia w plecy siedzącego po zwolnieniu blokady mechanizmu.
· Mechanizm wyposażony w dodatkową funkcję ujemnego kąt pochylenia oparcia i siedziska,
· Siedzisko wyposażone w mechanizm regulacji głębokości w zakresie 60 mm
· Ergonomicznie wyprofilowane siedzisko wyściełane pianką poliuretanową PU wykonaną     w technologii pianek wylewanych w formach, gęstość pianki siedziska 65 kg/m3
· Oparcie krzesła stanowi wykonany w technologii wtryskowej element z tworzywa sztucznego, obustronnie wyściełany pianką poliuretanową trudnopalną, wykonaną w technologii pianek wylewanych w formach, wyprofilowane do naturalnego kształtu kręgosłupa w części podtrzymującej odcinek krzyżowo-lędźwiowy. Tył oparcia jest również tapicerowany, oparcie posiada zapadkową regulację wysokości, gęstość pianki trudnopalnej oparcia 115 kg/m3 
· Klasa trudnopalności pianek potwierdzona świadectwem z badań zgodnych z normą PN EN 1021:1:2. Załączyć oświadczenie producenta o możliwości wykonania przedmiotowych krzeseł z pianek trudnopalnych wg wskazanej technologii, z datą wystawienia nie wcześniejszą niż 7 dni przed terminem składania ofert,
· Oparcie z siedziskiem połączone dwoma stabilnymi i estetycznymi prowadnicami stalowymi malowanymi proszkowo na kolor czarny
· Podłokietniki krzesła regulowane góra-dół (zakres 100 mm), nakładka przód-tył (zakres 50 mm), nakładka na boki (zakres 27 mm), skręt na boki (zakres 33°), nakładka z miękkiego poliuretanu (TPU).
· Krzesło w całości tapicerowane:
· tkaniną trudnopalną na papieros i zapałkę EN 1021:1 oraz  1021:2, 100% poliester pochodzący z recyklingu, o klasie ścieralności na poziomie 100 000 cykli, odporności na piling 4-5 ( EN ISO 12945-2 ), odporność na światło 6-8 ( EN ISO 105-B02) w kolorze Cura 66167 wg próbnika firmy Profim lub inny równoważny - 8 szt.
· tkaniną  trudnopalną o składzie 100% poliester z recyklingu (tkanina X-TREME), gramatura min. 310 g/m2, odporność na ścieranie min. 100 000 cykli Martinadale’a, pilling 5 trudnopalność papieros  EN1021-1,  zapałka EN 1021-2, odporność na światło -6 ( EN ISO 105-B02 ). Inwestor nie dopuszcza tkaniny o innym składzie gatunkowym w kolorze Xtreme Aruba YS 108  wg próbnika firmy Profim lub inny równoważny. - 10 szt.
· Nie dopuszcza się plastikowych maskownic tyłu oparcia krzesła,
· Krzesło wyposażone w zagłówek regulowany w zakresie góra-dół oraz wokół osi
· Wymagane potwierdzenie zgodność produktu z normą EN 1335:1:2 (wymiary, bezpieczeństwo, stabilność i wytrzymałość)
· Wymagany protokół oceny ergonomicznej w zakresie zgodności z PN EN 1335-1 oraz zgodność z rozporządzeniem MRiPS z 18 października 2023 ( Dz.U. z 2023, poz. 2367 )
· Krzesła produkowane oparciu o standardy produkcji określone w normie ISO 9001:2015, ISO 14001:2015 oraz ISO 45001:2018  potwierdzone dołączonymi certyfikatami, wystawionymi przez niezależną, akredytowaną jednostkę uprawnioną do wydawania tego rodzaju zaświadczeń
· Wymagany okres 5 letniej gwarancji producenta potwierdzony Warunkami Gwarancji.
· Wszystkie wymienione atesty i certyfikaty, wraz z podaniem nazwy, symbolu oraz producenta oferowanych krzeseł, muszą być zawarte w ofercie.
1.34 KB3 - krzesło biurowe obrotowe
· Wygląd oraz wymiary wg dokumentacji rysunkowej nr 53.
· Opis techniczny jak w punkcie powyżej.
· Podstawa pięcioramienna, wykonana z poliamidu z dodatkiem włókna szklanego, kolorze MetallicPro wg próbnika firmy Profim lub inny równoważny,
· Krzesło w całości tapicerowane tkaniną o składzie 100% poliester z recyklingu (tkanina X-TREME), gramatura min. 310 g/m2, odporność na ścieranie min. 100 000 cykli Martinadale’a, pilling 5 trudnopalność papieros  EN1021-1,  zapałka EN 1021-2, odporność na światło -6 ( EN ISO 105-B02 ). Inwestor nie dopuszcza tkaniny o innym składzie gatunkowym w kolorze Xtreme YS 100  wg próbnika firmy Profim lub inny równoważny.
1.35 K2 - krzesło biurowe
· Wygląd oraz wymiary wg dokumentacji rysunkowej nr 56.
· Ergonomiczne, krzesło konferencyjne charakteryzujące się lekką, nowoczesną formą.
· Krzesło na stelażu stalowym na nogach. Stelaż wykonany z rury o przekroju okrągłym fi 22 mm, malowany proszkowo na kolor RAL 9005. Nogi krzesła zakończone stopkami z tworzywa sztucznego w kolorze czarnym. Konstrukcja umożliwia sztaplowanie krzesła do 5 sztuk,
· Siedzisko wykonane z tworzywa sztucznego. Na plastik siedziska nałożona jest nakładka wykonana z pianki poliuretanowej trudnopalnej i tapicerki. Pianka siedziska o gęstości 40g/m3. Pod siedziskiem plastikowa maskownica,
· Oparcie krzesła wykonane z tworzywa sztucznego tapicerowanego pianką poliuretanową trudnopalną o gęstości 115 kg/m3,
· Klasa trudnopalności pianek siedziska i oparcia potwierdzona świadectwem z badań zgodnych z normą PN EN 1021:1:2. Załączyć oświadczenie producenta o możliwości wykonania przedmiotowych krzeseł z pianek trudnopalnych wg wskazanej technologii, z datą wystawienia nie wcześniejszą niż 7 dni przed terminem składania ofert,
· Krzesło z możliwością łączenia w rzędy,
· Wymagane potwierdzenie spełnienia norm na stabilność i wytrzymałość wg EN 16139:2014
· Wymagana dla produktu deklaracja środowiskowa EPD – załączyć do oferty
· Wymagany okres 5 letniej gwarancji producenta potwierdzony Warunkami Gwarancji
· Krzesło tapicerowane tkaniną trudnopalną na papieros i zapałkę EN 1021:1 oraz  1021:2, 100% poliester pochodzący z recyklingu, o klasie ścieralności na poziomie 100 000 cykli, odporności na piling 4-5 ( EN ISO 12945-2 ), odporność na światło 6-8 ( EN ISO 105-B02) w kolorze Cura 66167 wg próbnika firmy Profim lub inny równoważny.
· Krzesła produkowane oparciu o standardy produkcji określone w normie ISO 9001:2015, ISO 14001:2015 oraz ISO 45001:2018  potwierdzone dołączonymi certyfikatami, wystawionymi przez niezależną, akredytowaną jednostkę uprawnioną do wydawania tego rodzaju zaświadczeń.
1.36 F1 - fotel biurowy
· Wygląd oraz wymiary wg dokumentacji rysunkowej nr 54.
· Fotel gościnny na stelażu stalowym wykonanym z rury Fi 20 x 2mm, malowany proszkowo na kolor czarny,
· Fotel na konstrukcji metalowych nóg schodzących się ku górze w jeden element będący przegubem umożliwiającym obrót siedziska o 360 stopni
· Stelaż wyposażony w stopki z tworzywa sztucznego w kolorze czarnym, 
· Oparcie i siedzisko fotela  w kształcie jednolitego kubełka z podłokietnikami;
· Kubełek posiada konstrukcję metalową, oblaną integralną pianką poliuretanową (wykonaną w technologii pianek wylewanych w formach gwarantującej wysoką odporność na zgniatanie oraz maksymalny komfort siedzenia). Gęstość pianki 75 kg/m3;
· Pianki siedziska i oparcia oraz tkanina z atestem trudnopalności,     
· Klasa trudnopalności pianek potwierdzona świadectwem z badań zgodnych z normą PN EN 1021:1:2. Załączyć oświadczenie producenta o możliwości wykonania przedmiotowych krzeseł z pianek trudnopalnych wg wskazanej technologii, z datą wystawienia nie wcześniejszą niż 7 dni przed terminem składania ofert
· Fotel tapicerowany tkaniną trudnopalną na papieros i zapałkę EN 1021:1 oraz  1021:2, 100% poliester pochodzący z recyklingu, o klasie ścieralności na poziomie 100 000 cykli, odporności na piling 4-5 ( EN ISO 12945-2 ), odporność na światło 6-8 ( EN ISO 105-B02) w kolorze Cura 66167 wg próbnika firmy Profim lub inny równoważny.
· Fotel tapicerowany w taki sposób że szwy fotela wykonane są kontrastowymi nićmi w stosunku do koloru tapicerki, kolor nici dopasowany do koloru tapicerki.
· Fotel posiada raport z badań wytrzymałościowych  według normy EN 16139
· Wymagana dla produktu deklaracja środowiskowa EPD – załączyć do oferty
· Fotel produkowany w oparciu o standardy produkcji określone w normie ISO 9001:2015 w zakresie: : projektowanie, produkcja, sprzedaż i serwis mebli biurowych i ich komponentów,
· Producent posiada wdrożony i stosowany System Zarządzania Środowiskowego 14001:2015 oraz producent posiada wdrożone i stosowane ISO 45001:2018 (  bezpieczeństwo i higiena pracy) Załączyć dokumenty potwierdzające posiadanie przez producenta wymienionych certyfikatów.
· Gwarancja 5 lat będąca Ramową Gwarancją Producenta. Dołączyć potwierdzenie gwarancji  podpisanej przez producenta jak ramowej.
1.37 F2 - fotel biurowy
· Wygląd oraz wymiary wg dokumentacji rysunkowej nr 54.
· Opis techniczny jak w punkcie powyżej.
· Fotel gościnny na stelażu stalowym wykonanym z rury Fi 20 x 2mm, malowany proszkowo na kolor MetallicPro wg próbnika firmy Profim lub inny równoważny,
· Krzesło w całości tapicerowane tkaniną o składzie 100% poliester z recyklingu (tkanina X-TREME), gramatura min. 310 g/m2, odporność na ścieranie min. 100 000 cykli Martinadale’a, pilling 5 trudnopalność papieros  EN1021-1,  zapałka EN 1021-2, odporność na światło -6 ( EN ISO 105-B02 ). Inwestor nie dopuszcza tkaniny o innym składzie gatunkowym w kolorze Xtreme YS 100  wg próbnika firmy Profim lub inny równoważny.
1.38 F3 - fotel biurowy
· Wygląd oraz wymiary wg dokumentacji rysunkowej nr 55.
· Fotel gościnny na stelażu stalowym typu HS, na czterech nogach, biegnących skośnie względem podłoża, z funkcją obrotu siedziska, wykonanym z profilu stalowego o wymiarach 20 x 2mm, giętym bez zmiany przekroju profilu w miejscach gięcia. Kolor stelaża MetallicPro wg próbnika firmy Profim lub inny równoważny,
· Oparcie i siedzisko fotela  w kształcie jednolitego kubełka z podłokietnikami
· Dla podniesienia komfortu siedzenia kubełek wyściełany poduszką siedziska o gęstości 65 kg/m3
· Kubełek posiada konstrukcję metalową, oblaną pianką poliuretanową, wykonaną w technologii pianek trudnopalnych wylewanych w formach o gęstość 90 kg/m3 dla kubełka,
· Klasa trudnopalności pianek potwierdzona świadectwem z badań zgodnych z normą PN EN 1021:1:2. Załączyć oświadczenie producenta o możliwości wykonania przedmiotowych krzeseł z pianek trudnopalnych wg wskazanej technologii, z datą wystawienia nie wcześniejszą niż 7 dni przed terminem składania ofert
· Fotel tapicerowany tkaniną o składzie 100% poliester z recyklingu (tkanina X-TREME), gramatura min. 310 g/m2, odporność na ścieranie min. 100 000 cykli Martinadale’a, pilling 5 trudnopalność papieros  EN1021-1,  zapałka EN 1021-2, odporność na światło -6 ( EN ISO 105-B02 ). Inwestor nie dopuszcza tkaniny o innym składzie gatunkowym w kolorze Xtreme YS 071  wg próbnika firmy Profim lub inny równoważny.
· Fotel produkowany w oparciu o zintegrowany system zarządzania określony w normach ISO 9001:2015 ISO 14001:2015 ISO 45001:2018 (jakość, środowisko, bezpieczeństwo i higiena pracy) potwierdzone dołączonymi certyfikatami, wystawionymi przez niezależną, akredytowaną jednostkę uprawnioną do wydawania tego rodzaju zaświadczeń. 
· Wymagany dla krzesła certyfikat środowiskowy EPD - potwierdzający wpływ produktu na środowisko w całym jego cyklu życia, prezentujący informacje o powstałym śladzie węglowym, zużyciu energii i innych parametrach ekologicznych
· Wymagany okres 5 letniej gwarancji producenta, potwierdzony ramowymi warunkami gwarancji dołączonymi do oferty
· Wszystkie wymienione atesty i certyfikaty, wraz z podaniem nazwy, symbolu oraz producenta oferowanych krzeseł, muszą być zawarte w ofercie.
