OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

KORDELAS LESNIKA POLSKIEGO STOPNIA II - WZOR 2024

Dokumentacja techniczno-technologiczna

1. Przedmiot dokumentacji i zasady interpretacji

1.1. Przedmiotem dokumentacji jest wykonanie fabrycznie nowych kompletéw obejmujgcych Kordelas Lesnika Polskiego stopnia II - wzér 2024
oraz dopasowang do niego pochwe.

1.2. Dokumentacje stanowig tacznie niniejsza czes$¢ opisowa oraz rysunki nr 1-6. Wszystkie wymagania nalezy stosowac tgcznie. CzeS¢ opisowa jest
wigzaca w zakresie materiatéw, technologii, wykonczenia, funkcjonalnosci i jakosci, natomiast rysunki - w zakresie geometrii, proporcji,
rozmieszczenia elementéw i wymiaréw.

1.3. W razie stwierdzenia rozbieznosci, ktérej nie mozna usung¢ przez taczne odczytanie czesci opisowej i rysunkéw, Wykonawca zgtasza jg
Zamawiajgcemu przed rozpoczeciem wykonania elementu, ktérego dotyczy. Niedopuszczalne jest samodzielne przyjecie rozwigzania obnizajgcego
jakos¢, trwatos¢, funkcjonalnos¢ lub walory reprezentacyjne wyrobu.

1.4. Model wzorcowy, jezeli zostanie udostepniony, stuzy pomocniczo do oceny ogélnego wygladu, proporgcji, faktury i standardu estetycznego w
zakresie niesprzecznym z dokumentacja. Podstawg wykonania i odbioru pozostaje niniejsza dokumentacja.

2. Wymagania ogdlne i charakter reprezentacyjny

2.1. Ze wzgledu na reprezentacyjny, ceremonialny i prestizowy charakter Kordelasa Lesnika Polskiego wszystkie egzemplarze musza
charakteryzowac sie wysokg jakoscig wykonania, jednolito$cig materiatéw, barwy, faktury i wykorczenia oraz starannym spasowaniem elementéw.
Niedopuszczalne sg w szczegdlnosci rysy, wgniecenia, przebarwienia, widoczne szczeliny i taczenia, $lady narzedzi lub kleju, ostre krawedzie inne
niz przewidziane krawedzie tngce, luzy montazowe, asymetria oraz réznice wykorczenia pomigdzy egzemplarzami.

2.2. Wszystkie egzemplarze objete jednym zamoéwieniem muszg by¢ wizualnie jednolite. Dopuszczalne réznice wynikajgce z naturalnych
wiasciwosci materiatéw nie mogg powodowac wyraznej niejednorodnosci partii ani obniza¢ waloréw estetycznych.

3. Glownia

3.1. Gtownia wykonana ze stali nierdzewnej 4H13, o grubosci nominalnej 5 mm, hartowana do twardosci 50-56 HRC i jednolicie satynowana.

3.2. Glownia prosta, jednosieczna, z centrycznym sztychem. Wtasciwa krawedz tngca ma by¢ réwno wyprowadzona z obu stron i naostrzona.

3.3. Na odcinku 110 mm, liczonym od sztychu w kierunku jelca, nalezy wykona¢ fatszywe ostrze jako réwnomierny i symetryczny szlif dekoracyjny,
bez wyprowadzenia ostrej krawedzi tnacej. Powierzchnie szlifu musza by¢ gtadkie, jednolicie wykoriczone i ptynnie przechodzi¢ w pozostatg czes¢
gtowni.

3.4. Niedopuszczalne sa falowanie szliféw, miejscowe zatamania, $lady przegrzania, gtebokie rysy szlifierskie, niesymetryczny sztych oraz
nieréwnomierne satynowanie.

3.5. Trzpien stanowi integralng, niespawang cze$¢ gtowni, jest zakoriczony gwintem M4 i umozliwia trwate skrecenie rekojesci bez widocznych
elementéw montazowych. Na trzpieniu dopuszcza sie niewidoczne po montazu oznaczenie producenta.

4. Rekojesc i elementy ozdobne

4.1. Rekojesc¢ otwarta, z prostym jelcem. Ramiona jelca sg zakoriczone wolutami: od strony ostrza woluta opada w kierunku rekojesci, a od strony
grzbietu unosi sie, zgodnie z rysunkami nr 1 3.

4.2. Trzon rekojesci wykonany z akacji, czeresni albo jesionu, z jednego kawatka drewna, barwionego na wskros$, niemalowanego i wykonczonego
woskiem pszczelim. Wszystkie egzemplarze objete jednym zamdéwieniem muszg miec trzon wykonany z tego samego gatunku drewna.

4.3. Trzon ma przekréj owalny i zweza sie symetrycznie w strone jelca oraz gtowicy. Powierzchnie nalezy dookolnie kanelowac¢ spiralnie w kierunku
wskazanym na rysunku nr 1. Wysokos¢ jednego zwoju kanelowania, rozumiana jako odlegto$¢ pomiedzy odpowiadajgcymi sobie punktami
kolejnych zeber mierzona réwnolegle do osi rekojesci, wynosi 7 mm. Kanelowanie ma by¢ réwne, powtarzalne, bez wyrwan widkien i ostrych
krawedzi.

4.4. Tarczka z Godtem Rzeczypospolitej Polskiej stanowi kluczowy element reprezentacyjny Kordelasa i wymaga szczegdlnie starannego
wykonania. Nalezy jg wykona¢ z mosigdzu, metoda odlewniczg lub wyttaczang zapewniajaca czytelne odwzorowanie detali, w formie wypuktego
metalowego reliefu. Wizerunek orta musi by¢ zgodny - w zakresie ksztattu, uktadu i proporcji - ze wzorem okre$lonym w zatgczniku nr 1 do ustawy
z dnia 31 stycznia 1980 r. o godle, barwach i hymnie Rzeczypospolitej Polskiej oraz o pieczeciach panstwowych (t.j. Dz.U. z 2025 r. poz. 299), z
uwzglednieniem monochromatycznej formy metalowego reliefu oraz technologii jego wykonania.

4.5. Relief musi by¢ réwnomiernie wypukty, wyrazny i czytelny bez uzycia powiekszenia. Rozpoznawalne i wyraznie rozdzielone musza by¢ w
szczegolnosci: korona, gtowa, oko, dzidb, szyja, oba skrzydta, zasadniczy uktad piér, tutdw, ogon, nogi i szpony. Niedopuszczalne jest sptaszczenie,
zlanie, zatarcie, przypadkowe potgczenie albo niepetne odwzorowanie tych elementéw.

4.6. Wizerunek orta musi by¢ wycentrowany na tarczce, ustawiony pionowo i w prawidtowej orientacji. Obrzeze tarczki musi by¢ réwne, ciggte i
symetryczne, a tto reliefu gtadkie, jednolite i wolne od sladéw narzedzi, falowania i wgniecen. Szczotkowanie i zabezpieczenie powierzchni nie
moze zaciera¢, wypetniac ani znieksztatca¢ detali reliefu. Tarczki w ramach jednego zamoéwienia muszg by¢ powtarzalne pod wzgledem ksztattu,
proporgji, gtebokosci reliefu, wykonczenia i sposobu osadzenia. Tarczke nalezy osadzi¢ osiowo, bez szczelin i przechylenia, w sposéb umozliwiajacy
umieszczenie Kordelasa w pochwie.

4.7. Pomiedzy jelcem a trzonem nalezy zastosowac¢ mosiezny pierscien o przekroju okragtym, dopasowany wpustem do pidra trzonu. Gtowica z
mosigdzu ma przekroj okragty, jest zakoriczona fazowaniem i mocowana gwintem ukrytym, bez widocznych elementéw montazowych.

4.8. Elementy mosiezne musza miec jednolita, cieptg barwe miedziano-ztotg, wyraznie bardziej miedziang i ciemniejszg od typowej jasnozéttej lub
jasnoztotej barwy mosigdzu. Powierzchnie nalezy szczotkowac i zabezpieczy¢ przed przedwczesnym ciemnieniem oraz niejednolitymi
przebarwieniami bezbarwng, przezroczysta warstwg ochronng wtasciwg dla przyjetego wykorczenia. Zabezpieczenie nie moze istotnie zmienia¢
barwy lub faktury, powodowa¢ mlecznego zmetnienia, zaciekéw, pecherzy ani widocznych granic nanoszenia.
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5. Pochwa

5.1. Pochwa wykonana ze skéry juchtowej o grubosci nominalnej 2,5 mm, garbowanej roslinnie, w kolorze czarnym, o zwartej strukturze i
widocznej naturalnej fakturze lica. Skéra nie moze peka¢, rozwarstwiac sie, tuszczy¢ ani trwale odksztatca¢; barwienie musi by¢ jednolite i nie moze
brudzi¢ gtowni, dtoni ani odziezy.

5.2. Pochwe nalezy zabezpieczy¢ impregnatem na bazie wosku pszczelego, zapewniajgcym odpornosc na typowe warunki uzytkowania bez
nadmiernego nabtyszczenia, lepkosci i pozostawiania osadu.

5.3. Pochwa musi miec¢ konstrukcje sztywng. Po utozeniu pustej pochwy poziomo i podparciu jej w skrajnych strefach nie moze wykazywac
widocznego ugigcia, zatamania ani trwatego odksztatcenia pod wtasnym ciezarem; nie moze réwniez wiotko zwisa¢ po uchwyceniu za szyjke.
Dopuszcza sig niewidoczne wewngtrzne usztywnienia, o ile sg trwale unieruchomione, nie odksztatcajg skory, nie sa widoczne przy wlocie i nie
rysuja gtowni.

5.4. Szew musi by¢ prosty, réwny, trwale napiegty, estetycznie zakonczony i zabezpieczony przed rozpruciem. Pochwa posiada dwa niespawane
okucia mosiezne: szyjke o owalnym przekroju z grzybkiem do montazu zabki, umieszczonym osiowo w dolnej czesci, oraz trzewik zwezajacy sie ku
dotowi i zakonczony kulka. Okucia muszg by¢ trwale, osiowo i bezszczelinowo osadzone.

6. Cechowanie i numeracja seryjna

6.1. Cechowanie wykonuje sie wgtebnie, grawersko lub inng metodg zapewniajgcg trwatos¢, nieusuwalnos¢, wyrazistosé i zgodnosc z rysunkiem nr
6. Na wewnetrznym ptazie, w poprzek progu gtowni, nalezy umiesci¢ w dwdch wierszach: oznaczenie Laséw Panstwowych o $rednicy 16 mm oraz
numer seryjny w formacie litera B i cztery cyfry, krojem Arial o wysokosci 2,5 mm.

6.2. Oznaczenia maja by¢ zorientowane tak, aby mozna je byto odczyta¢ przy trzymaniu Kordelasa ostrzem ku gérze. Zakres numerdw seryjnych
przekaze Zamawiajacy po zawarciu umowy. Wykonawca wystapi o numeracje na etapie produkcji bezposrednio poprzedzajgcym cechowanie;
Zamawiajacy przekaze jg niezwtocznie, w sposdb umozliwiajacy prawidtowe naniesienie oznaczen.

7. Wymagania funkcjonalne i montazowe

7.1. Domysing pozycja ekspozycji Kordelasa jest pozycja pionowa, z rekojescig skierowang ku gorze. Po catkowitym umieszczeniu gtowni w pochwie
i uniesieniu kompletu za rekoje$¢ pochwa nie moze samoczynnie zsunac sie ani opas¢ pod wiasnym ciezarem. Jednoczesnie wyjecie Kordelasa z
pochwy musi by¢ mozliwe ptynnym, celowym ruchem, bez uzycia nadmiernej sity i bez powodowania zarysowan lub innych uszkodzen gtowni.

7.2. Pochwa, jej okucia i ewentualne usztywnienia muszg utrzymywac gtownie stabilnie, bez grzechotania, swobodnego przemieszczania i
zakleszczania. Wielokrotne wktadanie i wyjmowanie nie moze uszkadza¢ satynowanej powierzchni ani krawedzi gtowni.

7.3. Glowica, trzon, pierscien, jelec i tarczka musza tworzy¢ trwaty zespét bez luzu osiowego, obrotowego i poprzecznego. Niedopuszczalne sg
widoczne elementy montazowe, samoczynne poluzowanie, pekniecia, wyszczerbienia albo zgniecenia drewna powstate podczas dokrecania.

8. Wymiary i tolerancje

8.1. Wszystkie wymiary podane na rysunkach wyrazono w milimetrach. Dopuszczalna tolerancja wymiaréw geometrycznych podanych na
rysunkach wynosi +1 mm, chyba ze w dokumentacji wskazano inaczej.

8.2. Ogdlna tolerancja +1 mm nie dotyczy parametréw materiatowych i technologicznych okre$lonych w czesci opisowej, w szczegdlnosci grubosci
gtowni, grubosci skéry, twardosci HRC, rodzaju gwintu, $rednicy oznaczenia Laséw Panstwowych, wielkosci czcionki numeru seryjnego oraz
ksztattu i proporcji Godta RP i elementéw ozdobnych. Elementy te nalezy wykona¢ zgodnie z cze$cig opisowa i rysunkami.

9. Wady niedopuszczalne

Kazdy egzemplarz musi spetnia¢ wszystkie wymagania dokumentacji. Ponizszy wykaz obejmuje wady typowe i nie wytgcza odmowy odbioru w przypadku
innych wad obnizajgcych trwatos¢, bezpieczenstwo, funkcjonalno$¢ lub reprezentacyjny charakter Kordelasa.

Obszar oceny Wady niedopuszczalne

Glownia skrzywienie, asymetria sztychu, nieréwny szlif wtasciwy lub fatszywy, zaostrzenie fatszywego ostrza, rysy, wzery, korozja, $lady przegrzania i
niejednolite satynowanie

Drewno i kanelowanie pekniecia, wyszczerbienia, wyrwane wtékna, malowanie powierzchniowe zamiast barwienia na wskros, nieréwny skok lub kierunek
kanelowania, ostre krawedzie i wyrazne réznice barwy

Godto RP i tarczka znieksztatcenie wizerunku ortfa lub ksztattu tarczki; nieprawidtowe proporcje; niecentryczne, krzywe albo odwrédcone ustawienie; niepetny,

ptytki, sptaszczony lub nieczytelny relief; zlanie albo brak detali korony, gtowy, oka, dzioba, skrzydet, piér, tutowia, ogona, nég lub szpondw;
nieréwne obrzeze; jamy, pory, ubytki, nadlewki, zadziory, $lady formy, rysy, wgniecenia, $lady narzedzi lub nieréwne tto; szczeliny,
przechylenie, niejednolite wykonczenie albo wyrazne réznice pomiedzy egzemplarzami

Pozostate detale ozdobne niepetne odwzorowanie, asymetria, ostre krawedzie, nadlewki, jamy, pory, slady formy, niejednolite wykonczenie, krzywe osadzenie, luzy,
szczeliny i wyrazne réznice pomiedzy egzemplarzami

Mosiadz i wykonczenie jasnozétta, niejednolita lub przypadkowa barwa, plamy, miejscowe wybtyszczenia, rézny kierunek szczotkowania, mleczne zmetnienie,
zacieki, pecherze i widoczne granice zabezpieczenia

Montaz luzy, niewspétosiowos¢, widoczne $ruby lub gwinty, Slady kleju i narzedzi, peknigcia drewna, samoczynne odkrecanie lub przemieszczanie
elementéw

Pochwa skérzana wiotko$¢, widoczne ugigcie lub zatamanie, pekniecia i rozwarstwienia, nieréwny szew, luzne lub krzywe okucia, widoczne usztywnienia,
brudzenie i odbarwienia

Funkcjonalnos¢ samoczynne zsuwanie sie pochwy, zbyt luzne albo zbyt ciasne pasowanie, rysowanie gtowni, zakleszczanie i brak ptynnego wktadania lub
wyjmowania

Cechowanie i jednolitos¢ btedny numer, format lub potozenie oznaczen, nieczytelnos¢, a takze wyrazne réznice materiatéw, barwy, faktury, proporgji i standardu

wykonania pomiedzy egzemplarzami

10. Wykaz rysunkéw
Rysunek nr 1 - nazewnictwo Kordelasa * Rysunek nr 2 - nazewnictwo pochwy ¢ Rysunek nr 3 - wymiary rekojesci i jelca * Rysunek nr 4 - wymiary gtowni *
Rysunek nr 5 - wymiary pochwy * Rysunek nr 6 - cechowanie gtowni
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Nazewnictwo Kordelasa Lesnika Polskiego stopnia II wzor 2024

Rysunek nr 1
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Nazewnictwo Kordelasa Lesnika Polskiego stopnia II wzor 2024

strona zewng¢trzna
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Wymiary Rekojesci i Jelca Kordelasa Lesnika Polskiego stopnia II wzor 2024
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Glownia Kordelasa Lesnika Polskiego stopnia II wzor 2024

Rysunek nr 4
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Wymiary Pochwy Kordelasa Lesnika Polskiego stopnia IT wzor 2024
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Cechowanie Kordelasa Lesnika Polskiego stopnia IT wzor 2024 R
ysunek nr 6
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