OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

KORDELAS LESNIKA POLSKIEGO STOPNIA III - WZOR 2024

Dokumentacja techniczno-technologiczna

1. Przedmiot dokumentacji i zasady interpretacji

1.1. Przedmiotem dokumentacji jest wykonanie fabrycznie nowych kompletéw obejmujgcych Kordelas Le$nika Polskiego stopnia III - wzér 2024
oraz dopasowang do niego pochwe.

1.2. Dokumentacje stanowig tacznie niniejsza czes$¢ opisowa oraz rysunki nr 1-6. Wszystkie wymagania nalezy stosowac tgcznie. CzeS¢ opisowa jest
wigzaca w zakresie materiatéw, technologii, wykonczenia, funkcjonalnosci i jakosci, natomiast rysunki - w zakresie geometrii, proporcji,
rozmieszczenia elementéw i wymiaréw.

1.3. W razie stwierdzenia rozbieznosci, ktérej nie mozna usung¢ przez taczne odczytanie czesci opisowej i rysunkéw, Wykonawca zgtasza jg
Zamawiajgcemu przed rozpoczeciem wykonania elementu, ktérego dotyczy. Niedopuszczalne jest samodzielne przyjecie rozwigzania obnizajgcego
jakos¢, trwatos¢, funkcjonalnos¢ lub walory reprezentacyjne wyrobu.

1.4. Model wzorcowy, jezeli zostanie udostepniony, stuzy pomocniczo do oceny ogélnego wygladu, proporgcji, faktury i standardu estetycznego w
zakresie niesprzecznym z dokumentacja. Podstawg wykonania i odbioru pozostaje niniejsza dokumentacja.

2. Wymagania ogdlne i charakter reprezentacyjny

2.1. Ze wzgledu na reprezentacyjny, ceremonialny i prestizowy charakter Kordelasa Lesnika Polskiego wszystkie egzemplarze musza
charakteryzowac sie wysokg jakoscig wykonania, jednolito$cig materiatéw, barwy, faktury i wykorczenia oraz starannym spasowaniem elementéw.
Niedopuszczalne sg w szczegdlnosci rysy, wgniecenia, przebarwienia, widoczne szczeliny i taczenia, $lady narzedzi lub kleju, ostre krawedzie inne
niz przewidziane krawedzie tngce, luzy montazowe, asymetria oraz réznice wykorczenia pomigdzy egzemplarzami.

2.2. Wszystkie egzemplarze objete jednym zamoéwieniem muszg by¢ wizualnie jednolite. Dopuszczalne réznice wynikajgce z naturalnych
wiasciwosci materiatéw nie mogg powodowac wyraznej niejednorodnosci partii ani obniza¢ waloréw estetycznych.

3. Glownia

3.1. Gtownia wykonana ze stali nierdzewnej 4H13, o grubosci nominalnej 5 mm, hartowana do twardosci 50-56 HRC i jednolicie satynowana.

3.2. Gtownia prosta, jednosieczna, asymetryczna i pochylona w strone ostrza, z progiem umozliwiajgcym naniesienie oznaczen, zgodnie z
rysunkami nr 1i4.

3.3. Wiasciwa krawedz tngca ma by¢ jednostronnie wyprowadzona i naostrzona. Linia szlifu musi by¢ réwna i ptynna, bez falowania, miejscowych
zataman, $ladéw przegrzania, gtebokich rys szlifierskich ani nieréwnomiernego satynowania.

3.4. Trzpien stanowi integralng, niespawang cze$¢ gtowni, jest zakoriczony gwintem M4 i umozliwia trwate skrecenie rekojesci bez widocznych
elementéw montazowych.

3.5. Na trzpieniu dopuszcza sie trwate oznaczenie producenta, niewidoczne po prawidtowym zmontowaniu Kordelasa i nieostabiajgce elementu.

4. Rekojes¢ i elementy ozdobne

4.1. Rekojes¢ otwarta, z prostym, ptaskim jelcem z mosigdzu niklowanego i szczotkowanego. Ramiona jelca zwezaja sie do trapezowatych
zakonczen. Jelec musi by¢ dobrze spasowany z gtownia, bez ostrych krawedzi, szczelin, przechylenia i sladéw montazowych.

4.2. Tarczka z Godtem Rzeczypospolitej Polskiej stanowi kluczowy element reprezentacyjny Kordelasa i wymaga szczegdlnie starannego
wykonania. Nalezy ja wykona¢ z mosigdzu niklowanego i szczotkowanego, metoda odlewniczg lub wyttaczang zapewniajgca czytelne
odwzorowanie detali, w formie wypuktego metalowego reliefu. Wizerunek orta musi by¢ zgodny - w zakresie ksztattu, uktadu i proporgji - ze
wzorem okreslonym w zatgczniku nr 1 do ustawy z dnia 31 stycznia 1980 r. o godle, barwach i hymnie Rzeczypospolitej Polskiej oraz o pieczeciach
panstwowych (t.j. Dz.U. z 2025 r. poz. 299), z uwzglednieniem monochromatycznej formy metalowego reliefu oraz technologii jego wykonania.
4.3. Relief musi by¢ réwnomiernie wypukty, wyrazny i czytelny bez uzycia powiekszenia. Rozpoznawalne i wyraznie rozdzielone muszg by¢ w
szczeg6lnosci: korona, gtowa, oko, dzidb, szyja, oba skrzydta, zasadniczy uktad piér, tutéw, ogon, nogi i szpony. Niedopuszczalne jest sptaszczenie,
zlanie, zatarcie, przypadkowe potaczenie albo niepetne odwzorowanie tych elementéw.

4.4. Wizerunek orta musi by¢ wycentrowany na tarczce, ustawiony pionowo i w prawidtowej orientacji. Obrzeze tarczki musi by¢ réwne, ciggte i
symetryczne, a tto reliefu gtadkie, jednolite i wolne od $ladéw narzedzi, falowania i wgniecen. Niklowanie, szczotkowanie i zabezpieczenie
powierzchni nie moze zaciera¢, wypetnia¢ ani znieksztatca¢ detali reliefu. Tarczki w ramach jednego zaméwienia musza by¢ powtarzalne pod
wzgledem ksztattu, proporcji, gtebokosci reliefu, wykonczenia i sposobu osadzenia. Tarczke nalezy osadzi¢ osiowo, bez szczelin i przechylenia, w
sposéb umozliwiajgcy umieszczenie Kordelasa w pochwie.

4.5. Pomiedzy tarczkg a trzonem nalezy zastosowac¢ mosiezny, niklowany i szczotkowany pierscien o przekroju owalnym, zwezajacy sie od tarczki w
strone trzonu, dopasowany wpustem do pidra trzonu.

4.6. Trzon rekojesci wykonany z akacji, czeresni albo jesionu, z jednego kawatka drewna, barwionego na wskros, niemalowanego i wykoriczonego
woskiem pszczelim. Wszystkie egzemplarze objete jednym zamoéwieniem muszg miec trzon wykonany z tego samego gatunku drewna.

4.7. Trzon ma przekroj owalny i rozszerza sig od pierscienia do gtowicy. Na obu gtéwnych powierzchniach nalezy wykonac réwnomierne
moletowanie z dwéch uktadow skosnych rowkdéw przecinajacych sig pod katem prostym, zgodnie z rysunkami. Rowki muszg by¢ powtarzalne, bez
wyrwan wtdkien, zadzioréw i ostrych krawedzi.

4.8. Gtowica z mosigdzu niklowanego i szczotkowanego ma przekrdéj owalny, ksztatt potsferyczny i fazowane zakonczenie. Dopuszcza sie potgczenie
z wpustem dopasowanym do piéra trzonu albo potgczenie bez wpustu, z gwintem ukrytym w gtowicy. W obu wariantach wymagane sa: brak luzu
osiowego i obrotowego, brak widocznych elementéw montazowych, brak uszkodzen drewna przy dokrecaniu oraz brak samoczynnego
poluzowania.
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5. Pochwa
5.1. Pochwa wykonana z blachy stalowej o przekroju owalnym, zwezajgcym sie symetrycznie. Grubos$¢ blachy pozostawia sie do doboru
Wykonawcy, przy czym gotowa pochwa musi by¢ sztywna, odporna na odksztatcenia w normalnym uzytkowaniu i zgodna z wymiarami rysunku nr

5.2. Powierzchnig pochwy nalezy pomalowac albo polakierowac na jednolity czarny kolor, zblizony do RAL 9004 lub RAL 9005. Wykoriczenie ma by¢
gtadkie, matowe lub pétmatowe, o niskim i rGwnomiernym potysku, blizszym matowi; niedopuszczalne jest wykonczenie wyraznie btyszczace.
Wszystkie pochwy w ramach jednego zamoéwienia muszg miec¢ ten sam odcien i stopier wykonczenia.

5.3. Powtoka musi by¢ trwata i odporna na zarysowania powstajace podczas prawidtowego wktadania i wyjmowania Kordelasa, transportu i
zwyktego uzytkowania. Niedopuszczalne sg zacieki, pecherze, odpryski, tuszczenie, odspajanie, przeswity podtoza, kratery, wtracenia, miejscowe
réznice barwy lub potysku oraz slady technologiczne.

5.4. Wewnatrz pochwy nalezy zastosowa¢ drewniane wodzidta. Ich gatunku i wilgotnosci nie okresla sie, jednak musza by¢ trwale zamocowane,
odporne na poluzowanie, przesuniecie i odksztatcenie, pozbawione drzazg, twardych krawedzi i wystajgcych tgcznikéw. Powierzchnie stykajace sie
z gtownig maja by¢ gtadkie i nie moga pozostawiac¢ $ladéw ani rys.

5.5. Kotnierz przytrzymujacy wodzidta jest wktadany od géry i stabilizowany krétka $rubg w odcieniu pochwy. Ponizej Sruby, od strony zewnetrznej,
nalezy trwale przylutowa¢ hak zagiety ku dotowi, umozliwiajgcy montaz do zabki. Niedopuszczalne sg ostre krawedzie, nadmiar lutowia,
przebarwienia, szczeliny, przechylenie haka i widoczne uszkodzenie powtoki.

6. Cechowanie i numeracja seryjna

6.1. Cechowanie wykonuje sie wgtebnie, grawersko lub inng metoda zapewniajgca trwatos$¢, nieusuwalnosé, wyrazistosé i zgodnosc z rysunkiem nr
6. Na wewnetrznym ptazie, w poprzek progu gtowni, nalezy umiesci¢ w dwdch wierszach: oznaczenie Laséw Panstwowych o $rednicy 16 mm oraz
numer seryjny w formacie litera C i cztery cyfry, krojem Arial o wysokosci 2,5 mm.

6.2. Oznaczenia majg by¢ zorientowane tak, aby mozna je byto odczytac przy trzymaniu Kordelasa ostrzem ku gorze. Zakres numeréw seryjnych
przekaze Zamawiajgcy po zawarciu umowy. Wykonawca wystgpi o numeracje na etapie produkgcji bezposrednio poprzedzajgcym cechowanie;
Zamawiajacy przekaze jg niezwtocznie, w spos6b umozliwiajgcy prawidtowe naniesienie oznaczen.

7. Wymagania funkcjonalne i montazowe

7.1. Domyslng pozycjg ekspozycji Kordelasa jest pozycja pionowa, z rekojescig skierowang ku gérze. Po catkowitym umieszczeniu gtowni w pochwie
i uniesieniu kompletu za rekoje$¢ pochwa nie moze samoczynnie zsunac sie ani opas¢ pod wlasnym ciezarem. Jednoczes$nie wyjecie Kordelasa z
pochwy musi by¢ mozliwe ptynnym, celowym ruchem, bez uzycia nadmiernej sity i bez powodowania zarysowan lub innych uszkodzen gtowni.

7.2. Pochwa i wodzidta muszg utrzymywac gtownie stabilnie, bez grzechotania, swobodnego przemieszczania i zakleszczania. Wielokrotne
wktadanie i wyjmowanie nie moze pozostawia¢ $sladéw na satynowanej powierzchni ani uszkadza¢ krawedzi glowni lub powtoki pochwy.

7.3. Gtowica, trzon, pierscien, jelec i tarczka muszg tworzy¢ trwaty zespét bez luzu osiowego, obrotowego i poprzecznego. Niedopuszczalne sg
widoczne elementy montazowe, samoczynne poluzowanie, pekniecia, wyszczerbienia albo zgniecenia drewna powstate podczas dokrecania.

8. Wymiary i tolerancje

8.1. Wszystkie wymiary podane na rysunkach wyrazono w milimetrach. Dopuszczalna tolerancja wymiaréw geometrycznych podanych na
rysunkach wynosi +1 mm, chyba ze w dokumentacji wskazano inaczej.

8.2. Ogolna tolerancja £1 mm nie dotyczy parametréw materiatowych i technologicznych okreslonych w czesci opisowej, w szczegélnosci grubosci
gtowni, twardosci HRC, rodzaju gwintu, Srednicy oznaczenia Laséw Panstwowych, wielkosci czcionki numeru seryjnego oraz ksztattu i proporcji
Godta RP i elementéw ozdobnych. Elementy te nalezy wykona¢ zgodnie z cze$cig opisowg i rysunkami.

9. Wady niedopuszczalne

Kazdy egzemplarz musi spetnia¢ wszystkie wymagania dokumentacji. Ponizszy wykaz obejmuje wady typowe i nie wytgcza odmowy odbioru w przypadku

innych wad obnizajgcych trwatos¢, bezpieczenstwo, funkcjonalno$¢ lub reprezentacyjny charakter Kordelasa.

Obszar oceny Wady niedopuszczalne

Glownia skrzywienie, niewtasciwa asymetria, nieréwna linia szlifu, stepienia i wyszczerbienia, rysy, wzery, korozja, $lady przegrzania i niejednolite
satynowanie

Drewno i moletowanie pekniecia, wyszczerbienia, wyrwane wtékna, malowanie powierzchniowe zamiast barwienia na wskro$, nieregularne lub niesymetryczne
rowki, ostre krawedzie i wyrazne réznice barwy

Godto RP i tarczka znieksztatcenie wizerunku ortfa lub ksztattu tarczki; nieprawidtowe proporcje; niecentryczne, krzywe albo odwrécone ustawienie; niepetny,
ptytki, sptaszczony lub nieczytelny relief; zlanie albo brak detali korony, gtowy, oka, dzioba, skrzydet, piér, tutowia, ogona, nég lub szpondw;
nieréwne obrzeze; jamy, pory, ubytki, nadlewki, zadziory, slady formy, rysy, wgniecenia, $lady narzedzi lub nieréwne tto; szczeliny,
przechylenie, niejednolite wykonczenie albo wyrazne réznice pomiedzy egzemplarzami

Pozostale detale ozdobne niepetne odwzorowanie, asymetria, ostre krawedzie, nadlewki, jamy, pory, $lady formy, niejednolite wykonczenie, krzywe osadzenie, luzy,
szczeliny i wyrazne réznice pomiedzy egzemplarzami

Niklowanie i szczotkowanie plamy, przebarwienia, ztuszczenia, réznice odcienia i potysku, miejscowe wybtyszczenia, nieréwny kierunek szczotkowania oraz $lady narzedzi

Montaz luzy, niewspétosiowos¢, widoczne $ruby lub gwinty inne niz przewidziana $ruba pochwy, élady kleju, pekniecia drewna, samoczynne

odkrecanie lub przemieszczanie elementéw

Pochwa i powtoka odksztatcenie, zacieki, pecherze, odpryski, tuszczenie, przeswity podtoza, réznice barwy lub potysku, rysy, nadmiar lutowia, krzywy hak albo
uszkodzona $ruba

Wodzidta i funkcjonalno$¢ poluzowanie lub odksztatcenie wodzidet, drzazgi, rysowanie gtowni, grzechotanie, samoczynne zsuwanie sie pochwy, zbyt luzne albo zbyt
ciasne pasowanie i zakleszczanie

Cechowanie i jednolitos¢ btedny numer, format lub potozenie oznaczen, nieczytelno$¢, a takze wyrazne réznice materiatéw, barwy, faktury, proporgji i standardu
wykonania pomiedzy egzemplarzami
10. Wykaz rysunkéw

Rysunek nr 1 - nazewnictwo Kordelasa * Rysunek nr 2 - nazewnictwo pochwy ¢ Rysunek nr 3 - wymiary rekojesci i jelca * Rysunek nr 4 - wymiary gtowni +
Rysunek nr 5 - wymiary pochwy « Rysunek nr 6 - cechowanie gtowni
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Nazewnictwo Kordelasa Lesnika Polskiego stopnia III wzor 2024
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Nazewnictwo Kordelasa Lesnika Polskiego stopnia III wzor 2024

Rysunek nr 2
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Wymiary Rekojesci i Jelca Kordelasa Lesnika Polskiego stopnia II1 wzor 2024
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Wymiary Glowni Kordelasa Lesnika Polskiego stopnia I1I wzor 2024
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Wymiary Pochwy Kordelasa Lesnika Polskiego stopnia III wzor 2024
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Cechowanie Kordelasa Lesnika Polskiego stopnia I1I wzor 2024
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