Załącznik nr 1 do SWZ
Szczegółowy Opis Przedmiotu Zamówienia 

Część 1: Przemysłowy system odpylania z otrząsaczem wibracyjnym – 1 szt.
Przemysłowy, szafowy odciąg trocin, wiórów i pyłów (system odsysania podciśnieniowego) przeznaczony do pracy w obiegu zamkniętym, dedykowany do jednoczesnej obsługi maszyn stolarskich (piła formatowa, frezarka).
1. Parametry techniczno-funkcjonalne (wymagania minimalne lub równoważne):
· Wydajność odsysania: nie mniej niż  (optymalnie w granicach )
· Prędkość zasysania: nie mniej niż  (mierzone na króćcu przyłączeniowym)
· Moc silnika głównego (S1): nie mniej niż 
· Napięcie zasilania:  (trójfazowe)
· Średnica króćca ssącego (głównego): minimum 160mm, dopuszcza się średnicę do 200mm lub zastosowanie fabrycznej redukcji 
· Poziom hałasu: konstrukcja wyciszona, poziom ciśnienia akustycznego nie wyższy niż  podczas pracy bez obciążenia materiałem.
2. Konstrukcja i wymogi filtracji:
· Obudowa: Całkowicie zamknięta konstrukcja szafowa wykonana z blachy stalowej o podwyższonej sztywności, malowana proszkowo, zapewniająca powrót oczyszczonego powietrza bezpośrednio na halę (praca bez strat ciepła).
· Agregat ssący: Umieszczony po stronie czystego powietrza (układ podciśnieniowy), co minimalizuje ryzyko iskrzenia oraz uszkodzenia wirnika przez zassane elementy stałe. Wirnik wykonany z metalu, wyważony statycznie i dynamicznie.
· System filtracyjny: Filtry kasetowe (patronowe) lub kieszeniowe wykonane z poliestru o wysokiej skuteczności filtracji, zatrzymujące cząstki pyłu o wielkości powyżej  (przystosowane do drobnego pyłu MDF, HDF i płyt laminowanych).
· Oczyszczanie filtrów: Zintegrowany system regeneracji filtrów (otrzepywania) za pomocą układu mechanicznego (dźwignia/korba) lub pneumatycznego (impulsy sprężonego powietrza), umożliwiający czyszczenie bez konieczności demontażu obudowy.
· System zbierania odpadów: W dolnej części obudowy min. dwa metalowe pojemniki/szuflady zbiorcze na odpady, wyposażone we własne kółka jezdne ułatwiające transport i opróżnianie trocin, z systemem docisku zapewniającym szczelność układu.
3. Bezpieczeństwo i wymogi formalne:
· Certyfikat zgodności CE oraz deklaracja zgodności WE.
· Zabezpieczenie przeciążeniowe i termiczne silnika.
· Pełna dokumentacja techniczno-ruchowa (DTR) oraz instrukcja stanowiskowa w języku polskim.
4. Warunki dostawy i gwarancji:
· Okres gwarancji: minimum 12 miesięcy dla firm/zastosowań przemysłowych.
· Dostawa urządzenia w stanie kompletnym, gotowym do podłączenia do instalacji odciągowej.

Część 2 : Profesjonalna pilarka formatowa z podcinakiem – 1 szt. 
Przedmiot zamówienia: Piła formatowa (pilarka formatowa z podcinakiem) przeznaczona do precyzyjnego cięcia płyt drewnopochodnych (MDF, HDF, wiórowych, laminowanych), tworzyw sztucznych (ABS, PVC) oraz drewna litego.
1. Parametry techniczno-funkcjonalne (wymagania minimalne lub równoważne):
· Średnica piły głównej / średnica otworu: nie mniej niż 
· Zakres przechyłu tarczy tnącej: płynny w zakresie co najmniej 
· Prędkość obrotowa piły głównej: wielostopniowa regulacja, minimum 3 zakresy (np. w przedziale )
· Średnica piły podcinaka / średnica otworu: nie mniej niż 
· Prędkość obrotowa piły podcinaka: nie mniej niż 
· Wymiary stołu stałego: nie mniej niż 
· Wymiary stołu formatowego (ruchomego): nie mniej niż 
· Maksymalna wysokość cięcia: nie mniej niż  (dla kąta )
· Szerokość cięcia przy prowadnicy równoległej: nie mniej niż 
· Długość cięcia poprzecznego przy prowadnicy poprzecznej: nie mniej niż 
· Moc silnika głównego (S1): nie mniej niż 
· Moc silnika podcinaka (S1): nie mniej niż 
2. Konstrukcja i wyposażenie standardowe:
· Solidny korpus oparty na sztywnej, spawanej konstrukcji stalowej z profili zamkniętych.
· Elektryczny lub automatyczny system podnoszenia i opuszczania agregatu tnącego.
· Zintegrowany system odciągu wiórów i pyłów z dwoma króćcami ssącymi: pod stołem (minimum ) oraz w osłonie tarczy (minimum ).
· Wskaźniki kąta nachylenia oraz wysokości tarczy tnącej.
· Prowadnica poprzeczna i równoległa z mechanizmem precyzyjnego ustawiania pozycji.
· Odchylana, bezpieczna osłona górna tarczy tnącej.

3. Wymogi formalne, dokumentacja i bezpieczeństwo:
· Urządzenie musi spełniać aktualne normy bezpieczeństwa oraz posiadać znak CE wraz z deklaracją zgodności WE.
· Dostarczenie pełnej dokumentacji techniczno-ruchowej (DTR) oraz instrukcji obsługi sporządzonej w języku polskim.
4. Gwarancja i warunki dostawy:
· Okres gwarancji: minimum 12 miesięcy od daty podpisania protokołu zdawczo-odbiorczego.
· Zapewnienie dostępu do autoryzowanego serwisu gwarancyjnego i pogwarancyjnego na terenie kraju.
· Wykonawca dostarczy fabrycznie nową maszynę na adres wskazany przez Zamawiającego.

Część 3 : Przemysłowa frezarka CNC z polem roboczym 1500x3000 mm
Przedmiotem zamówienia jest dostawa fabrycznie nowej, 3-osiowej frezarki CNC przeznaczonej do precyzyjnej obróbki drewna, płyt drewnopochodnych (MDF, sklejka), tworzyw sztucznych oraz metali miękkich (aluminium).
 1. Konstrukcja maszyny i stół roboczy
· Rama i korpus: Sztywna, wzmocniona konstrukcja stalowa, zapewniająca wysoką stabilność geometryczną oraz optymalne tłumienie drgań podczas pracy.
· Brama: Konstrukcja o podwyższonej sztywności z ramionami wykonanymi z grubej, hartowanej płyty/blachy stalowej. 
· Pole robocze (wymiary blatu): Minimum 1500 × 3000 mm. 
· Prześwit (wysokość) osi Z: Minimum 300 mm. 
· Typ stołu roboczego: Stół hybrydowy wykonany w technologii rastrowej z rowkami teowymi (T-rowkowymi) umożliwiającymi zamiennie mocowanie podciśnieniowe (próżniowe) lub ręczne/mechaniczne za pomocą zacisków. 
· Podział stołu: Stół podzielony na niezależne sekcje próżniowe (minimum 4 sekcje). 
2. Układ napędowy i jezdny
· Silniki napędowe: Serwonapędy (w tym dopuszczalne serwonapędy hybrydowe) o dużej mocy, zapewniające wysoką dynamikę i precyzję pozycjonowania we wszystkich osiach. Oś Y napędzana za pomocą podwójnego silnika. 
· Przeniesienie napędu w osiach X i Y: Precyzyjne, skośne listwy zębate (helikalne) współpracujące z wysokiej klasy prowadnicami szynowymi. 
· Przeniesienie napędu w osi Z: Śruba kulowa wysokiej jakości. 
· Łożyskowanie liniowe: Prowadnice i wózki liniowe renomowanych producentów (np. PMI lub HIWIN) o szerokości minimum 25 mm. 
· Smarowanie: Układ smarowania prowadnic (dopuszczalny automatyczny system centralnego smarowania z możliwością programowania dawki i częstotliwości). 
3. Wrzeciono i parametry obróbki
· Moc elektrowrzeciona: Minimum 5,5 kW. 
· Typ wrzeciona: Bezszczotkowe, przemysłowe elektrowrzeciono na pełnym ułożyskowaniu (łożyska maszynowe lub ceramiczne). 
· Chłodzenie wrzeciona: System chłodzenia powietrzem (nie cieczą). 
· Prędkość obrotowa: Regulowana za pomocą falownika w zakresie do minimum 18 000 obr./min. 
· Mocowanie narzędzia: Tuleje zaciskowe zgodne ze standardem ER32. 
4. Pompa próżniowa (układ mocowania podciśnieniowego)
· Wydajność i zasilanie: Pompa próżniowa o mocy minimum 5,5 kW, zasilana napięciem 3-fazowym 400 V. 
· Wytwarzane podciśnienie: Układ musi generować podciśnienie na poziomie minimum 440 mbar, zapewniające stabilne i pewne unieruchomienie obrabianego materiału na stole hybrydowym. 
· Konstrukcja: Dopuszcza się pompy suche (np. renomowanego producenta Becker) lub olejowe, przystosowane do pracy ciągłej w warunkach przemysłowych. 
· Integracja: Pompa dostarczana w zestawie z kompletnym orurowaniem, zaworami sterującymi sekcjami stołu próżniowego oraz filtrem zabezpieczającym pompę przed przedostawaniem się pyłu i wiórów z procesu obróbki.
5. Sterowanie i oprogramowanie
· System sterowania: Dedykowany, niezależny kontroler przemysłowy (np. kontroler DSP lub NK105), posiadający własny procesor i pamięć operacyjną, niewymagający stałego połączenia z zewnętrznym komputerem PC. 
· Dokładność: Rozdzielczość programowa minimum 0,01 mm. 
· Funkcja ochrony przed utratą zasilania: Maszyna musi posiadać funkcję zapamiętywania ostatniej ścieżki G-kodu i wznawiania pracy po awarii od punktu jej przerwania. 
· Oprogramowanie: W zestawie profesjonalne oprogramowanie CAD/CAM na licencji wieczystej w języku polskim (obsługujące formaty plików graficznych oraz generowanie G-kodów), 
6. Wyposażenie pomocnicze i bezpieczeństwo
· Pomiar narzędzia: Automatyczny czujnik wysokości/długości narzędzia roboczego. 
· Odciąg wiórów: Przyłącze do zewnętrznego układu odciągowego ze szczotką zgarniającą wióry (przystosowane pod rurę minimum 100 mm). 
· Bezpieczeństwo (CE): Maszyna musi posiadać certyfikat zgodności CE oraz pełną dokumentację techniczno-ruchową (DTR) w języku polskim. Zabezpieczenie strefy pracy w postaci barier bezpieczeństwa lub kurtyn świetlnych. 
· Akcesoria startowe: Zestaw stóp poziomujących, zestaw tulei zaciskowych oraz startowy komplet frezów. 
· Zasilanie: 3-fazowe, 400 V. 
7. Warunki realizacji, instalacji i uruchomienia
· Dostawa: Wykonawca dostarczy fabrycznie nową maszynę na adres wskazany przez Zamawiającego. Rozładunek oraz fizyczne posadowienie maszyny na stanowisku roboczym zapewnia Zamawiający (wymagany wózek widłowy po stronie kupującego). 
· Uruchomienie i instalacja na miejscu: Wykonawca w ramach ceny oferty przeprowadzi instalację, pierwsze uruchomienie oraz testy poprawności działania maszyny bezpośrednio w docelowej siedzibie/zakładzie Zamawiającego. 
· Szkolenie: Wykonawca przeprowadzi instruktażowe szkolenie stanowiskowe dla operatorów Zamawiającego w zakresie obsługi maszyny oraz oprogramowania (bezpośrednio po uruchomieniu urządzenia). 
8. Gwarancja i serwis
· Okres gwarancji: Minimum 12 miesięcy od dnia podpisania protokołu odbioru końcowego bez zastrzeżeń. 
· Warunki serwisu: Serwis gwarancyjny i pogwarancyjny realizowany przez autoryzowany serwis na terenie RP. Naprawy i zgłoszenia serwisowe przyjmowane za pośrednictwem poczty elektronicznej lub formularza internetowego.

Część 4: Przecinarka taśmowa do metali (Grawitacyjna – Klasa HD) – 1 szt.
Przedmiotem zamówienia jest dostawa fabrycznie nowej przecinarki taśmowej do metali, charakteryzującej się sztywną, żeliwną konstrukcją i możliwością precyzyjnego cięcia pod kątem poprzez skręt ramienia.
1. Konstrukcja i stół roboczy
· Ramię maszyny: Wykonane z ciężkiego i sztywnego odlewu żeliwnego tłumiącego drgania. 
· Podstawa: Stabilny korpus spawany z blach stalowych, wyposażony w zintegrowaną wannę odpływową na wióry oraz chłodziwo. 
· Imadło: Wyposażone w system szybkiego docisku / zacisku materiału. 
· Wysokość robocza: Odległość płaszczyzny podstawy imadła od podłoża wynosi około 940 mm. 
· Waga urządzenia: Konstrukcja o masie własnej w przedziale 540–600 kg. 
2. Parametry cięcia i układ prowadzenia
· Zakres cięcia kątowego: Możliwość płynnego obracania ramienia i cięcia pod kątem w zakresie od -45° do +60° (w lewo i w prawo). 
· Zdolność cięcia dla kąta 0°:
· Profil prostokątny: minimum 350 × 240 mm. 
· Profil okrągły (rura): minimum Ø270 mm. 
· Taśma tnąca: Przystosowanie do bimetalowych brzeszczotów o wymiarach zgodnych z dokumentacją technologiczną i parametrami oferowanego modelu maszyny (szerokość taśmy minimum 27 mm).
· Naciąg taśmy: Wyposażenie w system mechanicznego naciągu ze wskaźnikiem (np. tensometr zegarowy). 
· Prowadzenie taśmy: Prowadnice wyposażone w płytki z węglików spiekanych oraz system łożysk tocznych zapewniający prostoliniowość cięcia. 
3. Napęd i posuw
· Moc silnika: Silnik główny o mocy minimum 2,2 kW (dopuszczalny silnik dwubiegowy 1,1 / 2,2 kW). 
· Zasilanie: 400 V, 3 fazy. 
· Prędkość taśmy: Dwie prędkości liniowe taśmy wynoszące 36 oraz 72 m/min. 
· Układ posuwu ramienia: Posuw grawitacyjny realizowany za pomocą dwukomorowego siłownika hydraulicznego z płynną regulacją prędkości opadania na pulpicie sterowniczym. 
· Przeniesienie napędu: Bezobsługowa przekładnia ślimakowa. 
4. Układ chłodzenia i bezpieczeństwo
· Układ chłodzenia: Elektropompa chłodziwa pracująca w układzie zamkniętym, doprowadzająca emulsję bezpośrednio do prowadnic taśmy. 
· Czyszczenie taśmy: Zintegrowana mechaniczna szczotka czyszcząca taśmę z wiórów. 
· System Autostop: Automatyczny wyłącznik krańcowy, który wyłącza napęd taśmy oraz układ chłodzenia po zakończeniu cyklu cięcia (w dolnym położeniu ramienia). 
· Bezpieczeństwo pracy: Osłony taśmy tnącej, mikrowyłączniki bezpieczeństwa (np. przy otwarciu osłon lub zerwaniu taśmy) oraz łatwo dostępny wyłącznik awaryjny ("grzybek"). 
5. Wyposażenie dodatkowe i dostawa
· Dodatkowe doposażenie: W zestawie z maszyną należy dostarczyć 1 szt. zapasowej taśmy tnącej (oprócz taśmy zamontowanej fabrycznie) oraz koncentrat chłodziwa. 
· Warunki realizacji: Wykonawca dokona dostawy urządzenia do wskazanego przez Zamawiającego miejsca docelowego. 
6. Warunki gwarancji
· Okres gwarancji: 12 miesięcy na całe urządzenie. 
· Serwis: Realizowany przez autoryzowany serwis na terenie RP. Naprawy zgłaszane elektronicznie lub telefonicznie. 

Części 5 : Stanowisko spawalnicze z oprzyrządowaniem – 1 kpl. 
Przedmiotem zamówienia jest dostawa fabrycznie nowego stanowiska spawalniczego, w skład którego wchodzą: stół spawalniczy z systemem mocowań, odciąg oparów, spawarka TIG, przyłbica, reduktor oraz butla gazowa.
1. Stół spawalniczy z zestawem narzędzi (Element Główny)
· Wymiary blatu:  długość od 1200mm do 2000mm, szerokość minimum 2000mm
· Grubość blatu: minimum 12 mm, wykonany ze stali o podwyższonej twardości.
· System otworów: średnica 28 mm, rozmieszczone w siatce o rastrze 100x100 mm.
· Konstrukcja: nogi z regulacją wysokości (poziomowanie), stabilna konstrukcja wsporcza o nośności min. 2000 kg.
2. Zestaw wyposażenia pomocniczego kompatybilny z systemem otworów , zawierający łącznie minimum 45 elementów. W skład zestawu muszą wchodzić:
· Zestaw elementów zaciskowych i łączących (ściski szybkomocujące, trzpienie/bolce mocujące).
· Zestaw elementów oporowych i bazujących (stopery płaskie, piny pozycjonujące, krążki oporowe).
· Zestaw kątowników i winkli montażowych o różnym gabarycie.
· Uchwyt palnika oraz dedykowany wózek/półka mobilna do przechowywania elementów.
3. Mobilne urządzenie filtrowentylacyjne (Odciąg oparów)
· Zastosowanie: odciąg oparów spawalniczych przy procesach TIG/MAG.
· System filtracji: filtr kartridżowy (nabojowy) o wysokiej skuteczności, przystosowany do pracy ciągłej.
· Ramię odciągowe: samonośne, obrotowe, o długości minimum 2000 mm.
· Mobilność: podstawa jezdna wyposażona w kółka z blokadą.
4. Spawarka inwerterowa TIG AC/DC
· Procesy: TIG AC/DC oraz MMA.
· Zasilanie: 230V, 50Hz.
· Prąd spawania: zakres minimum 5 – 200A.
· Funkcje: spawanie pulsacyjne (PULS), regulacja częstotliwości AC, zajarzanie bezstykowe (HF), funkcja 2-takt/4-takt.
· Wyposażenie: komplet przewodów (uchwyt TIG min. 4m, przewód masowy).
5. Akcesoria i osprzęt
· Przyłbica spawalnicza: automatyczna, najwyższa klasa optyczna (wg EN 379), z dużym polem widzenia, funkcją szlifowania i płynną regulacją stopnia zaciemnienia.
· Reduktor gazowy: dwustopniowy lub jednostopniowy z rotametrem, dedykowany do Argon/CO2.
· Butla z gazem: pojemność 50 litrów, napełniona Argonem wysokiej czystości (min. 4.8), z ważną legalizacją.
6. Dostawa
Warunki realizacji: Wykonawca dokona dostawy urządzenia do wskazanego przez Zamawiającego miejsca docelowego
7. Warunki gwarancji
· Minimalny okres gwarancji: 12 miesiące.
· Serwis gwarancyjny realizowany na terenie Rzeczypospolitej Polskiej.
· W przypadku wad – naprawa lub wymiana na nowy egzemplarz.

Część 6: Zestaw stołów szlifierskich z systemami filtracji i odciągu – 1 kpl. 
Przedmiotem zamówienia jest dostawa dwóch fabrycznie nowych stołów szlifierskich: stanowiska do obróbki metalu z własnym systemem odciągowym oraz stanowiska do obróbki drewna przystosowanego do podłączenia do istniejącej sieci odciągu centralnego.
1. Stół szlifierski do obróbki metalu
· Zastosowanie: Szlifowanie metalu generujące pyły.
· System odciągowy: Urządzenie wyposażone we własny, niezależny wentylator i system filtracji (wbudowany w konstrukcję stołu lub dostarczony jako odrębna jednostka stacjonarna połączona ze stołem).
· Wydajność odciągu: minimum 1100 m³/h.
· Separator iskier: Wymagany zintegrowany łapacz iskier chroniący filtry przed zapłonem.
· System filtracji: Filtry nabojowe lub workowe o wysokiej trwałości.
· Wymiary blatu: minimum 1000 x 500 mm.
2. Stół szlifierski do obróbki drewna 
· Zastosowanie: Szlifowanie elementów drewnianych przy użyciu elektronarzędzi.
· System odciągu: Stół bez własnego wentylatora, przystosowany do podłączenia do centralnej instalacji odciągowej.
· Przyłącze: Króciec odciągowy o średnicy minimum 150 mm.
· Wymiary rusztu lub całkowitej powierzchni podparcia obrabianego elementu: minimum 1440 x 800 mm.
· Ergonomia: Regulacja wysokości blatu (manualna lub hydrauliczna) w zakresie min. 735–995 mm.
· Ochrona detalu: Powierzchnia robocza wyposażona w elementy zapobiegające przesuwaniu się i rysowaniu drewna.
· Konstrukcja: System kanałów powietrznych pod blatem zapewniający równomierną siłę ssania na całej powierzchni roboczej.
3. Parametry konstrukcyjne i wspólne
· Nośność: Każdy ze stołów o nośności minimum 200 kg.
· Szuflady na pył: Każdy stół wyposażony w wysuwane pojemniki na pył i odpady spadające pod blat.
4. Dostawa
Warunki realizacji: Wykonawca dokona dostawy urządzenia do wskazanego przez Zamawiającego miejsca docelowego
5. Warunki gwarancji
· Minimalny okres gwarancji: 12 miesięcy.
· Serwis gwarancyjny: realizowany na terenie Rzeczypospolitej Polskiej.
· W przypadku wad: Naprawa lub wymiana na nowy egzemplarz wolny od wad.



