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Ogodlna Specyfikacja Techniczna wykonania i odbioru robét
budowlanych (OST)

1. Wymagania ogolne.
1.1. Nazwa nadana zamoéwieniu przez zamawiajacego.

.Budowa budynku mieszkalnego wielorodzinnego wraz z niezbedng infrastrukturg
techniczng i zagospodarowaniem terenu — etap "
Zamawiajacy: Spoteczna Inicjatywa Mieszkaniowa ,Wyszogrod” sp. z o. o.

1.2. Przedmiot i zakres robé6t budowlanych.

Przedmiotem zamowienia sg prace ogolnobudowlane zwigzane z budowg budynku
mieszkalnego wielorodzinnego. Obiekt zlokalizowany bedzie w Wyszogrodzie, na dziatce nr
ewid. 241/1.

Szczegdbtowy zakres robdt do wykonania opisany zostat w projekcie budowlanym.

1.3. Wyszczegolnienie i opis prac towarzyszacych i robét tymczasowych.

Wszelkie prace towarzyszgce i roboty tymczasowe zaleze¢ bedg od przyjetej przez
Wykonawce i zaakceptowanej przez Zamawiajgcego technologii prowadzenia robdét
budowlanych. Catosé prowadzonych robét musi byé zgodna ze sztukg budowlang oraz
zasadami wiedzy techniczne.

1.4. Informacje o terenie budowy.
a) organizacja robét budowlanych

Teren budowy znajduje sie w miejscowosci Wyszogrod przy ulicy Ptockiej. Teren ptaski,
ogrodzony. Na dzialce znajduje sie budynek mieszkalny. Wielko$¢ oraz szczegdtowe
zagospodarowanie terenu inwestycji wg projektu budowlanego.

b) zabezpieczenie intereséw 0sdb trzecich

Wykonawca jest odpowiedzialny za przestrzeganie obowigzujgcych przepiséw oraz
powinien zapewni¢ ochrone witasnos$ci publicznej i prywatne;.
Wykonawca jest odpowiedzialny za szkody spowodowane w trakcie wykonywania robot
budowlanych.

c) ochrona srodowiska

Wykonawca bedzie podejmowat wszelkie niezbedne dziatania, aby stosowac¢ sie do
przepiséw i normatywéw z zakresu ochrony srodowiska na placu budowy i poza jego
terenem. Bedzie unikat szkodliwych dziatan szczegdlnie w zakresie zanieczyszczen
powietrza, wod gruntowych, nadmiernego hatasu i innych szkodliwych dla srodowiska i
otoczenia czynnikédw powodowanych dziatalnoscig przy wykonywaniu robét.



d) warunki bezpieczenstwa pracy

Wykonawca bedzie przestrzegat przy realizacji robot przepisow BHP, a w szczegdlnoci
zobowigzany jest wykluczy¢ prace pracownikdw w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych
dla zdrowia i nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych. Wykonawca dostarczy
na budowe i bedzie utrzymywat wyposazenie konieczne dla zapewnienia bezpieczenstwa, a
takze zapewni odziez ochronng i roboczg dla pracownikéw zatrudnionych na placu budowy.

Wykonawca bedzie stale utrzymywat wyposazenie przeciwpozarowe w stanie gotowo$ci,
zgodnie z zaleceniami odpowiednich przepiséw bezpieczehstwa przeciwpozarowego.

e) zaplecze dla potrzeb wykonawcy

Wykonawca w ramach ustalonego umownie wynagrodzenia, zobowigzany jest
do zorganizowania zaplecza budowy.
f) warunki dotyczgce organizacji ruchu

W przypadku koniecznosci czasowej zmiany organizacji ruchu, wykonawca na wiasny
koszt sporzadzi odpowiednie opracowania i dopetni niezbednych procedur.
g) ogrodzenia

Wykonawca zobowigzany jest do nalezytego zabezpieczenia placu budowy, min. poprzez
wykonanie ogrodzenia.
h) zabezpieczenia chodnika i jezdni

W przypadku koniecznosci zajecia chodnika i/lub jezdni wykonawca na wiasny koszt
dopetni niezbednych procedur oraz wykona stosowne zabezpieczania.
1.5. Nazwy i kody grup robét, klas robét oraz kategorii robot.

Roboty budowlane w szczegdlnosci obejmuja:

45000000-7  roboty budowlane
45210000-2  roboty budowlane w zakresie budynkow

a) roboty przygotowawcze

45111200-0 roboty w zakresie przygotowania terenu pod budowe i roboty ziemne
45111220-6 roboty w zakresie usuwania gruzu

b) roboty stanu surowego

45111200-0 roboty ziemne
45262500-6  roboty murowe
45422000-1 roboty ciesielskie
45261000-4  roboty pokrywcze

c¢) roboty stanu wykonczonego



45421152-4  wykonanie Scianek dziatowych

45410000-4, 45431000-7 roboty tynkarskie i oktadzinowe
45321000-3, 45443000-4 roboty termoizolacyjne
45432100-5  roboty posadzkowe

45421000-4, 45421160-3 roboty stolarskie i $lusarskie
45442100-8  roboty malarskie

d) roboty drogowe

45223300-9  roboty budowlane w zakresie parkingéw

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do
odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do
uzywanych opatentowanych urzgdzen lub metod.

Ponadto wykonawca jest zobowigzany do wykonania catosci prac zgodnie ze sztuka
budowlang i zasadami wiedzy techniczne;.

Wykonawca jest zobowigzany zna¢ wszystkie przepisy prawne wydane zar6wno przez
wtadze panstwowe jak i lokalne oraz inne regulacje prawne i wytyczne, ktére sg w
jakikolwiek sposéb zwigzane z prowadzonymi robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za
przestrzeganie tych przepisow i wytycznych w trakcie realizacji robot.

1.6. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi
Polskimi Normami.

Dziennik budowy — dziennik, wydany zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, stanowigcy
urzedowy dokument przebiegu robot budowlanych oraz zdarzeh
i okolicznosci zachodzacych w toku robét.

Kierownik  budowy — osoba wyznaczona przez \Wykonawce, upowazniona
do kierowania robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

Zarzgdzajgcy realizacig umowy, Inzynier budowy lub Inspektor Nadzoru — w ramach
posiadanego umocowania od Zamawiajgcego reprezentuje interesy Zamawiajgcego na
budowie przez sprawowanie kontroli zgodnosci realizacji robét z dokumentacjg projektowa,
specyfikacjg techniczng, przepisami, zasadami wiedzy technicznej oraz postanowieniami
warunkéw umowy.

Rejestr obmiarow — akceptowany przez Inzyniera lub Inspektora Nadzoru Inwestorskiego
rejestr z ponumerowanymi stronami, stuzacy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru
dokonywanych robét w formie wyliczen, szkicow i ewentualnie dodatkowych zatgcznikow.
Wpisy w Rejestrze Obmiaréw podlegajg potwierdzeniu przez Inzyniera lub Inspektora
Nadzoru Inwestorskiego.

Laboratorium — laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajgcego, niezbedne
do przeprowadzenia wszelkich badan i prob zwigzanych z oceng jakosci materiatow oraz
robot.



Materiaty -  wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robdt, zgodne
z dokumentacjg projektowg i specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera
lub Inspektora Nadzoru Inwestorskiego .

Polecenie Inzyniera, Inspektora Nadzoru lub Inspektora Nadzoru Inwestorskiego — wszelkie
polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera lub Inspektora Nadzoru Inwestorskiego w
formie pisemnej lub ustnej dotyczgce sposobu realizacji robét lub innych spraw zwigzanych z
prowadzeniem budowy / robaot.

Obmiar rob6t — pomiar wykonanych robot budowlanych, dokonanych w celu weryfikacji ich
ilosci w przypadku zmiany parametrow przyjetych w przedmiarze robét, albo obliczenia
wartosci robét dodatkowych, nie objetych przedmiarem.

Odbiér czesciowy (robdt budowlanych) — nieformalna nazwa odbioru robét ulegajgcych
zakryciu i zanikajgcych, a takze dokonywanie prob i sprawdzeh instalacji, urzadzen
technicznych i przewodéw kominowych. Odbiorem czes$ciowym nazywa sie takze odbior
czesci obiektu budowlanego wykonanego w stanie nadajgcym sie do uzytkowania, przed
zgtoszeniem do odbioru catego obiektu budowlanego, ktory jest traktowany jako ,odbior
koncowy”.

Odbiér gotowego obiektu budowlanego — formalna nazwa czynnosci zwanym tez ,odbiorem
koncowym”, polegajgcym na protokolarnym przejeciu (odbiorze)
od wykonawcy gotowego obiektu budowlanego przez osobe Iub grupe oséb
o odpowiednich  kwalifikacjach  zawodowych, wyznaczong przez Inwestora.
Odbioru dokonuje sie po zgtoszeniu przez Kierownika Budowy faktu zakonczenia robot
budowlanych, fgcznie z uporzadkowaniem terenu budowy i ewentualnie

terenow przylegtych, wykorzystywanych jako plac budowy.

Przedmiar rob6t — to zestawienie przewidzianych do wykonania robdt podstawowych w
kolejnosci technologicznej ich wykonania (w miare mozliwosci), z wyliczeniem
i zestawieniem ilosci jednostek przedmiarowych rob6t podstawowych.

Wykonawca — oznacza generalnego wykonawce oraz wszelkich podwykonawcow badz
dostawcow materiatow i ustug objetych umowg z Zamawiajgcym.

Zamawiajgcy — — nalezy przez to rozumiec Inwestora przedsiewziecia
tj. Spoteczna Inicjatywa Mieszkaniowa ,,Wyszogréd” sp. z o. o.

Wyréb budowlany — nalezy przez to rozumie¢ wyrdob w rozumieniu przepisow
o wyrobach budowlanych wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub
zastosowania w sposob trwaty w obiekcie budowlanym wprowadzony do obrotu jako wyréb
pojedynczy lub jako zestaw wyrobéw
do stosowania we wzajemnym potgczeniu stanowigcym integralng catos¢ uzytkowa.



2. Materiaty.
2.1. Warunki ogolne.

Przy wykonywaniu robdt budowlanych mogg byé stosowane wytgczenie wyroby
budowlane o wtasciwosciach uzytkowych umozliwiajgcych prawidtowo zaprojektowanym i
wykonanym obiektom budowlanym spetnienie wymagan podstawowych, okredlonych w art. 5
ust. 1 pkt. 1 ustawy Prawo Budowlane — dopuszczone do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego stosowania
w budownictwie.

Wykonawca jest odpowiedzialny, aby wszystkie materiaty, elementy budowlane
i urzadzenia wbudowane, montowane Ilub instalowane odpowiadaty wymaganiom
okreslonym w art. 10 ustawy Prawo Budowlane.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru szczegotowe informacje dotyczace,
zamawiania lub wydobywania materiatéw i odpowiednie aprobaty techniczne lub swiadectwa
badan laboratoryjnych oraz probki do zatwierdzenia przez Inspektora Nadzoru. Wykonawca
zobowigzany jest do prowadzenia ciggtych badan okreSlonych w ST w celu
udokumentowania ze materiaty uzyskane z dopuszczalnego zrédta spetniajg wymagania ST
w czasie postepu robét.

Pozostate materiaty budowlane powinny spetnia¢ wymagania jako$ciowe okreslone Polskimi
Normami, aprobatami technicznymi, o ktérych mowa w Szczegdétowych Specyfikacjach
Technicznych.

2.2. Materiaty nie odpowiadajagce wymaganiom jakosciowym.

Materialy nieodpowiadajace wymaganiom jakosciowym zostang przez Wykonawce
wywiezione z terenu budowy, bagdz ziozone w miejscu wskazanym przez Inspektora
Nadzoru.

Kazdy rodzaj robdt, w ktérym znajdujg sie niezbadane i nie zaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na wilasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem
i niezaptaceniem.

2.3. Przechowywanie i skladowanie materiatow.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane materiaty, do czasu, gdy bedg one
potrzebne do robot, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakosc i
wiasciwos¢ do robdt i byty dostepne do kontroli przez Inspektora Nadzoru. Miejsca
czasowego sktadowania materiatbw bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w
miejscach uzgodnionych z Inspektorem Nadzoru.

2.4. Wariantowe stosowanie materiatow.

Jesli Dokumentacja Kosztorysowa Iub ST przewidujg mozliwos¢ wariantowego
zastosowania rodzaju materiatu w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi
Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem materiatu, albo
w okresie diuzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan prowadzonych przez Inzyniera.
Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody
Inspektora Nadzoru.



Zgodnie z art. 30 ust. 4 Prawo Zamowien Publicznych dopuszcza sie rozwigzania, ktére
sg rownowazne do rozwigzan projektowanych.

3. Sprzet.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do roboét powinien
by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdéw i ilosci
wskazaniom zawartym w ST, programie zapewnienia jakosci lub projekcie organizacji robdét,
zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robdt, zgodnie
z zasadami okreslonymi w dokumentacji kosztorysowej, ST i wskazaniach Inspektora
Nadzoru w terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma byé
utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy, bedzie spetniat normy ochrony
Srodowiska i przepisy dotyczgce jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentéow potwierdzajgcych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja kosztorysowa lub ST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego uzycia
sprzetu przy wykonywanych robotach, wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim
zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po
akceptaciji Inspektora Nadzoru, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny i urzgdzenia nie gwarantujgce realizacje umowy mogg by¢
niedopuszczone do realizacji robét.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich srodkéw transportu, ktore nie
wpltyng na stan i jakosc¢ transportowanych materiatow.

4. Transport.

Wykonawca stosowaé sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia
na os$ przy transporcie materiatow/sprzetu na i z terenu robot. Uzyska on wszelkie niezbedne
pozwolenia od wladz co do przewozu nietypowych fadunkdéw i w sposéb ciagty bedzie o
kazdym takim przewozie powiadamiat Inspektora Nadzoru.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich srodkow transportu, ktore nie
wptyng niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot i wiasciwosci przewozonych
materiatow.

Liczba s$rodkoéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji kosztorysowej, ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru, w
terminie przewidzianym umowa.

Srodki transportu nieodpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie moga byé
uzyte przez Wykonawce pod warunkiem przywrécenia do stanu pierwotnego uzytkowanych
odcinkéw drég publicznych na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwal na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.



5. Wykonanie robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny =za prowadzenie robot zgodnie 2z umowag
lub kontraktem oraz za jako$¢ zastosowanych materiatdw i wykonywanych robot,
za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg kosztorysowg wymaganiami ST, PZJ, projektu organizaciji
robét oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczgce akceptacji Ilub odrzucenia materiatéw
i elementéw robdt bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy,
dokumentacji kosztorysowej i w ST, a takze w normach i wytycznych.

Polecenia Inspektora nadzoru dotyczace realizacji robot beda wykonywane przez
Wykonawce nie pozniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozbg wstrzymania
robot.

Skutki finansowe z tytutu wstrzymania robot w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

6. Kontrola jakosci robot.
6.1. Program Zapewnienia Jakosci (PZJ).

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora
Nadzoru programu zapewnienia jakosci, w ktorym przedstawi
on zamierzony sSposob  wykonywania robot, mozliwosci techniczne, kadrowe
i organizacyjne gwarantujgce wykonanie robét zgodnie z dokumentacjg kosztorysowg, ST
oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inspektora Nadzoru.

Program zapewnienia jakosci bedzie zawierac:

a) czesc ogodlng opisujaca:
- organizacje wykonania robét, w tym terminy i sposob prowadzenia robot,
- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,

- BHP,

- wykaz zespotdéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz o0s6b odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowos¢ wykonania
poszczegoblnych elementéw robét,

- system (sposdb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig

wykonywanych robét,

wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium
wiasnego lub laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢
prowadzenie badan),

sposob oraz forme gromadzenia wynikdw badan laboratoryjnych, zapis
pomiarow, nastaw mechanizméw sterujgcych, a takze wycigganych
wnioskow i zastosowanych korekt w procesie technologicznym,
proponowany sposéb i forme  przekazywania tych informac;ji
Inspektorowi Nadzoru);

b) czes¢ szczegdtowa opisujgcg dla kazdego asortymentu robét:
- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami
technicznymi  oraz wyposazeniem w mechanizmy do sterowania
i urzgdzenia pomiarowo-kontrolne,



- rodzaje i iloS¢ Srodkéw transportu oraz urzadzen do magazynowania
i zatadunku materiatéw, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,

- sposb6b zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przed utratg ich wtasciwosci
w czasie transportu,

- sposob i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwosc¢, pobieranie
prébek, legalizacja i sprawdzanie urzgdzen itp.) prowadzonych podczas

dostaw materiatow, wytwarzania mieszanek i wykonywania

poszczegoélnych elementow robdt,

- SposoOb postepowania z materiatami i robotami nieodpowiadajgcymi

wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakosci robot.

Celem kontroli robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby
osiggnac¢ zatozong jakosé robdt.
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét i jakosci materiatow. Wykonawca
zapewni odpowiedni system kontroli, wtgczajgc personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i
wszystkie urzgdzenia niezbedne do pobierania probek, badan materiatow oraz robét.
Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor Nadzoru moze zazgdacd
od Wykonawcy przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom
ich wykonywania jest zadowalajgcy.
Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatbw oraz robdt
z czestotliwoscia  zapewniajgcg  stwierdzenie, Zze roboty wykonano zgodnie
z wymaganiami zawartymi w dokumentacji kosztorysowej i ST.
Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwos$¢ sg okreslone w ST, normach i
wytycznych. W przypadku gdy nie zostaty one tam okreslone, Inspektor Nadzoru ustali jaki
zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robét zgodnie z Umowa.
Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru $wiadectwa, ze wszystkie stosowane
urzadzenia i sprzet badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidtowo
wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm okreslajgcych procedury badan. Inspektor
Nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich
inspekcji. Inspektor Nadzoru bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o
jakichkolwiek  niedociggnieciach  dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu,
zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociggniecia te
bedg tak powazne, Ze mogg wptyng¢ ujemnie na wyniki badan, Inspektor Nadzoru
natychmiast wstrzyma uzycie do robét badanych materiatéw i dopusci je do uzycia dopiero
wtedy, gdy niedociggniecia
w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia
jakos¢ tych materiatow.
Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatow ponosi
Wykonawca.
6.3. Pobieranie probek.

Probki beda pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania
probek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg byé¢ z
jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan. Inspektor Nadzoru bedzie mie¢
zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu probek.



Na zlecenie Inspektora Nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania
tych materiatow, ktore budzg watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie
zostang przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z wiasnej woli. Koszty tych dodatkowych
badan pokrywa Wykonawca. Pojemniki do pobierania probek bedg dostarczone przez
Wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora Nadzoru. Probki dostarczone przez
Wykonawce do badan wykonywanych przez Inspektora Nadzoru bedg odpowiednio opisane
i oznakowane, w sposéb zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

6.4. Badania i pomiary.

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W
przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, mozna
stosowac wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru
Inwestorskiego.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o
rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania
Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inspektora Nadzoru.

6.5. Raporty z badan.

Wykonawca bedzie przekazywac Inspektorowi Nadzoru Inwestorskiego kopie raportow z
wynikami badan jak najszybciej, jednak nie pdzniej niz w terminie okreslonym w programie
zapewnienia jakosci.

Wyniki badan (kopie) bedg przekazywane Inspektorowi Nadzoru na formularzach wedtug
dostarczonego przez niego wzoru lub innych, zaaprobowanych przez niego.

6.6. Badania prowadzone przez Inspektora Nadzoru.

Do celow kontroli jakosci i zatwierdzenia Inspektor Nadzoru uprawniony jest

do dokonywania kontroli, pobierania probek i badania materiatbw u Zrodta
ich wytwarzania, i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony
Wykonawcy i producenta materiatow.
Inspektor Nadzoru Inwestorskiego, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robét
prowadzonego przez Wykonawce, bedzie ocenia¢ zgodnos¢ materiatdbw i robot
z wymaganiami ST na podstawie wynikéw badan dostarczonych przez Wykonawce.
Inspektor Nadzoru moze pobieraé probki materiatdw i prowadzi¢ badania niezaleznie od
Wykonawcy. Jezeli wyniki tych badan wykazg, ze raporty Wykonawcy
sg niewiarygodne, to Inspektor Nadzoru poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu
laboratorium przeprowadzenie powtornych lub dodatkowych badan, albo oprze sie wytgcznie
na wiasnych badaniach przy ocenie  zgodnosci materiatow [ robot
z dokumentacjg kosztorysowg i ST. W takim przypadku catkowite koszty powtdrnych lub
dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje.

Inspektor Nadzoru Inwestorskiego moze dopusci¢c do uzycia tylko te materiaty, ktore
posiadajg certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujgcy ze zapewniono zgodno$¢ z
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kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz
wiasciwych przepiséw i dokumentow technicznych, deklaracje zgodnosci lub certyfikat
zgodnosci z:
- Polskg Normag lub
- aprobatg techniczng, w przypadku wyrobéw, dla ktérych nie ustanowiono
Polskiej Normy, jezeli nie sg objete certyfikacjg okreslong w pkt. 1. i
ktore spetniajg wymogi Specyfikacji Techniczne;j.
W przypadku materiatow, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez ST, kazda partia
dostarczona do robét bedzie posiadac te dokumenty, okreslajgce w sposéb jednoznaczny jej
cechy.
Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta,
a w razie potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikow tych
badan bedg dostarczone przez Wykonawce Inzynierowi.
Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.
Wykonawca winien stosowaé materiaty spetniajgce wymagania Rozporzgdzenia Ministra
Infrastruktury z dn.1108.2004r. w sprawie sposobdéw deklarowania zgodnosci wyrobéw
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.U. nr 198 poz. 2041)
oraz Ustawy z dn.16.04.2004r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. nr 92 z2004r. Poz. 881).

6.8. Dokumenty budowy.

Dziennik Budowy

Wszelkie dokumenty muszg zosta¢ sporzadzone zgodnie z wymogami ustawy
z dn.07.07.1994r. Prawo Budowlane (tekst jednolity Dz.U.nr 243 z 2010r. poz. 2016 z
pézniejszymi zmianami) oraz rozporzgdzeniami wykonawczymi w szczegolnosci
z Rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2003r. w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace
bezpieczehstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz.U.nr 108 z 2002r., poz. 953 z pdzniejszymi
zmianami).

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym
Zamawiajgcego i Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do
konca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialnos¢ za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w Dzienniku Budowy bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczy¢ przebiegu
robot, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem
osoby, ktéra dokonata zapisu, z podaniem imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego.
Zapisy beda czytelne, dokonane trwatg technika,
w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zatgczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym
numerem zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora Nadzoru
Inwestorskiego.
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Do Dziennika Budowy nalezy wpisywa¢ w szczegolnosci:

- date przekazania Wykonawcy terenu budowy,

- date przekazania przez Zamawiajgcego dokumentacji projektowej,

- uzgodnienie przez Inzyniera programu zapewnienia jakosci i
harmonogramow robdét,

- terminy rozpoczecia i zakohczenia poszczegdlnych elementow robdt,
przebieg robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy
i przyczyny przerw w robotach,

- uwagi i polecenia Inspektora Nadzoru Inwestorskiego,

- daty zarzagdzania wstrzymania robét, z podaniem powodu,

- zgtoszenia i daty odbioréw robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,
czesciowych i ostatecznych odbiorow robdét,

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

- stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robdt
podlegajacych ograniczeniom lub wymaganiom szczegdlnym w zwigzku z
warunkami klimatycznymi,

- zgodnosc rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w
dokumentacji projektowej,

- dane dotyczace czynnoéci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed
i w trakcie wykonywania robot,

- dane dotyczgce jakosci materiatdw, pobierania prébek oraz wyniki
przeprowadzonych badan z podaniem, kto je przeprowadzat,

- wyniki préb poszczegélnych elementow budowli z podaniem, kto je
przeprowadzat,

- inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy wpisane do Dziennika Budowy bedg
przedtozone Inzynierowi do ustosunkowania sie.

Wpis projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inzyniera do ustosunkowania sie.
Projektant nie jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen
Wykonawcy Robot.

Rejestr Obmiaréw

Rejestr Obmiaréw stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego
postepu kazdego z elementéw robdot. Obmiary wykonanych robét przeprowadza sie w
sposob cigglty w jednostkach przyjetych w Kosztorysie i wpisuje do Rejestru Obmiardw.

Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatow,
orzeczenia o jakosci materiatow, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bedg

gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig
zatgczniki do odbioru robét. Powinny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inzyniera.
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Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprécz wymienionych w pkt (1)-(3), nastepujace
dokumenty:

- pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

- protokoty przekazania terenu budowy,

- umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,

- protokoty odbioru robat,

- protokoty narad i ustalen,

- korespondencje na budowie.

Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym. Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego
natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej z prawem. Wszelkie dokumenty
budowy bedg zawsze dostepne dla Inzyniera i przedstawione do wgladu na zyczenie
Zamawiajgcego.

7. Obmiar robot.
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét.

Obmiar robot bedzie okreslaé faktyczny zakres wykonywanych robot zgodnie
z dokumentacjg kosztorysowg i ST w jednostkach ustalonych w kosztorysie.
Obmiaru Robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera
o zakresie obmierzanych roboét i o terminie obmiaru co najmniej 3 dni przed tym terminem.
Wyniki obmiaru bedg wpisane do Rejestru Obmiardw.
Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Przedmiarze lub
gdzie indziej w  Specyfikacjach  Technicznych nie  zwalnia  Wykonawcy
od obowigzku ukonczenia wszystkich Robét. Btedne dane zostang poprawione wedtug
instrukcji Inzyniera na pismie.
Obmiar gotowych Robo6t bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu
miesiecznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy Ilub w innym czasie okreslonym
w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inzyniera.

7.2. Zasady okreslania ilosci roboét i materiatow.

Obmiaru nalezy dokonywaé w jednostkach zgodnych z przedmiarem robdt,
dopuszczonymi do stosowania i atestowanymi w Polsce urzgdzeniami pomiarowymi wg
stany rzeczywistego na budowie, metodami zalecanymi w Polskich Normach odpowiednich
dla danego rodzaju robét.
llos¢ robot nalezy okresli¢ zgodnie z katalogami naktadow rzeczowych [
kosztorysowymi normami naktadéw rzeczowych na podstawie obmiaru robot.

(Nalezy okresli¢ zasady dokonywania obmiardw, np. sposdb pomiaru dtugosci i
odlegtosci pomiedzy punktami skrajnymi ztozonych obiektéw budowlanych. Oméwi¢ metody
obliczania ilosci robot, np. przy obliczaniu powierzchni $cian do tynkowania liczy sie najpierw
taczng powierzchnie Scian tgcznie z otworami i powierzchniami nieotynkowanymi, a
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nastepnie od tej powierzchni odejmuje sie obliczong wczesniej tgczng powierzchnie otworow
i powierzchni nieotynkowanych przy zatozeniu pominigcia w tym rachunku powierzchni
otwordw i powierzchni nieotynkowanych mniejszych od granicznej wielkos$ci).

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy.

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowane w czasie obmiaru robét bedg
zaakceptowane przez Inzyniera. Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez
Wykonawce. Jezeli urzadzenia te Iub sprzet wymagajg badan atestujgcych,
to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne swiadectwa legalizaciji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe bedag przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie
przez caty okres trwania robét.

7.4. Czas przeprowadzania obmiaru

Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem robét, a
takze w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w robotach.
Obmiar robdét zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar robot
podlegajgcych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonywane
W Sposob zrozumiaty i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi
szkicami umieszczonymi na karcie Rejestru Obmiaréw. W razie braku miejsca szkice moga
by¢ dotgczone w formie oddzielnego zatgcznika do Rejestru Obmiaréw, ktérego wzor
zostanie uzgodniony z Inspektorem Nadzoru Inwestorskiego.

8. Obmiar robot.

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST roboty podlegajg nastepujgcym etapom
odbioru:
a) odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,
b) odbiorowi czesciowemu,
¢) odbiorowi wstepnemu
d) odbiorowi koncowemu.

Kryterium odbioru jest zgodnosé wykonanych roboét z:
e dokumentacjg kosztorysowg
e kosztorysem ofertowym
e ustaleniami z inwestorem
e wiedzg i sztukg budowlang
e Polskimi Normami dotyczgcymi danego zakresu robét
e wszystkimi innymi obowigzujgcymi przepisami prawa polskiego dotyczacymi danego
zakresu robot.

8.1. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Odbidr roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci
i jakosci wykonywanych robot, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.
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Odbiér robdét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robot.
Odbioru robét dokonuje Inspektor Nadzoru Inwestorskiego.

Gotowosé danej czesci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i
jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru.

Odbior bedzie przeprowadzony niezwitocznie, jednak nie poézniej niz w ciggu 3 dni
od daty zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inzyniera.
Jakos¢ i ilos¢ robot ulegajgcych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentéw
zawierajgcych komplet wynikow badan laboratoryjnych [ w oparciu
o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z Dokumentacjg Kosztorysowg, ST
i uprzednimi ustaleniami.

8.2. Odbior czesciowy.

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét. Odbioru
czesciowego robdt dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét. Odbioru
robot dokonuje Inspektor Nadzoru.

8.3. Odbior wstepny robét.

Odbior ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot
w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.
Catkowite zakonczenie robdt oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona
przez Wykonawce wpisem do Dziennika Budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na
pismie o tym fakcie Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.
Odbioru ostatecznego robdét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego
w obecnosci Inzyniera i Wykonawcy.
Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakoSciowej na podstawie przedtozonych
dokumentdéw, wynikow badan i pomiarow, oceny wizualnej oraz zgodnosci wykonania robot z
dokumentacjg kosztorysowg i ST .
W toku odbioru ostatecznego robdt komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w
trakcie  odbiorbw  robdt  zanikajgcych i ulegajgcych  zakryciu, zwlaszcza
w zakresie wykonania robot uzupetniajgcych i robot poprawkowych.
W  przypadkach niewykonania wyznaczonych rob6t poprawkowych Ilub  robot
uzupetniajgcych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustala nowy termin odbioru
ostatecznego.
W  przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych roboét
w poszczegoblnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg
kosztorysowg i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego wptywu na cechy
eksploatacyjne obiektu oraz bezpieczenstwo, komisja dokona potrgcen, oceniajac
pomniejszong wartos¢ wykonywanych rob6t w stosunku do wymagan przyjetych
w Dokumentach Umownych.

8.4. Dokumenty do odbioru wstepnego.

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robot jest protokot
odbioru ostatecznego robodt sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

15



Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowa¢ nastepujgce
dokumenty:
1. Dokumentacje Kosztorysowg podstawowg z naniesionymi zmianami oraz
dodatkowa, jesli zostata sporzgdzona w trakcie realizacji Umowy.
2. Specyfikacje Techniczne (podstawowe z Umowy i ew. uzupetniajgce lub
zamienne).

Recepty i ustalenia technologiczne.

Dokumenty zainstalowanego wyposazenia.

Dzienniki Budowy i Rejestry Obmiaréw (oryginaty).

Wyniki pomiaréow kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych,

zgodnie z ST i ew. PZJ.

7. Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodno$ci wbudowanych materiatéw
zgodnie z ST i ew. PZJ.

8. Opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikéw
badan i pomiaréw zatgczonych do dokumentéw odbioru, wykonanych
zgodnie z ST i PZJ .

9. Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robé6t towarzyszacych (np. na
przetozenie linii telefonicznej, energetycznej, gazowej, os$wietlenia itp.)
oraz protokoty odbioru i przekazania tych robot wtascicielom urzgdzen.

10. Instrukcje eksploatacyjne.

W przypadku gdy wedtug komisji roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego
nie bedg gotowe do odbioru ostatecznego, komisja W porozumieniu z
Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robot.

Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione
wedtug wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
Termin wykonania robdt poprawkowych i robét uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

8.5. Odbior koncowy.

Odbiér koncowy polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usunieciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu
z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie ,Odbiér wstepny Robot”.

9. Podstawa Platnosci.

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce
za jednostke obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
Dla pozycji kosztorysowych wycenionych w kosztorysie powykonawczym podstawg ptatnosci
jest wartos¢ (kwota) podana przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.
Cena jednostkowa lub kwota pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci,
wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w Specyfikaciji
Technicznej i w dokumentacji kosztorysowej.
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Ceny jednostkowe lub kwoty pozycji kosztorysowej bedg obejmowac:
e koszty organizacji i przygotowania placu budowy,
e robocizne bezposrednig wraz z kosztami,
e wartos¢ zuzytych materiatbw wraz z kosztami zakupu, magazynowania,
ewentualnymi kosztami ubytkéw i transportu na plac budowy,
e wartos¢ pracy sprzetu wraz z kosztami,
o koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
e podatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

10. Przepisy zwigzane.

a) Obowigzujgce w Polsce normy i normatywy,

b) Prawo Budowlane - ustawa z dnia 7 lipca 1994 ( Dz.U. z 2010r. nr 243 poz. 2016  ze

zm.),

¢) Rozporzagdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 w sprawie  warunkéw,

jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie;

d) Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r w sprawie bezpieczenstwa i

higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych

e) Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych ITB Warszawa 2004,

f)  Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych
ARKADY-1987r.;

g) Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 16 czerwca 2003

r. w sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkdéw, innych obiektow budowlanych [

terenow.

h) Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych z pézniejszymi zmianami ( Dz.

U. z 2000 Nr 71 poz. 838 z pdzniejszymi zmianami).

i) Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i

higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych ( Dz. U. z 2003r. Nr 48 poz. 401).

Wykonawca nie moze wykorzystywaé¢ btedéw Ilub opuszczen w Dokumentach

przetargowych, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inwestora, ktory
dokona odpowiednich poprawek, uzupetnien lub interpretacji
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Szczegotowa Specyfikacja Techniczna wykonania i odbioru roboét

1.

1.1.

1.2

1.3.

1.4.

1.5.

2.2,

budowlanych
(SST 1)

- ROBOTY ZIEMNE -

Przedmiot | Zakres Stosowania Specyfikacji
Przedmiot SST:
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robét ziemnych zwigzanych z realizacjg zadania.
Zakres stosowania SST:
Szczegbétowa  specyfikacja jest stosowana jako  dokument  przetargowy
i kontraktowy przy zleceniu i realizacji rob6t wymienionych powyzej.
Zakres roboét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce
i majgce na celu wykonanie robdét ziemnych wystepujacych w obiekcie objetym
kontraktem.
W zakres tych robét wehodza:
- wykop pod fundamenty,
- wykop pod uktad komunikacyijny,
- warstwy filtracyjne, podbudowy, zasypki itd.
- transport mas ziemnych i gruzu.

Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami i wytycznymi.

Ogdlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania, ich zgodnosc¢
z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

Materiaty

Wykonanie robét - wykop

Do wykonania wykopow materiaty nie wystepujg poza wykonaniem wykopdéw
w ostonie $cianek szczelnych. Do wykonania Scianek szczelnych przewiduje sie
grodzice stalowe, ktérych rodzaj i typ okresla dokumentacja projektowa. Mogg to by¢ na
przyktad czesto spotykane grodzice typu G62 wg EN 10248-1:1999, EN 10248-2:1999.
Konstrukcja scianek szczelnych powinna by¢ taka, aby zabezpieczyé wykop przed
naptywem wody z zewnatrz, a Sciany wykopu przed obsuwaniem sie. W przypadku
wykorzystania scianek jako elementow przysztej konstrukcji muszg spetnia¢ wymagania
zatozone w projekcie technicznym.

Wykonanie roboét — podbudowy
Do wykonania podktadu nalezy stosowacC pospotki zwirowo-piaskowe. Wymagania
dotyczgce pospotek:
- uziarnienie do 50 mm,
- tgczna zawartos¢ frakcji kamiennej i zwirowej do 50%,
- zawarto$c¢ frakcji pytowej do 2%,
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2.3.

24,

2.5.

5.
5.1.

- zawarto$¢ czgstek organicznych do 2%.
Wykonanie robét — podktady podposadzkowe z piasku zwykiego
Do wykonania podktadu nalezy stosowacé piasek zwykty.
Wykonanie robét wg - zasypki
Do zasypywania wykopow moze by¢ uzyty grunt wydobyty z tego samego wykopu,
niezamarzniety i bez zanieczyszczen takich jak ziemia roslinna. odpadki materiatéw
budowlanych itp.
Zasypki za mury oporowe:
— max. Srednica ziaren d<120 mm,
- wskaznik réznoziarnistosci U>5,
- wspotczynnik filtracji przy zageszczeniu Is = 1,0 —k >5m/d,
- zawartos$¢ czesci organicznych 1<2%,
- odpornos¢ na rozpad <5%.
Wykonanie robét — nasypy konstrukcyjne

Grunt do budowy nasypéw konstrukcyjnych powinien posiada¢ nastepujgce
wiasciwosci:

- max. $rednica ziaren d<120mm,

- wskaznik réznoziarnistosci U>3,

- granica ptynnosci frakcji przechodzacej przez sito 0,425 mm lub 0,5 mm —

W<40%,

- zawartos$¢ czesci organicznych 1<2%,

- pecznienie pod wptywem wody P<5%,

- mozliwe jest uzyskanie wymaganego wskaznika zageszczenia,

- odporno$¢ na rozpad <10%.

Sprzet
Roboty mogg by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie, przy obiektach ktére maszyny
mogty by uszkodzi¢ (istniejgce budynki, sieci itp.) roboty nalezy wykonywacé recznie.
Roboty ziemne mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego sprzetu.

Transport
Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Nalezy je umiescic réwnomiernie na catej powierzchni  fadunkowej
i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.

Wykonanie robét
Wykopy

5.1.1. Sprawdzenie zgodnosci warunkéw terenowych z projektowymi

Przed przystgpieniem do wykonywania wykopéw przed budowg obiektu nalezy
sprawdzi¢ zgodnosc¢ rzednych terenu z danymi podanymi w projekcie. W tym celu
nalezy wykonaé¢ kontrolny pomiar sytuacyjno-wysokosciowy. W trakcie realizacji
wykopow konieczne jest kontrolowanie warunkow gruntowych
w nawigzaniu do badan geologicznych.

Przed rozpoczeciem i w trakcie wykopow nalezy wykonywacC pomiary geodezyjne z
wyznaczeniem osi i ustawieniem kotkéw kierunkowych, taw wysokosciowych i reperéw
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pomocniczych, z wyznaczeniem krawedzi wykopow, niwelacjg kontrolng robot ziemnych
i dna wykopu.

5.1.2. Zabezpieczenie skarp wykopow

Jezeli w dokumentacji technicznej nie okreslono inaczej dopuszcza sie stosowanie
nastepujgcych bezpiecznych nachylen skarp:
- w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2:1
- w gruntach matospoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25
- w gruntach sypkich (piaski) o nachyleniu 1:1,5.

W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny by¢ stosowane
nastepujace zabezpieczenia:

- W pasie terenu przylegajgcym do gornej krawedzi wykopu na szerokosci
réwnej 3-krotnej gtebokosci wykopu powierzchnia powinna byé wolna od
nasypéw i materiatbw, oraz mie¢ spadki umozliwiajgce odptyw waod
opadowych

- naruszenie stanu naturalnego skarpy jak np. rozmycie przez wody
opadowe powinno by¢ usuwane z zachowaniem bezpiecznych nachylen

- stan skarp nalezy okresowo sprawdza¢ w zaleznosci od wystepowania
niekorzystnych czynnikow.

5.1.3. Tolerancje wykonywania wykopéw
Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopdw wynoszg 10 cm.
5.1.5. Postepowanie w wypadku przegtebienia wykopow
a) Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu.

b) Warstwa gruntu o grubosci 20 cm potozona nad projektowanym poziomem
posadowienia powinna by¢ usunieta bezposrednio przed wykonaniem fundamentu.

c) W przypadku przegtebienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu a zwtaszcza
ponizej poziomu projektowanego posadowienia nalezy porozumiec sie z Inzynierem
celem podjecia odpowiednich decyzji.

5.2. Warstwy filtracyjne, podsypki i nasypy

Wykonawca moze przystgpi¢ do uktadania podsypek i warstw filtracyjnych po uzyskaniu
zezwolenia Inzyniera, potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.

Warunki wykonania podktadu pod fundamenty:
a) Ukfadanie podktadu powinno nastgpi¢ bezposrednio po zakonczeniu prac w
wykopie.
b) Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z
odpadkow materiatow budowlanych.

c) Ukladanie podktadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni wykopu,
rownomiernie warstwami grubosci 25 cm.

d) Catkowita grubos¢ podktadu wedtug projektu. Powinna to by¢ warstwa stata na
catej powierzchni rzutu obiektu.

e) Wskaznik zageszczenia podktadu wg dokumentacji technicznej lecz nie
mniejszy od Js = 0,9 wedtug proby normalnej Proctora.
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Warunki wykonania podktadu pod posadzki:

a) Ukladanie podktadu powinno nastgpi¢ bezposrednio przed wykonywaniem
posadzki.

b) Przed rozpoczeciem uktadania podtoze powinno by¢ oczyszczone z odpadkéw
materiatéw budowlanych.

c) Uktadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni rownomiernie jedng
warstwa.

d) Catkowita grubos¢ podktadu wedtug projektu. Powinna to by¢ warstwa stata na
catej powierzchni rzutu obiektu.

e) Wskaznik zageszczenia podkiadu nie powinien by¢ mniejszy od Js=0,98 wedtug
préby normalnej Proctora.

5.3. Zasypki

Wykonawca moze przystgpic do zasypywania wykopow po uzyskaniu zezwolenia
Inzyniera, co powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

Warunki wykonania zasypki:
a) Zasypanie wykopdéw powinno by¢é wykonane bezposrednio po zakonczeniu
przewidzianych w nim robot.
b) Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z
odpadkow materiatow budowlanych i Smieci.

c) Uktadanie i zageszczanie gruntdow powinno by¢ wykonane warstwami o
grubosci:
0,25 m — przy stosowaniu ubijakow recznych,
0,50-1,00 m — przy ubijaniu ubijakami obrotowo-udarowymi (zabami) lub
ciezkimi tarczami.
0,40 m — przy zageszczaniu urzgdzeniami wibracyjnymi

d) Wskaznik zageszczenia gruntu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy
niz Js = 0,95 wg préby normalnej Proctora.

e) Nasypywanie i zageszczanie gruntu w poblizu $cian powinno by¢ wykonane w
Sposob nie powodujgcy uszkodzenia izolacji przeciwwilgociowe;j.

6. Kontrola jakosci robét
Sprawdzenie i odbiér robot ziemnych powinny byé wykonane zgodnie z normami
wyszczegolnionymi w p. 10.
6.1. Wykopy
Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robét oraz po ich zakonczeniu powinny
obejmowac:
- zgodnos$¢ wykonania robét z dokumentacijg
- prawidtowos¢ wytyczenie robodt w terenie
- przygotowanie terenu
- rodzaj i stan gruntu w podtozu
- wymiary wykopéw
- zabezpieczenie i odwodnienie wykopdw.
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6.2. Wykonanie podktadéw i nasypow
Sprawdzeniu podlega:
- przygotowanie podtoza
- materiat uzyty na podktad
- grubos¢ i rownomiernos¢ warstw podktadu
- sposob i jako$¢ zageszczenia.
6.3. Zasypki
Sprawdzeniu podlega:
- stan wykopu przed zasypaniem
- materiaty do zasypki
— gruboé¢ i rownomiernos¢ warstw zasypki
- Sposob i jakos¢ zageszczenia.

7. Obmiar robét
Jednostkami obmiarowymi sa:
wykopy — [m?]
podktady i nasypy — [m?]
zasypki — [m?]
transport gruntu — [m?] z uwzglednieniem odlegtosci transportu.

8. Odbiér robét
Wszystkie roboty objete specyfikacjg podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

9. Podstawa ptatnosci
Wykopy — ptaci sie za m® gruntu w stanie rodzimym.
Cena obejmuje:

- wyznaczenie zarysu wykopu,

- odspojenie gruntu ze ztozeniem na odkfad lub zatadowaniem na samochody i
odwiezieniem; Wykonawca we wiasnym zakresie ustali miejsce odwozu mas
ziemnych,

- odwodnienie i utrzymanie wykopu z uwzglednieniem wykonania $cianek
szczelnych.

Wykonanie podktadow i nasypow — ptaci sie za m® podkfadu po zageszczeniu.
Cena obejmuje:

- dostarczenie materiatu

- uformowanie i zageszczenie podktadu z wyréwnaniem powierzchni.
Zasypki — ptaci sie za m® zasypki po zageszczeniu.
Cena obejmuje:

- dostarczenie materiatéw

- zasypanie, zageszczenie i wyrownanie terenu.

Transport gruntu — ptaci sie za m® wywiezionego gruntu w stanie rodzimym z
uwzglednieniem odlegtosci transportu.
Cena obejmuje:

- zaladowanie gruntu na srodki transportu

- przewoz na wskazang odlegtosc

- wyfadunek z rozplantowaniem z grubsza

- utrzymanie drdg na terenie budowy i na zwatce.
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10. Przepisy zwigzane
PN-B-06050:1999
PN-86/B-02480
PN-B-02481:1999

BN-77/8931-12
PN-B-10736:1999
BN-88/8932-02

Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdine.

Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntéw.
Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe
i jednostki miary.

Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntow.

Przewody podziemne. Roboty ziemne.

Podtoza kolejowe.

PN-EN 10248-1:1999 Grodzice walcowane na gorgco ze stali niestopowych.

Techniczne warunki dostawy.
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Szczegotowa Specyfikacja Techniczna wykonania i odbioru roboét
budowlanych
(SST 2)

- BETON -

1. Przedmiot i zakres stosowania specyfikacji

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot betoniarskich.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy

i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce
i majace na celu wykonanie betonu konstrukcyjnego i betonu podktadowego
w elementach konstrukcyjnych objetych kontraktem.
Betony konstrukcyjne.

Betony podkfadowe.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi

normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za zgodno$é

z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Sktadniki mieszanki betonowej
(1) Cement
a) Rodzaje cementu
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez
dodatkéw mineralnych wg normy PN-B-30000:1990 o nastepujgcych markach:
marki ,25” — do betonu klasy C8/10 — C16/20
marki ,35” — do betonu klasy wyzszej niz C16/20

b) Wymagania dotyczgce sktadu cementu
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Wg ustalen normy PN-B-30000:1990 oraz ponadto zgodnie z zarzadzeniem
Ministra Komunikacji wymaga sie, aby cementy te charakteryzowaty sie
nastepujgcym sktadem:

- zawartos¢ krzemianu trojwapniowego olitu (C3S) 50-60%

- zawartos¢ glinianu tréjwapniowego olitu (C3A) <7%

- zawartos¢ alkaliow do 0,6%

- zawartos¢ alkaliow pod warunkiem zastosowania kruszywa

nieaktywnego do 0,9%
- zawartos¢ C4AF+2C3A (zalecane) <20%

¢) Opakowanie

Cement wysytany w opakowaniu powinien by¢ pakowany w worki papierowe WK,
€O najmniej trzywarstwowe, wg PN-76/P-79005.
Masa worka z cementem powinna wynosi¢ 50,2 kg. Na workach powinien byc¢
umieszczony trwaty, wyrazny napis zawierajgcy nastepujgce dane:

- oznhaczenie

- nazwa wytworni i miejscowosci

- masa worka z cementem

- data wysyiki

- termin trwatosci cementu.
Dla cementu luzem nalezy stosowaé cementowagony i cementosamochody
wyposazone we wsypy umozliwiajgce grawitacyjne napetnianie zbiornikow i
urzadzenie do wytadowania cementu oraz powinny byC¢ przystosowane do

plombowania i wsypdw i wysypow.

d) Swiadectwo jako$ci cementu

Kazda partia wysytanego cementu powinna byC¢ zaopatrzona w sygnature

odbiorczg kontroli jakosci zgodnie z PN-EN 147-2.

e) Akceptowanie poszczegoélnych partii cementu

f)

Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyskac¢ akceptacje
Inzyniera.

Biezgca kontrola podstawowych parametréw cementu

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢é poddany badaniom wg normy
PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997, a wyniki ocenione wg
normy PN-B-30000:1990.

Zakres badan cementu pochodzgcego z dostawy, dla ktoérej jest atest z wynikami

badan cementowni obejmuje tylko badania podstawowe.
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Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca sie

przeprowadzenie kontroli obejmujgce;j:

- oznaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i
PN-EN 196-6:1997

- oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i
PN-EN 196-6:1997

- sprawdzenie zawartosci grudek (zbryleh) nie dajgcych sie rozgnies¢ w

palcach i nie rozpadajgcych sie w wodzie.
W przypadku, gdy w/w kontrola wykaze niezgodnos¢ z normami cement nie
moze by¢ uzyty do betonu.
g) Magazynowanie i okres sktadowania

Miejsca przechowywania cementu mogg by¢ nastepujgce:
dla cementu pakowanego (workowanego):

sklady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie

zabezpieczone z bokéw przed opadami) lub magazyny zamkniete (budynki

lub pomieszczenia o szczelnym dachu i $cianach)
dla cementu luzem:

- magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, Zzelbetowe Ilub betonowe
przystosowane do pneumatycznego zatadowania i wytadowania cementu
luzem, zaopatrzone w urzadzenia do przeprowadzenia kontroli objetoSci
cementu znajdujgcego sie w zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia
pomiarow poziomu cementu, witazy do czyszczenia oraz klamry na
zewnetrznych $cianach).

Podtoza sktadow otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone,
zabezpieczajgce cement przed $ciekaniem wody  deszczowej i
zanieczyszczeniem.

Podtogi magazynéw zamknietych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajgce
cement przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.

Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca
przechowywania.

Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

- 10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

- po uplywie okresu trwatosci podanego przez wytworce w przypadku
przechowywania w sktadach zamknietych.

Kazda partia cementu posiadajgca oddzielne swiadectwo jakosci powinno byé
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przechowywana w sposob umozliwiajacy jej tatwe rozrdoznienie.
(2) Kruszywo.
a) Rodzaj kruszywa i uziarnienie.

Do betonu nalezy stosowaé kruszywo mineralne odpowiadajgce wymaganiom

normy PN-B-06712/A1:1997, z tym ze marka kruszywa nie powinna by¢ nizsza niz

klasa betonu.

Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz:

- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

- 3/4 odlegtosci w sSwietle miedzy pretami zbrojenia lezacymi w jednej
ptaszczyznie prostopadtej do kierunku betonowania.

Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej

obejmuje oznaczenia:

- sktadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000,

- ksztattu ziarn wg PN-EN 933-4:2001,

- zawartosci pytdbw mineralnych wg PN-78/B-06714/13,

- zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12.

W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy

prowadzic¢ biezgcg kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-EN 1997-6:2002 i stato$ci

zawartosci frakcji 0-2 mm.

2.2. Materiaty do wykonania betonu podktadowego
Beton kl. C8/10 z utrzymaniem wymagan i badan tylko w zakresie wytrzymato$ci betonu
na sciskanie.
Orientacyjny sktad podbetonu:
- pospotka kruszona 0/40,
- cement hutniczy 25. llo$¢ cementu 6%, gd max = 2,09 gr/cm?, wilgotno$¢
optymalna 8%.
Kruszywo rownomiernie stopniowane o frakcjach:
20/40 = 30%, 20/10 = 20%, 0/2 = 30%

3. Sprzet
Dozatory muszg mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikéw powinno
sie odbywa¢ wylgcznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie

stosowania mieszarek wolno spadowych).

4. Transport
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4.1. Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowej
a) Srodki do transportu betonu
Mieszanki betonowe mogg byc¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi
(tzw. gruszkami).
llos¢ ,gruszek” nalezy dobraé tak aby zapewni¢ wymagang szybkos¢ betonowania
z uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy
w przypadku awarii samochodu.
b) Czas transportu i wbudowania
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:
90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C
70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C

30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C

5. Wykonanie robét
5.1. Zalecenia ogo6lne
Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm
PN-EN 206-1:2003 i PN-63/B-06251.
Betonowanie mozna rozpoczg¢ po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera potwierdzonego

wpisem do dziennika budowy.

5.2. Wytwarzanie mieszanki betonowej
a) Dozowanie sktadnikow:
Dozowanie sktadnikow do mieszanki betonowej powinno by¢é dokonywane wytgcznie
wagowo, z doktadnoscia:
2% — przy dozowaniu cementu i wody
3% — przy dozowaniu kruszywa.
Dozatory muszg mie¢ aktualne swiadectwo legalizacji.
Przy dozowaniu sktadnikéw powinno sie uwzglednia¢ korekte zwigzang ze zmiennym
zawilgoceniem kruszywa.
b) Mieszanie skfadnikow
Mieszanie skfadnikéw powinno sie odbywac wytgcznie w betoniarkach wymuszonym
dziataniu (zabrania sie stosowania mieszarek wolnospadowych).
Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie jednak nie powinien by¢ krotszy niz
2 minuty.
¢) Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej
Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowaé pojemniki o konstrukgji

umozliwiajgcej tatwe ich opréznianie lub pompy przystosowanej do podawania

28



mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowigzujg odrebne wymagania
technologiczne przy czym wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki
betonowej przy wylocie.

Przed przystgpieniem do ukfadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia,
zgodnos$¢ rzednych z projektem, czystos¢ deskowania oraz obecnos¢ wktadek
dystansowych zapewniajgcych wymagang wielkos¢ otuliny.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,75 m

od powierzchni, na ktérg spada. W przypadku gdy wysokos$¢ ta jest wieksza nalezy
mieszanke podawac za pomocg rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja
zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji
technologicznej, ktéra powinna uwzglednia¢ nastepujgce zalecenia:

- w fundamentach i korpusach podpér mieszanke betonowg nalezy uktadac
bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy, badz tez za posrednictwem
rynny,

- warstwami o grubos$ci do 40 cm zageszczajgc wibratorami wgtebnymi,

- przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowg nalezy ukfadaé bezposrednio z
pojemnika lub rurociggu pompy. W piytach o grubosci wiekszej od 12 cm
zbrojonych goérg i dotem nalezy stosowac belki wibracyjne.

d) Zageszczanie betonu
Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzega¢ nastepujgcych zasad:
Wibratory wgtebne nalezy stosowac o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute,
z butawami o srednicy nie wigkszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia
lezgcymi w ptaszczyznie poziome;j.
Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawg
wibratora.
Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebi¢ butawe na gtebokosc¢
5-8 cm w warstwe poprzednig i przytrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie
20-30 sekund po czym wyjmowaé powoli w stanie wibrujgcym.
Kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o0 1,4 R, gdzie
R jest promieniem skutecznego dziatania wibratora. Odlegtos¢ ta zwykle wynosi
0,35-0,7 m.
Belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt
i charakteryzowac sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

Czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belkg wibracyjng w jednym
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miejscu powinien wynosi¢ od 30 do 60 sekund.
Zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku
gtebokosci i od 1,0 do 1,5 m w kierunku dtugosci elementu. Rozstaw wibratorow
nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak aby nie powstawaly martwe pola. Mocowanie
wibratorow powinno by¢ trwate i sztywne.

e) Przerwy w betonowaniu
Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i
uzgodnionych z projektantem.
Uksztaltowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej po winno by¢ uzgodnione
z projektantem, a w prostszych przypadkach mozna sie kierowac zasadg, ze powinna
ona by¢ prostopadta do kierunku naprezen gtéwnych.
Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie
przygotowana do potgczenia betonu stwardniatego ze Swiezym przez:

- usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz
warstwy pozostatego szkliwa cementowego,

- obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy
cementowej o stosunku zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo
tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego. Powyzsze zabiegi
nalezy wykonaé¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie,
wznowienie betonowania nie powinno sie odby¢ pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po
catkowitym stwardnieniu betonu.
Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie
powinien przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania
wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

f) Wymagania przy pracy w nocy.
W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy konieczne
jest wczesniejsze przygotowanie odpowiedniego os$wietlenia zapewniajgcego
prawidtowe wykonawstwo roboét i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

g) Pobranie prébek i badanie.

Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych

przewidzianych normg PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie

i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikow badan dotyczgcych jakosci betonu

i stosowanych materiatow.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowaé
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plan kontroli jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie
kontroli powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane aktualng normg i niniejszymi
SST oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidlowosci zastosowanych
zabiegéw technologicznych.
Badania powinny obejmowac:
- badanie sktadnikéw betonu
- badanie mieszanki betonowej
- badanie betonu.
5.3. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu
a) Temperatura otoczenia
Betonowanie nalezy wykonywac wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C,
zachowujgc warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej
15 MPa przed pierwszym zamarznigciem.
W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do —5°C,
jednak wymaga to zgody Inzyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowe;j
o temperaturze +20°C w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu
przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni.
b) Zabezpieczenie podczas opaddéw
Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowaé sposéb postepowania na
wypadek wystgpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej
ilosci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni Swiezego
betonu.
c) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia
Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed
zamarznieciem przez okres pozwalajgcy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej
15 MPa.
Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na prébkach
przechowywanych w takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.
Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia
betonu nalezy wczesniej podjg¢ dziatania organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie
ostoniecie i podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.
5.4. Pielegnacja betonu
a) Materialy i sposoby pielegnacji betonu
Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu

lekkimi ostonami wodoszczelnymi zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu
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i chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.
Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach
od zakonczenia betonowania rozpoczgé pielegnacje wilgotnosciowg betonu
i prowadzi¢ jg co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe).
Nanoszenie bton nieprzepuszczajgcych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy
beton nie bedzie sie tgczyt z nastepng warstwg konstrukcji monolitycznej, a takze
gdy nie sg stawiane specjalne wymagania odnosnie jakosci pielegnowanej
powierzchni.
Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy
PN-EN 1008:2004.
W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami
i drganiami.

b) Okres pielegnacji
Utozony beton nalezy utrzymywaé w statej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni.
Polewanie betonu normalnie twardniejgcego nalezy rozpoczgé po 24 godzinach
od zabetonowania.
Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci
rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normg PN-63/B-06251)

lub wytrzymato$ci manipulacyjnej dla prefabrykatéw.

5.5. Wykanczanie powierzchni betonu
a) Rownos¢ powierzchni i tolerancji.

Dla powierzchni betonéw w konstrukcji nosnej obowigzujg nastepujgce wymagania:
wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i rowne, bez zagtebien
miedzy ziarnami kruszywa, przetomow i wybrzuszen ponad powierzchnig,
pekniecia sg niedopuszczalne.
Rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, Zze zostaje
zachowana otulina zbrojenia betonu min. 2,5cm,
Pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia
betonu bedzie nie mniejsze niz 2,5cm, a powierzchnia na ktorej wystepujg nie
wigksza niz 0,5% powierzchni odpowiedniej $ciany.
Réwnos¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna
odpowiada¢ wymaganiom normy PN-69/B-10260, tj. wypuktosci i wgtebienia nie
powinny by¢ wieksze niz 2 mm.

b) Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen
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Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych, to

po rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:

- wszystkie wystajgce nieréwnosci wyréwnaé za pomocg tarcz karborundowych i
czystej wody bezposrednio po rozebraniu szalunkéw,

- raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetni¢ betonem i nastepnie
wygtadzi¢ i uklepaé, aby otrzyma¢ réwng i jednorodng powierzchnie bez dotkéw i
poréw,

- wyréwnang wg powyzszych zalecen powierzchnie nalezy obrzuci¢ zaprawg i lekko

wyszczotkowaé wilgotng szczotkg aby usung¢ powierzchnie szkliste.

5.6. Wykonanie podbetonu
Przed przystgpieniem do ukfadania podbetonu nalezy sprawdzi¢ podifoze pod
wzgledem nosnosci zatozonej w projekcie technicznym.
Podtoze winne by¢ réwne, czyste i odwodnione.
Beton winien byé rozktadany w miare mozliwosci w sposob cigglty z zachowaniem

kontroli grubosci oraz rzednych wg projektu technicznego.

6. Kontrola jakosci
Kontrola jakosci wykonania betonéw polega na sprawdzeniu zgodnos$ci z projektem oraz

podanymi wyzej wymaganiami. Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robét
Jednostkami obmiaru s3a:
1 m* wykonanej konstrukgiji.

1 m?® wykonanego podbetonu.

8. Odbior robot
Wszystkie roboty objete specyfikacjg podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych wg

zasad podanych powyze;j.

9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7.
Cena jednostkowa obejmuje dla betonu konstrukcyjnego:
- dostarczenie niezbednych czynnikow produkgciji
- oczyszczenie podtoza
- wykonanie deskowania z rusztowaniem
- ufozenie mieszanki betonowej w nawilzonym deskowaniu, z wykonaniem

projektowanych otwordéw, zabetonowaniem zakotwien i marek, zageszczeniem
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i wyréwnaniem powierzchni

- pielegnacje betonu

- rozbiorkg deskowania i rusztowan

- oczyszczenia stanowiska pracy i usuniecie materiatéw rozbiérkowych poza

granice obiektu.

dla betonu podktadowego:

Placi sie za ustalong ilos¢ m® betonu wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje: wyréwnanie

podioza, przygotowanie, utozenie, zageszczenie i wyréwnanie betonu, oczyszczenie

stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane
PN-EN 206-1:2003
PN-EN 196-1:1996
PN-EN 196-3:1996

PN-EN 196-6:1997
PN-B-30000:1990
PN-88/B-30001

Beton.

Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatosci.

Cement. Metody badan. Oznaczenie czaséw wigzania i statosci
objetosci.

Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.
Cement portlandzki.

Cement portlandzki z dodatkami.

PN-B-03002/Az2:2002 Konstrukcje murowe niezbrojne. Projektowanie i obliczanie.

PN-EN 1008:2004

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.
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Szczegotowa Specyfikacja Techniczna wykonania i odbioru roboét
budowlanych
(SST 3)

- ZBROJENIE BETONU -

1. Przedmiot i zakres stosowania specyfikacji

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru zbrojenia betonu w konstrukcjach Zzelbetowych monolitycznych

i prefabrykowanych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce
i majgce na celu wykonanie zbrojenia betonu.

W zakres tych robot wehodza:

Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragtymi gtadkimi ze stali A-O
i A-l.

Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okrggtymi zebrowanymi ze stali A-1l, A-lll

i A-111' N.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi normami.
1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za zgodno$é

z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Stal zbrojeniowa
Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentaciji technicznej i wg PN-89/H-84023/6.
Wiasnosci mechaniczne i technologiczne stali:
Wiasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcéwki i pretdw powinny odpowiadaé
wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002. Najwazniejsze wymagania podano

w tabeli ponizej.
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Klasa Przykfadowy Nominalna Charakterystyczna Charakterystyczna
stali gatunek stali Srednica pretéw |granica plastycznosci wytrzymatos¢ na
rozcigganie
mm MPa MPa
A-0 St0S-b 556-40 220 300
A-l St3SX-b 556-40 240 320
A-ll 18G2-b 6-32 355 480
A-llI 34GS 6-32 410 550
A-1lIN RB 500 W 6-40 500 550

W technologicznej prébie zginania powierzchnia prébek nie powinna wykazywaé

peknie¢, naderwan i rozwarstwien.

Wady powierzchniowe:

Powierzchnia walcowki i pretéw powinna by¢ bez peknieé, pecherzy i naderwan.

Na powierzchni czotowej pretéw niedopuszczalne sg pozostatosci jamy osadowe;j,

rozwarstwienia i peknigecia widoczne gotym okiem.

Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtrgcenia

niemetaliczne, wzery, wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg

dopuszczalne:

gtadkich,

- jesli mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcowki i pretow

- jesli nie przekraczajg 0,5 mm dla walcéwki i pretéw zebrowanych o srednicy

nominalnej do 25 mm, zas 0,7 mm dla pretéw o wiekszych Srednicach.

Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien

by¢ zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawierac:

znak wytworcy,

Srednice nominalna,

gatunek stali,

numer wyrobu lub partii,

znak obrobki cieplnej.

Cechowanie wigzek i kregéow powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po

2 sztuki dla kazdej wigzki czy kregu.

Wyglad zewnetrzny pretéw zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy:

na powierzchni pretdw nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajgcej rdzy, ttuszczow,

farb lub innych zanieczyszczen,

odchyiki wymiaréw przekroju poprzecznego pretow i ozebrowania powinny sie
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miesci¢ w granicach okreslonych dla danej klasy stali w normach panstwowych,
- prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywac¢ odchylenia od linii prostej
wiekszego niz 5 mm na 1 m dtugosci preta.
Magazynowanie stali zbrojeniowe.

Stal zbrojeniowa powinna by¢é magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub
stojakach z podziatem wg wymiarow i gatunkéw.

Badanie stali na budowie.
Dostarczong na budowe partie stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed
wbudowaniem zbadac laboratoryjnie w przypadku, gdy:
- nie ma zadwiadczenia jakosci (atestu),
- nasuwajg sie watpliwosci co do jej wiasciwosci technicznych na podstawie
ogledzin zewnetrznych,
- stal peka przy gieciu.
Decyzje o przekazaniu probek do badan laboratoryjnych podejmuje Inzynier.

3. Sprzet
Roboty mogg by¢ wykonane recznie lub mechanicznie.

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport
Stal zbrojeniowa powinna byé przewozona odpowiednimi $rodkami transportu zeby

unikng¢ trwatych odksztatcen, oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. Wykonanie robét

5.1. Wykonywanie zbrojenia

1. Czysto$¢ powierzchni zbrojenia.
Prety i walcéwki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢
z zendry, luznych ptatkdw rdzy, kurzu i btota.
Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy
opalac np. lampami lutowniczymi az do catkowitego usunigcia zanieczyszczen.
Czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujgcymi zmian
we witasciwosciach technicznych stali ani pozniejszej ich korozji.

2. Przygotowanie zbrojenia.
Prety stalowe uzyte do wykonania wkfadek zbrojeniowych powinny byc¢
wyprostowane.
Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywac wg projektu

z rownoczesnym zachowaniem postanowien normy PN-B-03264:2002.
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tagczenie pretow nalezy wykonywac zgodnie z postanowieniami normy
PN-B-03264:2002
Skrzyzowania pretdow nalezy wigza¢ drutem miekkim, spawac¢ Ilub taczy¢
specjalnymi zaciskami.

3. Montaz zbrojenia.
Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.
Nie nalezy podwiesza¢é i mocowaé do zbrojenia deskowan, pomostow
transportowych, urzgdzen wytworczych i montazowych.
Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢ dokonywany bezposrednio
w deskowaniu.
Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywa¢ przed
ustawieniem szalowania bocznego.
Zbrojenie ptyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedtug rozstawienia
pretéw oznaczonego w projekcie.
Dla zachowania wiasciwej otuliny nalezy ukladane w deskowaniu zbrojenie
podpiera¢ podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej

grubosci otulenia.

6. Kontrola jakosci
Kontrola jakosci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz
z podanymi wyzej wymaganiami.

Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

7. Obmiar robét
Jednostkg obmiarows jest 1 tona.
Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilo$¢ (t) zmontowanego zbrojenia, {j.
tgczng diugosé pretdw poszczegolnych srednic pomnozong przez ich ciezar jednostkowy
t/mb.
Nie dolicza sie stali uzytej na zaktady przy fgczeniu pretow, przektadek montazowych ani
drutu wigzatkowego.
Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez

Wykonawce pretéw o srednicach wiekszych od wymaganych w projekcie.

8. Odbior robot
Wszystkie roboty objete specyfikacjg podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych

i ulegajgcych zakryciu oraz odbioru korncowego — wg opisu jak nizej:
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8.1. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
W/g wymagan zawartych w specyfikacji ogdéinej.
8.2. Odbioér koncowy
W/g wymagan zawartych w specyfikacji ogolne;.
8.3. Odbior zbrojenia
Odbidr zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez
Inzyniera oraz wpisany do dziennika budowy.
Odbidr powinien polegac na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi
konstrukcji zelbetowej i postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodnosci z rysunkami
liczby pretéw w poszczegdlnych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania hakéw

ztgcz i dlugosci zakotwien pretdw oraz mozliwosci dobrego otulenia pretéw betonem.

9. Podstawa ptatnosci
Podstawe ptatnoéci stanowi cena jednostkowa za 1 tone. Cena obejmuje dostarczenie
materiatu, oczyszczenie i wyprostowanie, wygiecie, przycinanie, tgczenie oraz montaz
zbrojenia za pomoca drutu wigzatkowego w deskowaniu, zgodnie z projektem i niniejszg
specyfikacjg, a takze oczyszczenie terenu robdt z odpaddw zbrojenia i usuniecie ich

poza teren robot.

10. Przepisy zwigzane
PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.
PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
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Szczegotowa Specyfikacja Techniczna wykonania i odbioru roboét
budowlanych
(SST 4)

- ROBOTY MUROWE -

1. Przedmiot i zakres stosowania specyfikacji

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace

wykonania i odbioru robot murowych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy

i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce

i majgce na celu wykonanie murow zewnetrznych i wewnetrznych obiektow.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi

normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z

dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
2. Materialy

2.1. Woda zarobowa /PN-EN 1008:2004/
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub
jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wodd sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod

zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Wyroby ceramiczne

2.2.1. Cegta budowlana petna klasy 10 wg PN-B 12050:1996
Wymiary | = 250 mm, s = 120 mm, h = 65 mm
Masa 3,3-4,0 kg
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Cegta budowlana petna powinna odpowiadac aktualnej normie panstwowe;j.
Dopuszczalna liczba cegiet potéwkowych, peknietych catkowicie lub z jednym
peknieciem przechodzgcym przez catg grubosc cegty o dtugosci powyzej 6mm
nie moze przekraczac dla cegty — 10% cegiet badanych.

Nasigkliwo$¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 24%.

Wytrzymatos¢ na sciskanie 10,0 MPa

Gestos¢ pozorna 1,7-1,9 kg/dm3

Wspotczynnik przewodnosci cieplnej 0,52-0,56 W/mK

Odpornos¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15°C i odmrazania
— brak uszkodzen po badaniu.

Odpornosé na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegta puszczona z wysokosci
1,5m na inne cegly nie rozpadta sie.

2.2.2. Cegfla budowlana petna klasy 15 wg PN-B-12050:1996
Wymiary jak poz. 2.2.1.
Masa 4,0-4,5 kg.
Dopuszczalna ilosé cegiet potébwkowych, peknietych do 10% ilosci cegiet badanych
Nasigkliwos¢ nie powinna by¢ wieksza od 16%.
Wytrzymatos¢ na sciskanie 15 MPa.
Odpornosé na dziatanie mrozu jak dla cegty klasy 10 MPa.
Odpornos¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegta upuszczona z wysokosci
1,5 m na inne cegty nie rozpadta sie na kawatki; moze natomiast wystgpic
wyszczerbienie lub jej pekniecie. llos¢ cegiet nie spetniajgcych powyzszego
wymagania nie powinna by¢ wieksza niz:
- 2 na 15 sprawdzanych cegiet
- 3 na 25 sprawdzanych cegiet
- 5 na 40 sprawdzanych cegiet.
2.2.3. Cegta budowlana petna licowka klasy 15 MPa
Wymagania co do wytrzymatosci, nasigkliwosci, odpornosci na dziatanie mrozu jak
dla ceglty wg poz. 2.2.2.
Przewiduje sie mozliwos¢ uzycia cegiet uzyskanych z rozbiorki, po ich
ewentualnym zakwalifikowaniu przez Inzyniera.
2.2.4. Cegta dziurawka klasy 50
Wymiary | = 250 mm, s = 120 mm, h = 65 mm
Masa 2,15-2,8 kg

Nasigkliwos$¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 22%.
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Wytrzymatosc¢ na sciskanie 5,0 MPa

Gestos¢ pozorna 1,3 kg/dm?

Wspotczynnik przewodnosci cieplnej 0,55 W/mK

Odpornos¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15°C i odmrazania

— brak uszkodzen po badaniu.

2.2.5. Cegta kratéwka klasy 10 wg (PN-B 12011:1997)

Cegla kratéwka powinna odpowiada¢ aktualnej normie panstwowe;.
Wymiary typ K11 =250 mm, s = 120mm, h = 65mm

Masa typ K1 2,3-2,9 kg

Wymiary typ K2 I =250 mm, s = 120 mm, h = 140 mm

Masa typ K2 4,9-6,3 kg

Nasigkliwo$¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 20%

Wytrzymatos¢ na Sciskanie 10,0 MPa

Gestos¢ pozorna 1,4 kg/dm?,

Wspodtczynnik przewodnosci cieplnej 0,33-0,34 W/mK

Odpornosé na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15°C i odmrazania
— brak uszkodzen po badaniu.

Nie nalezy stosowac tego rodzaju cegty do muréw fundamentowych i piwnic.

2.3. Bloczki z betonu komérkowego
Wymiary: 59%24x24 cm, 59%24x12 cm.

Odmiany: 05, 07, 09 w zaleznosci od ciezaru objetosciowego i wytrzymatosci na

sciskanie.

Beton komérkowy do produkcji bloczkéw wg PN-80/B-06258

Bloczki nalezy chronié przed zawilgoceniem.

2.4. Cegta silikatowa

Cegly petne i bloki drgzone.
Wymiary: 1NF 250£3x120+2x65+2
1,5NF 250+3%x120+2x104+2
2NFD 250+3%x120+2x%138+2
3NFD 2504£3x120+2%220+3
6NFD 250+3x250+2%220+3

Wymagania:

nasigkliwos¢ 16%

- odpornos¢ na dziatanie mrozu po 20 cyklach — brak uszkodzen
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- gestosc¢ — nie wiecej niz 1,9 kg/dm? dla cegly petnej i 1,5 kg/dm? dla drgzonych.

2.5. Bloczki betonowe

Bloczki wykonane z masy betonowej klasy B-15 typu M6 powinny mie¢ ksztatt
prostopadioscianu o wymiarach dtugos¢ 38cm, szerokosci 25cm, wysokos¢ 14cm.
Bloczki muszg spetnia¢ wymagania normy BN280/6775203 oraz posiada¢ Certyfikat
Bezpieczenstwa.

Bloczki stuzg do wznoszenia scian konstrukcyjnych, w tym $cian fundamentowych
wykonywanych ponizej terenu np.: na tawach fundamentowych.

2.6. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.

Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikéw zaprawy dla marki 30:

cement: ciasto wapienne: piasek

1 ; 1 : 6

1 : 1 : 7

1 : 1,7 : 5

cement: wapienne hydratyzowane: piasek

1 ; 1 : 6

1 : 1 : 7
Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikéw zaprawy dla marki 50:

cement: ciasto wapienne: piasek

1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 4,5

cement: wapienne hydratyzowane: piasek

1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 4,5

- przygotowanie zapraw do robot murowych powinno by¢é wykonywane
mechanicznie.
- zaprawe nalezy przygotowa¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana
mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.
Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem
zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze
temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza

niz+5°C.
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Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ wapno suchogaszone lub gaszone
w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktdre powinno
tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczen obcych.

Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymagane;j

marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

Sprzet

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Transport
Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed

uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

Wykonanie robét

Wymagania ogolne:

1) Mury nalezy wykonywac¢ warstwami, z zachowaniem prawidlowego wigzania i
grubosci spoin, do pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do
odsadzek, wyskokdéw i otworow.

2) W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywaé mury nosne. Scianki dziatowe gruboci
ponizej 1 cegty nalezy murowac nie wczesniej niz po zakonczeniu $cian gtéwnych.

3) Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich dtugosci. W miejscu
potgczenia muréw wykonanych niejednocze$nie nalezy stosowac strzepia
zazebione kohcowe.

4) Cegly uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

Przy murowaniu cegtg suchg, zwtaszcza w okresie letnim, nalezy cegty przed
utozeniem w murze polewac lub moczy¢ w wodzie.

5) Wneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednoczesnie ze wznoszeniem
muréw.

6) Mury grubosci mniejszej niz 1 cegta moga by¢é wykonywane przy temperaturze
powyzej 0°C.

7) W przypadku przerwania robot na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie
warstwy muréw powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem
czynnikdw atmosferycznych (np. przez przykrycie folig lub papg). Przy wznawianiu
robét po dtuzszej przerwie nalezy sprawdzi¢ stan techniczny muréw, fgcznie ze

zdjeciem wierzchnich warstw cegiet i uszkodzonej zaprawy.
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5.1.

Mury z cegly petnej

5.1.1. Spoiny w murach ceglanych.

- 12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubos¢ nie powinna
przekracza¢ 17 mm, a minimalna 10 mm,

- 10 mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubos$é
maksymalna nie powinna przekracza¢ 15 mm, a minimalna — 5 mm.

Spoiny powinny by¢ dokfadnie wypetnione zaprawg. W scianach przewidzianych do

tynkowania nie nalezy wypetniaé zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na

gtebokosci 5-10 mm.

5.1.2. Stosowanie potéwek i cegiet ulamkowych.

5.2.

5.3.

Liczba cegiet uzytych w potéwkach do muréw nosnych nie powinna by¢ wieksza niz

15% catkowitej liczby cegiet.

a) Jezeli na budowie jest kilka gatunkéw cegly (np. cegta nowa i rozbiérkowa),
nalezy przestrzegac¢ zasady, ze kazda sciana powinna by¢ wykonana z cegty
jednego wymiaru.

b) Potgczenie murdw stykajgcych sie pod katem prostym i wykonanych z cegiet o
grubosci roznigcej sie wiecej niz o 5mm nalezy wykonywaC na strzepia

zazebione boczne.

Mury z cegtly dziurawki

Mury z cegly dziurawki nalezy wykonywac¢ wedtug tych samych zasad, jak mury z cegty
petnej. W naroznikach, przy otworach, zakonczeniach muréow oraz w kanatach
dymowych nalezy stosowa¢ normalng cegte petna.

W przypadku opierania belek stropowych na murach z cegty dziurawki ostatnie 3

warstwy powinny by¢ wykonane z cegty petnej.

Mury z cegly kratéwki

a) Cegte kratowke nalezy stosowac przede wszystkim do zewnetrznych $cian no$nych,
samonos$nych i ostonowych.

b) Mozna jg rowniez stosowac¢ do murowania $cian wewnetrznych.

c) Zaprawy stosowane do murowania powinny mie¢ konsystencje gestoplastyczng w
granicach zagtebienia stozka pomiarowego 6-8 cm.

d) Cegly w murze nalezy uktadac tak, aby znajdujgce sie w nich szczeliny miaty
kierunek pionowy.

e) Cegly przed ulozeniem w murze zaleca sie nawilzaé przez polewanie woda.

Wiagzanie cegiet kratbwek w murze zgodne z zasadami wigzania cegty petne;.
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f) Grubos$¢ spoin poziomych w murach powinna wynosi¢ 12mm, a grubo$¢ spoin
pionowych — 10 mm.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny wynosic: dla spoin poziomych +5 i -2

mm, a dla spoin pionowych =5 mm.

5.4. Sciany warstwowe

6.1.

5.4.1. Wewnetrzne czesci scian warstwowych wykonywa¢ wg zasad podanych w
punkcie 5.1. z wmontowaniem w co 5-6 warstwie kotew stalowych ze stali
zbrojeniowej 0 8 mm rozstawionych co 0,8-1,0 m.

Kotwy nalezy zabezpieczyC przed korozjg przez dwukrotne pomalowanie lakierem
bitumiczno-epoksydowym.

5.4.2. Zewnetrzne czesci Scian warstwowych przeznaczone do otynkowania wykonywac
zgodnie z wymaganiami jak dla czesci wewnetrznych.

5.4.3. Zewnetrzne czesci Scian warstwowych przeznaczone do spoinowania wykonywaé
ze szczegoblng starannosciag, tak aby lico miato prawidtowe wigzanie i spoiny
o jednakowej grubosci. Licowke uktada¢ z zastosowaniem listewek poziomych.
Spoiny pionowe sprawdzone za pomocg pionu, powinny wykazywac¢ doktadne

krycie przy dopuszczalnej tolerancji szerokosci spoin do 3 mm.
Kontrola jakosci

Materialy ceramiczne
Przy odbiorze cegty nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na cegtach z zamdwieniem i wymaganiami
stawianymi w dokumentacji technicznej, proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie
i mierzenie:
- wymiarow i ksztattu cegty,
- liczby szczerb i peknieg,
- odpornosci na uderzenia,
- przetomu ze zwréceniem szczegdlnej uwagi na zawartos¢ margla.
W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci cegly przez prébe dorazng nalezy jg
podda¢ badaniom laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie

mrozu).
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6.2. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej

marke i konsystencje w sposéb podany w obowigzujgcej normie. Wyniki odbioréw

materiatow i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla muréw przyjmowac wg ponizszej tabeli

Rodzaj odchytek

Dopuszczalne odchytki [mm]

mury spoinowane

mury niespoinowane

Zwichrowania i skrzywienia:

—na 1 metrze dlugosci 3 6
— na catej powierzchni 10 20
Odchylenia od pionu
— na wysokosci 1 m 3 6
— na wysokosci kondygnacji 6 10
— na catej wysokosci 20 30
Odchylenia kazdej warstwy od poziomu
—na 1 m diugosci 1 2
— na catej dtugosci 15 30
Odchylenia gornej warstwy od poziomu 2
—na 1 m dtugosci 1 10
— na catej dlugosci 10
Odchylenia wymiaréw otworéw w $wietle
0 wymiarach:
do 100 cm szerokos$é +6, -3 +6, -3
wysokos¢ +15, -1 +15,-10
ponad 100 cm
szerokos$¢ +10, -5 +10, -5
wysokosé +15, —10 +15, -10

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowg robét jest — m? muru o odpowiedniej grubosci.
llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych

przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

Odbidér robot murowych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robot

wykonczeniowych.

Podstawe do odbioru robét murowych powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty:

e dokumentacja techniczna,

e dziennik budowy,

e zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowe,

o protokoty odbioru poszczegolnych etapdw robdt zanikajgcych,




e protokoty odbioru materiatow i wyrobow,

e wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez budowe,

e ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byly wykonywane przed odbiorem budynku.

Wszystkie roboty objete specyfikacjg. podlegajg zasadom odbioru robot zanikajgcych.

9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cena obejmuje:

dostarczenie materiatéw i sprzetu na stanowisko pracy
wykonanie scian, narozy, przewodéw dymowych i wentylacyjnych
ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan

uporzgdkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatéw

10. Przepisy zwigzane

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.
PN-B-12011:1997 Woyroby budowlane ceramiczne. Cegty kratéwki.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace

cementu powszechnego uzytku.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.
PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.
PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace

cementow powszechnego uzytku.

PN-97/B-30003 Cement murarski 15.
PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.
PN-86/B-30020 Wapno.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
PN-80/B-06259 Beton komdrkowy.
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Szczegotowa Specyfikacja Techniczna wykonania i odbioru roboét
budowlanych
(SST 5)

- KONSTRUKCJE STALOWE -

1. Przedmiot i zakres stosowania specyfikacji

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania

dotyczgce wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonywaniem i montazem konstrukcji

stalowych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument

przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt 1.1

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i

majgce na celu wykonanie i montaz elementéw konstrukcji stalowych.

1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich

normach i wytycznych oraz okresleniami podanymi w specyfikacji ogdlne;j.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robot, bezpieczenstwo wszelkich
czynnosci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos¢
z dokumentacjg projektowg SST i poleceniami Inzyniera. Ogélne wymagania dotyczgce robot

podano w ogélnej specyfikacji technicznej.
2. Materiaty

2.1. Wymagania ogélne
Wszystkie materialy stosowane do wykonania rob6t muszg by¢ zgodne z wymaganiami
niniejszej SST i dokumentaciji projektowe;.

Do wykonania robét mogg by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki okreslone
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w:
Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003r., Nr 207, poz
2016; z pézniejszymi zmianami),

Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004r.,Nr 92, poz.
881),

Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002r., Nr 166,
poz.1360, z pdzniejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego
wymaganej przez w/w ustawy lub rozporzgdzenia wydane na podstawie tych ustaw.
Materialy stosowane do wykonywania elementéw konstrukcji stalowych powinny odpowiadac
wymaganiom zawartym w normach PN-90-B-03200 i PN-64/B-03220 oraz warunkach

technicznych.

2.2. Wymagania szczegotowe

2.2.1. Stal konstrukcyjna

Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementéw konstrukcji stalowych powinna

odpowiada¢ wymaganiom norm powyzej przytoczonych oraz norm: PN-EN 10020:2003, PN-

EN 10027-1:1994, PN-EN 10027-2:1994, PN-EN 10021:1997, PNEN10079: 1996, PN-EN

10204+Ak:1997, PN-90/H-01103, PN-87/H-01104, PN-88/H- 01105, oraz PN-84/H-93669 +

Aluminium i stopy aluminium.

Ksztattowniki, a ponadto:.2.2.1.1. Wyroby walcowane - ksztattowniki:

- dwuteowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-91/H-93407, PN-H-93419:1997,
PN-H-93452:1997 oraz PN-EN 10024:1998,

- ceowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-71/H-93451 PN-H-93400:2003 oraz
PN-EN 10279:2003,

- teowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-91/H-93406 oraz PNEN10055:1999,

- katowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10056-1:2000 oraz PN-EN
10056-2:1998, PN-EN 10056-2:1998/Az :2003,

- grodzice powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10248-1:1999, PNEN10248-
2:1999,

- rury powinny odpowiada¢ wymaganiom norm PN-EN 10210-1:2000 oraz PNEN10210-
2:2000.

Ksztattowniki stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadaé

nastepujgcym wymaganiom:
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- mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,
- mie¢ trwate ocechowanie,

- mie¢ wybite znaki cechowe

2.2.1.1. Wyroby walcowane — blachy

- blachy uniwersalne powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92203:1994,

- blachy grube powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92200:1994,

- blachy zeberkowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-73/H-92127,

- bednarka powinna odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-76/H-92325,

Blachy stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadaé
nastepujgcym wymaganiom:

- mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

- mie¢ trwate ocechowanie,

- mie¢ wybite znaki cechowe.

2.2.1.2. Wyroby zimnogiete — ksztaltowniki

- ksztattowniki zamkniete powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10219-1:2000
oraz PN-EN 10219-2:2000,

- ksztattowniki otwarte powinny odpowiada¢ wymaganiom norm PN-73/H-93460.00,PN-73/H-
93460.01, PN-73/H-93460.02, PN-73/H-93460.03, PN-73/H-93460.04,PN-731H-93460.05
oraz PN-73/H-93460.06

- grodzice stalowe powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10249-i:2000,PN-EN
10249-2:2000 oraz PN-76/H-93461.03.

2.2.2. Laczniki
Sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do tgczenia konstrukcji stalowych powinny odpowiadaé
wymaganiom norm: PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PN-82/M-82054.20, a
ponadto:

- Sruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN I1SO 4014:2002, PN-61/M-82331.
PN-91/M-82341, PN-91/M-82342 oraz PN-83/M-82343,

- nakretki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-83/M-821 71,

- podktadki powinny odpowiada¢é wymaganiom norm: PN-EN SO 887:2002,PN-
ISO10673:2002, PN-77/M-82008, PN-79/M-82009 PN-79/M-8201 8 oraz PN-83/M-82039,

- nity powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-88/M-82952 oraz PN-88/M-82954.
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2.2.3. Materiaty do spawania

Materialy do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy:

PN-EN 759:2000, a ponadto:

- elektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-91/M-69430,

- drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 12070:2002,

- topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiada¢ wymaganiom norm:
PN-73/M-69355 oraz PN-67/M-69356.

2.2.4. Sktadowanie materiatéw i konstrukcji

Elementy konstrukcji stalowych i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢
wytadowywane dzwigami. Elementy ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomoca
zawiesi i usztywni¢ przed odksztalceniem. Elementy uktadaé w sposdb umozliwiajgce
odczytanie znakowania. Na miejscu skladowania nalezy rejestrowaC konstrukcje
niezwtocznie po ich nadejsciu, segregowaé¢ i uktadaé na wyznaczonym miejscu na
podkfadach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0
do 3.0 m od siebie oraz oczyszczac i naprawia¢ powstate w

czasie transportu ewentualne uszkodzenia.

Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych przed
zawilgoceniem.

taczniki sktadowaé w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach.

3. Sprzet

Roboty zwigzane z wykonaniem remontu, modernizacji oraz budowg nowych konstrukcji

stalowych mogg by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu

przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robdt.

Wykonawca do montazu Ilub demontazu elementéw konstrukcji stalowej powinien

dysponowac m.in.:

- spawarkami,

- palnikami gazowymi,

- zurawiami samochodowymi o udzwigu 10 Mg,

- zurawiami samochodowymi lub kolejowymi o udzwigu dostosowanym do ciezaru
poszczegodlnych elementéw konstrukcji (40 do 100 Mg).

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetniac

wymagania techniczne w zakresie BHP.

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ogdlnej specyfikacji technicznej.
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4. Transport

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i

spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ogélnej specyfikacji technicznej.

Elementy konstrukcji stalowej zatadowane na srodki transportu powinny odpowiadac

wymogom skrajni i by¢ trwale mocowane, aby w drodze nie ulegly zsunieciu, odksztatceniu,

przewréceniu itp. Sposob zatadunku, transportowania i roztadunku nie powinien powodowac
powstania deformaciji, naprezen i uszkodzen.

Elementy wiotkie powinny by¢é odpowiednio zabezpieczone przed odksztatceniem

i zdeformowaniem.

Wykonawca powinien wykonaé ,Projekt organizacji transportu” elementéw konstrukc;ji

stalowej z Wytworni na miejsce wbudowania. Projekt podlega pisemnej akceptacji przez

Inzyniera.

.Projekt organizacji transportu” powinien zawieracé:

- harmonogram realizacji transportu,

- okreslenie gabarytow i masy transportowanych elementéw,

- sposob za i wytadunku elementdéw stalowych,rodzaj srodkéw transportowych, w przypadku
elementéw, ktérych gabaryty przekraczajg skrajnie drogowg lub torowa, nalezy podaé
planowang trase transportu wraz ze wszystkimi wymaganymi przepisami pozwoleniami i
uzgodnieniami,

- sposob oznakowania transportu elementdw, ktorych gabaryty przekraczajg skrajnie
drogowg lub torowg zgodnie z przepisami o ruchu drogowym lub przepisami kolejowymi.

Wszelkiego rodzaju opracowania (projekty, ekspertyzy, opinie) wymagane przez jednostki

uzgadniajgce trase konwoju lub transportu, Wykonawca powinien wykona¢ we witasnym

zakresie i na wlasny koszt.

Wszelkie uszkodzenia drég publicznych, linii kolejowej lub innych budowli i urzadzen

powstate w trakcie transportu Wykonawca bedzie usuwat na biezgco i na wiasny koszt.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogoélne warunki wykonywania robét

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ogélnej specyfikacji technicznej.

Wykonanie robot powinno by¢ zgodne normami PN-90-B-03200 i PN-64/B-03220

oraz warunkami technicznymi.
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Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram roboét
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zwigzane z
wykonaniem i montazem elementéw konstrukcji stalowe;.

Elementy stalowe mogag by¢é wykonywane przez spawaczy posiadajgcych odpowiednie

uprawnienia.

5.2. Zakres wykonywania robét w Wytworni

5.2.1. Przygotowanie i obrobka elementéow

Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementéw konstrukcji stalowej przed
wbudowaniem powinny by¢ sprawdzone pod wzgledem:

- gatunku stali,

- asortymentu,

- wtasnosci,

- wymiarow i prostoliniowosci.

Elementy, ktérych odchytki wymiarowe pod wzgledem prostoliniowosci przekraczajg
dopuszczalne odchytki wg PN-90-B-03200 i PN-64/B-03220, powinny podlega¢ prostowaniu.
Elementy stalowe konstrukcji poddane prostowaniu lub gieciu nie powinny wykazywaé
peknieé. Wystgpienie tego rodzaju uszkodzen powoduje odrzucenie wykonanych elementéw.
Sprzet uzywany do prostowania i giecia elementow stalowych powinien by¢ zaakceptowany i
sprawdzony przez Inzyniera.

Ciecie elementéw i sposob obrobienia brzegéw powinien by¢ wykonany zgodnie z
ustaleniami dokumentacji projektowej z zachowaniem wymagan wg PN-90-B-03200 i PN-
64/B-03220.

Przed przystgpieniem do skiadania elementow konstrukcji Inzynier przeprowadza odbiér
elementéw w zakresie usuniecia rdzy, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni
przylegajgcych i brzegéw stykéw z zachowaniem wymagan wg PN-90-B-03200 i PN-64/B-
03220, PN- 87/M-04251 i PN-EN 1SO 9013:2002.

5.2.3. Skladanie konstrukcji
5.2.3.1. Spawanie
Spawanie winno odbywacé sie zgodnie z normg PN-90-B-03200 i PN-64/B-03220. Scalanie

elementéw konstrukcji stalowej przez spawanie powinno by¢ wykonane zgodnie z

technologia wykonania suszarni. Osoby kierujgce spawaniem i spawacze powinny posiadaé

54



odpowiednie uprawnienia panstwowe. Elementy stalowe konstrukcji spawane sg w Wytworni
w elementy montazowe zgodnie z dokumentacjg projektowa.

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosciowej i odbiorowi zgodnie z
przepisami. Badania wstepne wykonuje Wykonawca Ilub jednostka wskazana przez
Wykonawce, a wyniki w formie protokotow przekazywane sg Inzynierowi.

Badania ostateczne spoin polegajgce na ogledzinach i makroskopowych badaniach
nieniszczgcych wg PN-75/M-69703 i PN-85/M-69775 (PN-EN 970:1999) prowadzi jednostka
wskazana przez Inzyniera lub Inzynier osobiscie.

Badania ostateczne spoin: radiograficzne i ultradzwiekowe wg PN-87/M-69776, PNEN
1435:2001 i PN-EN 1712:2001, wykonywa¢ moga jedynie laboratoria posiadajgce
Swiadectwo Komisji Kwalifikacyjnej Ministerstwa Infrastruktury i zaakceptowane przez
Inzyniera.

W kazdej fazie wykonywania konstrukcji stalowej Inzynier moze zarzgdzi¢ kontrole
stosowanych materiatow spawalniczych i sprawdzenie poprawnosci wykonywanych

ztgczy spawanych.

5.2.3.2. Potaczenia na sruby

Elementy konstrukcji stalowej przeznaczone do tgczenia na sruby powinny by¢ odpowiednio

przygotowane:

- trzpienie trzeba tak dopasowaé do otworu, aby sruba wchodzita w otwor po lekkim
uderzeniu mtotkiem,

- gwint nalezy nacig¢ na takiej dtugosci, aby zwoje nie wchodzity w otwor czesci tgczonych,
co najmniej dwa zwoje znajdowaty sie nad gorng powierzchnig nakretki a podkfadka pod
nakretke pokrywata co najmniej zwoje.

- powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem
pokry¢ warstwg smaru,

- Sruba w otworze nie powinna przesuwac sie ani drgaé przy ostukiwaniu mtotkiem

kontrolnym.

5.2.4. Prébny montaz nowej konstrukcji stalowej

Przed wystaniem elementéw montazowych nowej konstrukcji stalowej na plac budowy
nalezy dokona¢ probnego montazu w Wytwdrni. Montaz powinien by¢é dokonany przez
Wytworce konstrukcji zgodnie z wymaganiami normy PN-90-B-03200 i PN-64/B-03220.
Przed przystgpieniem do probnego montazu powinien by¢ dokonany odbiér wytworzonych

elementéw konstrukcji stalowej przez Komisje Odbioru. Wynikiem odbioru jest protokét
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Komisji Odbioru i odpowiedni wpis inzyniera do Dziennika Budowy.

5.2.5. Zabezpieczenie antykorozyjne
Przewidziane dokumentacjg projektowg zabezpieczenie antykorozyjne elementéw
konstrukcji stalowej, jezeli jest to mozliwe, nalezy wykona¢ w Wytwérni zgodnie ze SST

dotyczaca zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowych.

5.3. Montaz nowej konstrukcji stalowej na budowie

5.3.1. Wymagania ogéine

Przed przystgpieniem do montazu konstrukcji, Wykonawca montazu powinien zapozna¢ sie

z protokotem odbioru konstrukcji od Wytwoércy i potwierdzi¢ to odpowiednim wpisem do

Dziennika Budowy.

Wykonawca montazu powinien zobowigza¢ sie do znajomosci i przestrzegania ustalen

zawartych w SST i dokumentacji projektowej, co potwierdza pisemnie ziozeniem

odpowiedniej deklaracji Inzynierowi.

Do montazu konstrukcji stalowej stosuje sie rusztowania stalowe wg PN-M-48090:1996 i PN-

90-B-03200. Projekt rusztowan powinien by¢ oparty na obliczeniach statycznych

odpowiadajgcych warunkom normy PN-90-B-03200 i PN-64/B-03220.

Konstrukcja rusztowan i pomostow powinna by¢ sprawdzona na:

- sity wywotane obcigzeniem od montowanej konstrukcji stalowej wraz z elementami
dodatkowymi,

- sity wywotane obcigzeniem od ludzi pracujgcych przy montazu,

- sity od ciezaru narzedzi, urzgdzenh i materialtéw pomocniczych.

Wykonane rusztowania montazowe powinny zapewnia¢ prawidtowy dostep do kazdego styku

montazowego. W czasie montazu nalezy dopilnowac¢, aby prace byty prowadzone zgodnie z

projektem organizacji robot. Kolejne elementy mogg byé montowane po wyregulowaniu i

zapewnieniu statecznosci elementow uprzednio zmontowanych.

5.3.2 Prace przygotowawcze i pomiarowe

Przed przystgpieniem do montazu konstrukcji na podporach nalezy wyznaczy¢ lub
skontrolowac:

- poprawnos¢ wykonania fundamentow,

- poziom wykonania taw fundamentowych,

- osiowos¢ wykonanych otworéw montazowych w fundamencie
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Po wykonanym montazu nalezy skontrolowac:
- pionowos¢ wykonanej konstrukcji,

- potozenie osi dzwigarow,

- niwelete punktdéw charakterystycznych,

- ugiecia elementéw konstrukgciji

- zgodnos¢ obiektu z projektem technicznym

5.3.3. Wykonanie potaczen spawanych

Pofgczenia spawane powinny by¢ wykonane zgodnie z obowigzujgcymi normami i w ilosci
przewidzianej dokumentacjg projektowg. wykonanie dodatkowych spoin wymaga zgody
Inzyniera.

Kazda spoina powinna by¢ oznaczona osobistym znakiem spawacza, wybitym na obu
kohcach krotkich spoin w odlegtosci 10 + 15 mm od brzegu. na diugich spoinach co 1.0 m.
Na Wytwdrcy spoczywa obowigzek prowadzenia Dziennika spawania.

W czasie spawania wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie moze by¢ wieksza niz 80%, a
temperatura nie nizsza niz +5 °C. W czasie opaddéw atmosferycznych, mglty lub mzawki
miejsce spawania i stanowiska spawaczy nalezy ostonic.

Powierzchnie tgczonych elementéw powinny by¢ wolne od zgorzelin, rdzy, farby, ttuszczu i
innych zanieczyszczen na szerokosci nie mniejszej niz 15 cm.

Spoiny powinny posiadaé klase zgodng z dokumentacjg projektowg i projektem spawania.
Spoiny czotowe powinny by¢ podpawane lub wykonane takg technologig, aby gran byta
jednolita i gtadka. Spoiny po wykonaniu powinny by¢ obrobione mechanicznie.

Dopuszczalna wadliwos¢ spoiny czotowej wg PN-85/M-69775 (PN-EN 970:1999)

- dla ztgczy specjalnej jakosci - klasa wadliwosci W1,

- dla ztgczy normalnej jakosci - klasa wadliwosci W2.

Spoiny czotowe powinny posiada¢ klase wadliwosci ztgcza Ri, a spoiny normalnej jakosci
powinny odpowiada¢ wadliwosci ztgcza R2 wg PN-87/M-69772 (PN-EN1435:2001).

Spoiny pachwinowe powinny odpowiada¢ klasie wadliwosci W2 wg PN-85/M-69775 PN-EN
970:1999).

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi zgodnie z PN-
89/S-1 0050. Koszt wszystkich badan przewidzianych SST, normg PN-89/S-10050 i innych
zleconych przez Inzyniera ponosi Wykonawca. Badania mogg wykonywac jedynie laboratoria
zaakceptowane przez Inzyniera. Wykonawca robdt montazowych zobowigzany jest
gromadzi¢ petng dokumentacje badan w postaci radiogramow oraz protokotéw, i przekazac

je Inzynierowi podczas odbioru koncowego konstrukciji.
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5.4.4. Wykonanie potaczen na nity

Elementy konstrukcji stalowej przeznaczone do tgczenia przez nitowanie powinny

by¢ odpowiednio przygotowane, i tak:

- 0$ otworu pod nit powinna by¢ prostopadta do tgczonych powierzchni, a krawedzie
oczyszczone zZ nieréwnosci,

- po rozwierceniu otwordow skosnos¢ osi nie powinna przekracza¢ 3 % sumy grubosci
tgczonych elementdéw i maksimum 3 mm,

- przesuniecie osi otworu nie powinno by¢ wieksze niz 1 mm dla 30 % otworéw i 0.5 mm dla
pozostatych otwordw,

- owalnos¢ otwordw nie powinna przekraczac¢ 5 % srednicy nominalnej otworu.

Sprawdzenie jakosci nitowania polega na ogledzinach zewnetrznych, sprawdzeniu wymiarow

tbéw (szablonem), pomiaru prawidtowosci zakucia tbéw i szczelnosci tgczonych blach

(szczelinomierzem).

6. Kontrola jakosci

6.1. Wymagania ogéine

Kontrola jakosci wykonania nowej konstrukcji stalowej jak i nowych elementow konstrukciji
juz istniejgcych polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz
wymaganiami podanymi w normie PN-90-B-03200 i PN-64/B-03220 oraz niniejszej SST.
Kontrola powinna by¢é prowadzona wg ustalonego Planu Kontroli, obejmujgcego miedzy
innymi podziat obiektu na czesci podlegajgce osobnej ocenie oraz szczegdtowe okreslenie
zakresu, celu kontroli, czestotliwosci badan, sposobu i ilos¢ pobierania prébek.

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek sporzadzenia Planu Kontroli, ktory podlega
zatwierdzeniu przez Inzyniera. Inzynier w porozumieniu z Wykonawcg, powotuje Komisje
Odbioru, ktorej zadaniem jest sprawowanie nadzoru nad wykonaniem nowej konstrukgcji
stalowej jak i nowych elementdéw konstrukgji juz istniejgcej. Poszczegdlne etapy wykonania
nowej konstrukcji stalowej jak nowych konstrukcji juz istniejgcych sg odbierane przez
Komisje poprzez sporzgdzenie odpowiedniego protokotu. Ocena poszczegdlnych etapow
robét potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

Ogodlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robét podano w ogdlnej specyfikacji robot.

6.2. Zakres kontroli i badan

6.2.1. Materialy
Materiaty stosowane do wykonania elementéw konstrukcji stalowej podlegajg kontroli

zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej SST. Przed wbudowaniem kazdorazowo
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stosowane materiaty powinny uzyskaé akceptacje Inzyniera.

6.2.2. Nowa konstrukcja stalowa

Wykonanie i montaz konstrukcji stalowej podlega kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi
w niniejszej SST. Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom
normy PN-90-B-03200 i PN-64/B-03220 oraz warunkom podanym w niniejszej SST.

6.2.2.1. Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania
- kontrola stali,

- sprawdzenie elementdw stalowych,

- sprawdzenie wymiaréw konstrukcji,

- sprawdzenie potgczen,

- sprawdzenie zabezpieczen antykorozyjnych,

- sprawdzenie poprawnosci wykonania konstrukcji poprzez wykonanie prébnego montazu

konstrukcji

6.2.2.2. Kontrola w czasie transportu i na budowie

- sprawdzenie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu,

- sprawdzenie czy elementy zatadowane na srodki transportu odpowiadajg wymogom skrajni
i czy sg trwale mocowane,

- sprawdzenie zgodnosci wykonania konstrukcji stalowej z dokumentacjg projektowa,

- kontrole jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,

- kontrole jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych

uszkodzeh w czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do Dziennika Budowy.

Roboty podlegaja odbiorowi, a ocena poszczegdlnych etapéw robdt potwierdzana jest

wpisem do Dziennika Budowy.

6.2.3. Elementy konstrukcji stalowej

Wykonanie i montaz elementow konstrukgcji stalowej w juz istniejgcych obiektach podlega
kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej SST. Dopuszczalne odchyiki
wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-90-B-03200 i PN- 64/B-03220 oraz
warunkom podanym w niniejszej SST.

6.2.3.1. Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania elementéw konstrukcji

- kontrola stali,
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- sprawdzenie elementdw stalowych,

- sprawdzenie wymiaréw elementoéw w stanie gotowym do montazu,

- kontrole jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,
- sprawdzenie potgczen,

- sprawdzenie zabezpieczen antykorozyjnych

6.2.3.2. Kontrola w czasie transportu i na budowie elementéw konstrukcji

- sprawdzenie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu,

- sprawdzenie czy elementy zatadowane na $rodki transportu odpowiadajg
wymogom skrajni i czy sg trwale mocowane,

- sprawdzenie zgodnosci wykonania elementow konstrukcji stalowej z
dokumentacjg projektowa,

- kontrole jakosci powtok antykorozyjnych,

- sprawdzenie poprawnosci wykonania elementéw konstrukcji poprzez

wykonanie probnego montaz w istniejgcej konstrukcji

6.2.3.3. Kontrola montazu elementéw konstrukcji stalowej

- sprawdzenie zgodnos$ci wykonania elementdw konstrukcji stalowej z dokumentacjg
projektowa,

- sprawdzenie potgczen,

- kontrole jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,

- kontrole jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbiér elementoéw konstrukcji przeznaczonych do wbudowania w istniejgcg konstrukcje oraz

ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie transportu

potwierdza Inzynier wpisem do Dziennika Budowy. Odbiér konstrukcji stalowej po

wbudowaniu nowych elementow w istniejgcg konstrukcje oraz ewentualne zalecenia co do

sposobu naprawy powstatych uszkodzen potwierdza Inzynier wpisem do Dziennika Budowy.

Roboty zwigzane z wykonaniem elementéw konstrukcji stalowej przeznaczonych do

wbudowania w istniejgcg konstrukcje oraz montaz tych elementéw podlega odbiorowi, a

ocena poszczegolnych etapdw robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

7. Obmiar roboét

Ogodlne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w ogodlnej specyfikacji techniczne;.
Jednostkg obmiarowg jest t (tona) wykonanej i zamontowanej konstrukcji stalowej jako

catosci,
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8. Odbior robét

Ogodlne wymagania dotyczace odbioru robét podano w ogélnej specyfikaciji technicznej.
Inzynier, w porozumieniu z Wykonawcg powotuje Komisje Odbioru, ktérej zadaniem jest
sprawowanie nadzoru nad wykonaniem konstrukcji stalowe;.

Poszczegdlne etapy wykonania konstrukcji stalowej jako catosci i elementéw konstrukciji
stalowej przeznaczonych do wbudowania w istniejgcg konstrukcje sg odbierane przez
Komisje poprzez sporzgdzenie odpowiedniego protokotu.

Do odbioru koncowego w Wytwérni Wytwoérca przedkiada wszystkie dokumenty techniczne,
Swiadectwa kontroli laboratoryjnej i technologicznej, $wiadectwa spawaczy, pomiary
odchytek, swiadectwa jakosci materiatéw, jak rowniez dziennik wykonania konstrukciji,
dokumentacje projektowg, rysunki warsztatowe, protokoty odbioru czes$ciowego, protokédt z
pomiaru geometrii lub probnego montazu wytwarzanej konstrukc;ji.

Odbidr konstrukcji po roztadunku i uszkodzeh powstalych w transporcie winien byé
wykonany w obecnosci Inzyniera i powinien by¢ przez niego zaakceptowany.

Wytwdrca powinien dostarczyé wszystkie elementy konstrukcji stalowej oraz komplet
dokumentéw dotyczgcych wykonanej konstrukcji. Odbidr konstrukcji na budowie winien by¢
dokonany na podstawie protokotu ostatecznego odbioru konstrukcji w wytworni wraz z
o$wiadczeniem wytwoérni, ze usterki w czasie odbiorow miedzyoperacyjnych zostaty
usuniete.

Wykonane i zamontowane konstrukcje stalowe jako catoS¢ oraz elementy konstrukciji
stalowych przeznaczone do wbudowania w istniejgcg konstrukcje uznaje sie za wykonane i
zamontowane zgodnie z dokumentacjg projektowg niniejszg SST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji

projektowej, przywotanych normach lub w punktach 2, 5 i 6 niniejszej SST daty wyniki

pozytywne.

9. Podstawa ptatnosci

Ogdlne wymagania dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ogdlnej specyfikacji techniczne;j.
Podstawe ptatnosci stanowi cena za cato$¢ robét ustalona w umowie z wykonawcg zgodnie
z dokumentacjg projektowg obmiarem robét, atestem producenta materiatdw i oceng jakosci
wykonania robét na podstawie pomiaréw i badan.

Cena jednostkowa obejmuje:

a) wykonanie konstrukcji jako catosci oraz elementow konstrukcji stalowej przeznaczonych

do wbudowania w istniejgcg konstrukcje:

61



- prace przygotowawcze,
- dostarczenie materiatéw przewidzianych do wykonania robdét,
- opracowanie ,Program realizacji robét” wraz z ,Projektem technologii spawania”,
- sprawdzenie kwalifikacji spawaczy,
- badanie obrébka elementéw stalowych do scalania,
- scalanie elementoéw i ich spawanie,
- montaz probny konstrukgiji,
- oznaczenie elementéw wedtug kolejnosci montazu,
- wykonanie niezbednych pomiaréw i badah wymaganych SST lub zleconych przez
Inzyniera,
- gromadzenie wynikow przeprowadzonych pomiaréw i badan.
b) transport konstrukgc;ji:
- zatadunek konstrukcji na $rodki transportu,
- przewiezienie konstrukcji z wytwérni na plac budowy,
- roztadunek konstrukcji na placu skladowym na budowie,
- usuniecie uszkodzen powstatych w trakcie transportu,
¢) montaz konstrukcji jako catosci na budowie:
- prace przygotowawcze i pomiarowe,
- wykonanie ,Projektu rusztowan i pomostéw”,
- montaz rusztowan i pomostow roboczych,
- sprawdzenie kwalifikacji spawaczy,
- montaz wstepny z regulacjg geometrii,
- trwate zespolenie elementow przez spawanie,
- wykonanie innych potgczen (na sruby),
- usuniecie ewentualnych usterek,
- montaz ewentualnych rusztowan i pomostow roboczych
- uporzgdkowanie miejsca robdt,
- wykonanie niezbednych pomiaréw i badan wymaganych SST lub zleconych przez
Inzyniera,

- gromadzenie wynikow przeprowadzonych pomiaréw i badan.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy
PN-84/H-93669 Aluminium i stopy aluminium. Ksztattowniki.

PN-64/B-03220 Konstrukcje aluminiowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.
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PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatunkéw stali.

PN-EN 10027-1:1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gtdéwne.

PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. Systemy cyfrowe.

PN-EN 10021:1997 Ogodlne techniczne warunki dostawy stali i wyrobéw stalowych.

PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia.

PN-EN 10204+Ak:1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentdéw kontroli.

PN-90/H-01 103 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.

PN-87/H-011 04 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie.

PN-88/H-01105 Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i transport.
PN-91/H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane na goraco.

PN-H-9341 9:1997 Dwuteowniki stalowe réwnolegto$cienne IPE walcowane na gorgco.
Wymiary.

PN-H-93452:1997 Dwuteowniki stalowe szerokostopowe walcowane na gorgco. Wymiary.
PN-EN 10024:1998 Dwuteowniki stalowe z pochylong wewnetrzna powierzchnig stopek
walcowane na gorgco. Tolerancja ksztattu i wymiarow.

PN-71/H-93451 Stal walcowana. Ceowniki ekonomiczne.

PN-H-93400:2003 Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Wymiary.

PN-EN 10279:2003 Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Tolerancje ksztattu, wymiardw i
masy.

PN-91/H-93406 Stal. Teowniki walcowane na gorgco.

PN-EN 10055:1999 Stal. Teowniki rownoramienne z zaokraglong stopka i ramieniem,
walcowane na gorgco. Wymiary oraz tolerancje ksztattu i wymiaréw.

PN-EN 10056-1:2000 Katowniki rwnoramienne i nierbwnoramienne ze stali konstrukcyjne;.
Wymiary.

PN-EN 10056-2:1998 Katowniki rwnoramienne i nierbwnoramienne ze stali konstrukcyjnej.
Tolerancje ksztattu i wymiaréw

PN-EN 10056-2:1998/Az:2003 (poprawka) Kgtowniki rownoramienne i nierbwnoramienne ze
stali konstrukcyjnej. Tolerancje ksztattu i wymiaréw.

PN-EN 10248-1:1999 Grodzice walcowane na gorgco ze stali niestopowych. Techniczne
warunki dostawy.

PN-EN 10248-2:1999 Grodzice walcowane na gorgco ze stali niestopowych. Tolerancje
ksztattu i wymiardw.

PN-EN 10210-1:2000 Ksztattowniki zamknigete wykonywane na gorgco ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Warunki techniczne dostawy.

PN-EN 10210-2:2000 Ksztattowniki zamknigete wykonywane na gorgco ze stali
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konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Tolerancje, wymiary i wielkosci statyczne.
PN-H-92203:1994 Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary.

PN-H-92200:1994 Stal. Blachy grube. Wymiary.

PN-73/H-921 27 Blachy stalowe zeberkowe.

PN-76/H-92325 Bednarka stalowa bez pokrycia lub ocynkowana.

PN-EN 10219-1:2000 Ksztattowniki zamkniete ze szwem wykonywane na zimno ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Warunki techniczne dostawy.

PN-EN 10219-2:2000 Ksztattowniki zamkniete ze szwem wykonywane na zimno ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Tolerancje, wymiary i wielkosci statyczne.
PN-73/H-93460.00 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.

PN-73/H-93460.01 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte. Kagtowniki rownoramienne
ze stali weglowej zwyktej jako$ci o Rm do 490 MPa.

PN-731H-93460.02 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte. Katowniki rbwnoramienne
ze stali niskostopowej o podwyzszonej wytrzymatosci o Rm powyzej 490MPa.
PN-73!H-93460.03 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte. Ceowniki rownoramienne
ze stali weglowej zwyktej jako$ci o Rm do 490 MPa.

PN-73/H-93460.04 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte. Ceowniki rownoramienne
ze stali niskostopowej o podwyzszonej wytrzymatosci o Rm powyzej 490 MPa.
PN-73/H-93460.05 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte. Kgtowniki
nierobwnoramienne ze stali weglowej zwyktej jakosci o Rm do 490 MPa.

PN-73/H-93460.06 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte. Katowniki
nierownoramienne ze stali niskostopowej o podwyzszonej wytrzymatosci o Rm powyzej 490
MPa.

PN-EN 10249-1:2000 Grodzice ksztattowane na zimno ze stali niestopowych. Techniczne
warunki dostawy.

PN-EN 10249-2:2000 Grodzice ksztattowane na zimno ze stali niestopowych. Tolerancje
ksztattu i wymiardw.

PN-76/H-9346 1.03 Ksztattowniki stalowe giete na zimno okreslonego przeznaczenia.
Ksztaltowniki na grodzice.

PN-ISO 1891:1999 Sruby, wkrety, nakretki i akcesoria. Terminologia.

PN-ISO 8992:1996 Czesci ztgczne. Ogdlne wymagania dla srub, wkretow, srub
dwustronnych i nakretek.

PN-82/M-82054.20 Sruby, wkrety i nakretki. Pakowanie, przechowywanie i transport.
PN-EN ISO 4014:2002 Sruby z tbem sze$ciokatnym. Klasy doktadnosci Ai B.
PN-61/M-82331 Sruby pasowane z tbem szeséciokgtnym.
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PN-91/M-82341 Sruby pasowane z tbem szesciokgtnym z gwintem krotkim.
PN-91/M-82342 Sruby pasowane z tbem szeséciokatnym z gwintem dtugim.
PN-83/M-82343 Sruby z tbem szesciokatnym powiekszonym do potgczen sprezonych.
PN-83/M-821 71 Nakretki szesciokatne powiekszone do potgczen sprezonych.

PN-EN ISO 887:2002 Podktadki okragte do $rub, wkretdéw i nakretek ogélnego
przeznaczenia. Uktad ogdlny.

PN-ISO 10673:2002 Podktadki okragte do $rub z podktadkg. Szereg maty, sredni i duzy.
Klasa doktadnosci A.

PN-77/M-82008 Podktadki sprezyste.

PN-79/M-82009 Podktadki klinowe do dwuteownikow.

PN-79/M-82018 Podktadki klinowe do ceownikdw.

PN-83/M-82039 Podktadki okragte do potgczen sprezonych.

PN-881M-82952 Nity z tbem kulistym.

PN-88/M-82954 Nity z tbem stozkowym.

PN-EN 759:2000 Spawalnictwo, materiaty dodatkowe do spawania. Warunki techniczne
dostawy materiatébw dodatkowych do spawania. Rodzaj wyrobu, wymiary, tolerancje i
znakowanie.

PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania napawania stali.
Ogdlne wymagania i badania.

PN-EN 12070:2002 Materiaty dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty i prety do
spawania tukowego stali odpornych na pefzanie. Klasyfikacja.

PN-73/M-69355 Topniki do spawania i napawania tukiem krytym.

PN-67/M-69356 Topniki do spawania zuzlowego.

PN-871M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowato$¢ powierzchni. Wartosci
liczbowe parametrow.

PN-EN ISO 9013:2002 Spawanie i procesy pokrewne. Klasyfikacja jakosci i tolerancje
wymiarow powierzchni cietych termicznie (ciecie tlenem).

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okres$lenia.
PN-85/M-69775 Spawalnictwo. Wadliwos$¢ ztgczy spawanych. Oznaczenie klasy wadliwosci
na podstawie ogledzin zewnetrznych.

PN-EN 970:1999 Spawalnictwo. Badania nieniszczgce ztgczy spawanych. Badania wizualne.
PN-87/M69776 Spawalnictwo. Okreslenie wysokosci wad spoin na podstawie gestosci
optycznej obrazu na radiogramie.

PN-EN 1435:2001 Badania nieniszczgce ztgczy spawanych. Badania radiograficzne ztgczy

spawanych.
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PN-EN 1712:2001 Badania nieniszczgce ztgczy spawanych. Badania ultradzwickowe ztgczy

spawanych.
PN-M-48090:1996 Rusztowania stalowe z elementdéw sktadanych do budowy mostow.
Wymagania i badania przy odbiorze zmontowanych konstrukcji.
PN-87/M-69772 Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwosci ztgczy spawanych na podstawie
radiogramow.
10.2. Inne dokumenty:
- Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003
r., Nr 207. poz. 2016; z pdzniejszymi zmianami),
- Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r.,
Nr 92, poz. 881),

- Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r., Nr 166,

poz.1360, z pdzniejszymi zmianami).
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Szczegotowa Specyfikacja Techniczna wykonania i odbioru roboét
budowlanych
(SST 6)

- ROBOTY POKRYWCZE -

1. Przedmiot i zakres stosowania specyfikacji

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robot pokrywczych : papg wraz z obrébkami blacharskimi

oraz rynnami i rurami spustowymi.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy

i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce
i majgce na celu wykonanie pokry¢ dachowych wraz z obrébkami blacharskimi
i elementami wystajgcymi ponad dach budynku tzn.:
a) Pokrycie dachu,
b) Obrdbki blacharskie,

¢) Rynny i rury spustowe.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okre$lenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi

normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z

dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
2. Materialy

2.1. Wymagania ogoélne
2.2. Rodzaje materiatow
2.2.1. Wszelkie materiaty do wykonania pokry¢é dachowych powinny odpowiadaé
wymaganiom zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB

dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.
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2.2.2. Papa asfaltowa na wtéknina poliestrowej wg PN 89/B-276 17. Wymagania wg
normy PN-89/B-276 17w szczegoélnosci dotycza: 1) Wstega papy powinna by¢ bez dziur i
zataman, o rownych krawedziach; 2) Powierzchnia papy nie powinna mie¢ widocznych
plam asfaltu; 3) Przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne sg uszkodzenia powstate na
skutek sklejenia sie papy; 4) Dopuszcza sie naderwanie na krawedziach wstegi papy w
kierunku poprzecznym nie diuzsza a 30 mm, nie wiecej niz w 3 miejscach na kazde 10 m
dtugosci papy; 5) Papa po rozerwaniu i rozwarstwianiu powinna miec¢ jednolite
ciemnobrunatne zabarwienie; 6) Wymiary papy w rolce: - dlugos¢: 20 m (x 0,20 mm), 40
m (20,40 mm), 60 m (x 0,60 mm), - szerokos¢: 90, 95, 100, 105, 110cm (£ 1 cm).
2.2.3.Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy / wypetniaczami stosowany na goraco.
Wymagania wg normy PN-B-24625:1998: - temperatura mieknieniad0-800C, -
temperatura zaptonu 2000C, - zawartos¢ wody - nie wiecej niz 0,5%, - sptywnos¢ - lepik
nie powinien sptywaé xy temperaturze 500C w ci ggu 5 godzin z warstwy sklejajgcej dwie
warstwy papy nachylong pod katem 450 - zdolnos¢ klejenia - lepik nie powinien sie
rozdzieli¢ przy odrywaniu paskow papy sklejonych ze sobg i przyklejonych do betonu xy
temperaturze | 80C.

2.2.4. Roztwor asfaltowy do gruntowania. Wymagania wg normy PN-74~"B-24622. 2.2.6.
Blacha stalowa ocynkowana plaska w g normy PNN-6 I/B-| 0245. PN—73/11 —92122.
Blachy stalowe pfaskie o grub. min. 0,5 mm obustronnie ocynkowane w arkuszach.
Grubos$¢ powtoki cynku wynosi min. 275 g/m . Materialy pokrywacze moga by¢ przyjete
na budowe, jezeli spetniajg nastepujgce warunki: - odpowiadajg wyrobom wymienionym
w dokumentacji projektowej, - sg witasciwie opakowanej oznakowane, - spetniajg
wymagane wtasciwosci wykazane w odpowiednich dokumentach, - majg deklaracje
zgodnosci i certyfikat zgodnosci. Wszystkie materiaty dekarskie powinny by¢
przechowywane i magazynowane zgodnie instrukcjg producenta oraz wedtug
odpowiednich norm wyrobu.

2.2.5. Materiaty pomocnicze - zaprawa do uszczelniania stykow spetniajgca wymagania
okreslone w PN-90/B-1450 1. Wszystkie wyzej wymienione materiaty muszg mie¢
wiasnosci techniczne okreslone prz~ producenta dachowek lub odpowiadajgce

wymaganiom aprobat technicznych badz PN

Sprzet

Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Transport

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie
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i spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ogélnej specyfikacji technicznej.
Elementy przeznaczone do transportu, zatadowane na srodki transportu powinny
odpowiada¢ wymogom skrajni i by¢ trwale mocowane, aby w drodze nie ulegty
zsunieciu, odksztatceniu, przewrdceniu itp. Sposoéb zatadunku, transportowania
i roztadunku nie powinien powodowa¢ powstania deformaciji, naprezen i uszkodzen.
Elementy wiotkie powinny by¢é odpowiednio zabezpieczone przed odksztatceniem

i zdeformowaniem.

Wykonanie robét

Do wykonywania robét pokrywczych mozna przystgpi¢ po catkowitym zakonczeniu
odbiorze robét konstrukcyjnych dachu oraz po przygotowaniu i kontroli podktadu pod
pokrycie. Ponadto roboty pokrywcze mogg by¢ wykonywane po zrealizowaniu
poprzedzajgcych prac na dachu takich jak: - wyprowadzenie przewoddw wentylacyjnych
ponad dach, - wykonanie kominéw i nasad kominowych, - otynkowanie lub spoinowanie
kominodw, - wykonanie obrébek blacharskich na okapach, w koszach, przy murach
ogniowych i kominach rurach, masztach i podobnych elementach przechodzacych przez

pokrycie dachowe.

Kontrola jakosci

8) Wymagana jakos¢ materialdw pokrywczych powinna by¢ potwierdzona przez
producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakoci
zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwno rzednym dokumentem.

9) Materiaty pokrywcze dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajgcych
przez producenta ich jakos$¢ nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania.

10) Odbiér materiatdw pokrywczych powinien obejmowac¢ zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg oraz sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych materiatow 2z
wystawionymi atestami wytworcy.

W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci
wystawionym przez producenta — powinien by¢ on zbadany zgodnie z
postanowieniami normy panstwowe;j.

11)Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatow, ktérych wiasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm.

12)Nie nalezy stosowaé réwniez materiatdbw przeterminowanych (po okresie

gwarancyjnym).
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8.1.

8.2.

13) Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do

dziennika budowy.

Obmiar robét

Jednostkg obmiarowg robot jest:

1. dla pokrycia — m? pokrytej powierzchni,

2. dla rynien i rur spustowych — 1 m wykonanych rynien lub rur spustowych.

llo$¢ robot okredla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych

przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.
Odbiér robot

Odbiér podtoza

Badania podtoza nalezy przeprowadza¢ w trakcie odbioru czes$ciowego, podczas

suchej pogody, przed przystgpieniem do krycia potaci dachowych.

Sprawdzenie rownosci powierzchni podtoza (deskowania) nalezy przeprowadzac

za pomocg taty kontrolnej o dilugoéci 2 m lub za pomocg szablonu z podziatkg
milimetrowg. Przeswit miedzy sprawdzang powierzchnig a tatg nie powinien przekroczy¢

5 mm.

Odbiér robét pokrywczych

Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajgce, wymagajg odbioréow czesciowych. Badania

w czasie odbioru czesciowego nalezy przeprowadzacé dla tych robét, do ktérych dostep
pozniej jest niemozliwy lub utrudniony.

Odbidr czesciowy powinien obejmowaé sprawdzenie:

3. poditoza (deskowania i tat),

4. jakosci zastosowanych materiatow,

5. doktadnosci wykonania poszczegdlnych warstw pokrycia,

6. dokfadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potgczenia z pokryciem.
Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika
budowy.

Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzac po zakonczeniu robot, po deszczu.
Podstawe do odbioru robot pokrywczych stanowig nastepujgce dokumenty:

7. dokumentacja techniczna,

8. dziennik budowy z =zapisem stwierdzajgcym odbior czesciowy podfoza oraz
poszczegoblnych warstw lub fragmentéw pokrycia,

9. zapisy dotyczgce wykonywania robot pokrywczych i rodzaju zastosowanych
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materiatow,

10.protokéty odbioru materiatéw i wyrobdw.

Odbioér koncowy polega na dokfadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i
obrobek blacharskich i potgczenia ich z urzadzeniami odwadniajgcymi, a takze

wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczeh eksploatacyjnych.

9. Podstawa ptatnosci
a) Pokrycie dachowe.
Placi sie za ustalong ilo§¢ m? wykonanego pokrycia.
b) Obrébki blacharskie.
Ptaci sie za ustalong ilo$¢ ,m” obrébki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
11.przygotowanie,
12.zmontowanie i umocowanie w podfozu, zalutowanie potagczen,
13.uporzadkowanie stanowiska pracy.
¢) Rynny i rury spustowe
Ptaci sie za ustalong ilo$¢ ,m” rynien wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
14.przygotowanie,
15.zmontowanie, umocowanie i zalutowanie potgczen,

16.uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-B-27617/A1:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlane;.
PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na welonie z witdkien szklanych.
PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej

ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badania techniczne
przy odbiorze.

PN-71/B-10241 Roboty pokrywcze. Krycie dachowkg ceramiczng.
Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 490:2000 Dachowki i ksztattki dachowe cementowe.

PN-75/B-12029/Az1:1999 Ceramiczne materiaty dekarskie. Dachowki i ggsiory

dachowe. Badania.
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Szczegotowa Specyfikacja Techniczna wykonania i odbioru roboét
budowlanych
(SST 7)

- TYNKI | OKLADZINY-

1. Przedmiot i zakres stosowania specyfikacji

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce

wykonania i odbioru tynkow zewnetrznych i wewnetrznych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy

i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce
i majace na celu wykonanie tynkow zewnetrznych i wewnetrznych obiektu wg
ponizszego.

- Tynki wewnetrzne

- Tynki cementowo-wapienne

- Suche tynki

- Oktadziny Scienne wewnetrzne.

- Tynki zewnetrzne.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi

normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z

dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
2. Materialy

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania tynkow stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z

rzeki lub jeziora.
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Niedozwolone jest uzycie wod sSciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod

zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w

szczegolnosci:

2.3.

2.4,

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- miec frakcje roznych wymiarow, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5
mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
2.2.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty, do warstw
wierzchnich — $rednioziarnisty.
2.2.3. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez

sito o przes$wicie 0,5 mm.

Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;.
Przygotowanie tynkdw powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

Tynk nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie
po jego przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé cement portlandzki z dodatkiem
zuzla lub popiotdw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze
temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz
+5°C.

Do tynkow cementowo-wapiennych nalezy stosowaé wapno sucho gaszone lub
gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore
powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczenh obcych.

Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej

marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

Plytki ceramiczne czesciowo wg PN-EN 177:1999 i PN-EN 178:1998
Wymagania:

Barwa — wg wzorca producenta

Nasigkliwos¢ po wypaleniu 10-24%

Wytrzymatos¢ na zginanie nie mniejsza niz 10,0 MPa
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Odpornos¢ szkliwa na peknigcia wtoskowate nie mniej niz 160°C
Stopien biatosci przy filtrze niebieskim (dla ptytek biatych), nie mniej niz
- gatunek |  80%
- gatunek Il 75%

2.5. Materiaty do suchych tynkéw
2.6.1. Piyty gipsowo-kartonowe wg PN-B-79406:1997 i PN-B-79405:1997
2.6.2. Zaprawa gipsowa wg instrukcji producenta

2.6.3. Laty drewniane i tgczniki wg instrukcji producenta.

3. Sprzet

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport
Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed

uszkodzeniami lub utratg statecznosci.
5. Wykonanie robét

5.1. Ogélne zasady wykonywania tynkéw

a) Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane
przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

b) Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczéw
muréw tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

¢) Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w
ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C.
W nizszych temperaturach mozna wykonywaé tynki jedynie przy zastosowaniu
odpowiednich srodkow zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania
robo6t budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

d) Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoéch dni
przed nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.
W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie

wigzania i twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.2. Przygotowanie podiozy

5.2.1. Spoiny w murach ceglanych.
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5.3.

5.4.

W sScianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin
przy zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.

Bezposrednio przed tynkowaniem podioze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz
usung¢ plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna
usungé przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampg
benzynowa.

Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

Wykonywanie tynkow tréjwarstwowych

5.3.1. Tynk trojwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut
tynkow wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug pasow i listew kierunkowych.

5.3.2. Gfadz nalezy nanosic¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem.
Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna byé mocno dociskana do warstwy
narzutu.

Nalezy stosowac¢ zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na
zawilgocenie o stosunku 1:1:4, — w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w

tynkach zewnetrznych o stosunku 1:1:2.

Ogdlne zasady wykonywania oktadzin ceramicznych.

Okfadziny ceramiczne powinny by¢é mocowane do podtoza warstwg wyréwnujgcag lub
bezposrednio do réwnego i gtadkiego podtoza. W pomieszczeniach mokrych oktadzine
nalezy mocowac¢ do dostatecznie wytrzymatego podtoza.

Podtoze pod okfadziny ceramiczne mogg stanowi¢ nie otynkowane lub otynkowane mury
z elementéw drobnowymiarowych oraz sciany betonowe.

Do osadzania wyktadzin na scianach murowanych mozna przystgpi¢ po zakonczeniu
osiadania murow budynku.

Bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania robdt nalezy oczyscic z grudek
zaprawy i brudu szczotkami drucianymi oraz zmy¢ z kurzu.

Na oczyszczong i zwilzong powierzchnie $cian murowanych nalezy natozy¢
dwuwarstwowy podkfad wykonany z obrzutki i narzutu. Obrzutke nalezy wykona¢ o
grubosci 2-3 mm z ciektej zaprawy cementowej marki 8 lub 5, narzut z plastycznej
zaprawy cementowo-wapiennej marki 5 lub 3.

Elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wedtug wymiarow, gatunkow i
odcieni barwy, a przed przystgpieniem do ich mocowania — moczone w ciggu 2 do 3
godzin w wodzie czystej.

Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie ukfadania ptytek powinna wynosic¢ co
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5.5.

6.1.

6.2.

najmniej +5°C.
Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie
powinno by¢ wieksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni okfadziny od ptaszczyzny nie

wieksze niz 2 mm na dtugosci taty dwumetrowe;.

Wykonywanie suchych tynkéw

Suche tynki z ptyt gipsowo-kartonowych mozna uktadac:

a) bezposrednio na podtozu — na deskowaniu o gtadkiej powierzchni oraz na konstrukciji
stalowej lub aluminiowej,

b) na podktadzie z plackdow zaczynu gipsowego lub na podkitadzie z listew lub fat
drewnianych, umocowanych do podtoza.

Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu wykonuje sie specjalnymi

blachowkretami przystosowanych do uzywania wkretarek. Mocujgc ptyty do rusztu

nalezy zwracac uwage aby ptyty nie spoczywaty bezposrednio na podtodze ale powinny

by¢ podniesione i docisniete do sufitu (dystans miedzy podtogg a krawedzig ptyty winien

wynosi¢ ok. 10 mm).

Ztgcza plyt nalezy oklei¢ tasmag papierowg perforowang lub z witdkna szklanego

i zaszpachlowaé zaprawg gipsowa.
Kontrola jakosci

Materialy ceramiczne
Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
sprawdzenie zgodnosci klasy materiatow ceramicznych z zamdéwieniem,
préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
- wymiardéw i ksztaltu ptytek
- liczby szczerb i pekniec,
- odpornosci na uderzenia,
W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci ptytek przez prébe dorazng nalezy jg
poddaé
badaniom laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu w

przypadku wykfadziny zewnetrznej).

Zaprawy
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej

marke i konsystencje w sposob podany w obowigzujgcej normie.
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6.3.

8.1.

8.2.

Wyniki odbiorow materiatédw i wyrobéw powinny byé kazdorazowo wpisywane do

dziennika budowy.

Ptyty gipsowo-kartonowe
Strona licowa ptyt nie powinna mie¢ szwéw, krawedzie ptyt powinny by¢ proste lub

splaszczone.

Obmiar robét
Jednostkg obmiarowg robot jest m2. llo$¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z

uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.
Odbiér robét

Odbioér podtoza

Odbidér podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét
tynkowych. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1.
Jezeli odbior podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podioze

oczysci¢ i zmy¢ woda.

Odbiér tynkéow
8.2.1. Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy

dwuscienne powinny by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.

8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. 1ll od ptaszczyzny i odchylenie
krawedzi od linii prostej — nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na
catej dtugosci faty kontrolnej 2 m.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
- pionowego — nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 4mm w
pomieszczeniu,
- poziomego — nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogdlem nie wiecej niz 6 mm na
catej powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.).
8.2.3. Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:
- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworow
soli przenikajgcych z podtoza, pilsni itp.,
- trwale Slady zaciekdédw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze

wskutek niezostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.
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8.3. Odbiér suchych tynkow

Odchylenie powierzchni okftadziny z piyt gipsowo-kartonowych od pfaszczyzny i

odchylenie krawedzi od linii prostej nie powinny by¢ wieksze niz 1 mm/1 m.

8.4. Odbior podiozy pod plytki ceramiczne
Wg punktu 5.4.

9. Podstawa ptatnosci

Tynki wewnetrzne i zewnetrzne.

Placi sie za ustalong ilos¢ m? powierzchni $ciany wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

przygotowanie zaprawy,

dostarczenie materiatow i sprzetu,
ustawienie i rozbiérke rusztowan,
umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,
osiatkowanie bruzd,

obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,

- reperacje tynkéw po dziurach i hakach,

oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.

Suche tynki

Placi sie za 1 m? oktadziny wg ceny jednostkowej, ktora obejmuije:

dostarczenie materiatéw i sprzetu,
przygotowanie podtoza,
mocowanie ptyt z oklejeniem spoin i szpachlowaniem,

uporzgdkowanie miejsca pracy.

Oktadziny Scian

Placi sie za ustalong ilos¢ m? powierzchni utozonej oktadziny wg ceny jednostkowe;,

ktora obejmuje:

przygotowanie zaprawy,

przygotowanie podtoza,

dostarczenie materiatow i sprzetu,

moczenie ptytek, docinanie ptytek,

ustawienie i rozbiorkg rusztowan,

wykonanie oktadziny z wypetnieniem spoin i oczyszczeniem powierzchni,
zamurowanie przebic,

obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,

reperacje tynkow,
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—- oczyszczenie miejsca pracy z pozostato$ci materiatow.

10. Przepisy zwigzane
PN-85/B-04500

PN-70/B-10100

PN-EN 1008:2004

PN-EN 459-1:2003
PN-EN 13139:2003

Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych

i wytrzymatosciowych.

Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania
przy odbiorze.

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie
probek.

Wapno budowlane.

Kruszywa do zaprawy.

PN-B-79406:97, PN-B-79405:99 Ptyty kartonowo-gipsowe
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Szczegotowa Specyfikacja Techniczna wykonania i odbioru roboét
budowlanych
(SST 8)

- POSADZKI -

1. Przedmiot i zakres stosowania specyfikacji

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace

wykonania i odbioru posadzek.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i

majgce na celu wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym.

a) Warstwy wyrownawcze pod posadzki.

b) Warstwa wyrownawcza grubosci 3-5cm, wykonana z zaprawy cementowej marki 8
MPa, z oczyszczeniem i zagruntowaniem podfoza mlekiem wapienno-cementowym,
utozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gfadko oraz wykonaniem
i wypetnieniem masg asfaltowg szczelin dylatacyjnych.

¢) Posadzka z wyktadzin rulonowych.

d) Listwy przyscienne z PCW, klejone j.w. z oczyszczeniem i przygotowaniem podtoza,
roztozeniem materiatu, przycieciem, posmarowaniem klejem podioza i piytek,
zapastowaniem i wyfroterowaniem.

e) Posadzka jedno- lub dwubarwna z ptytek podtogowych ceramicznych terakotowych z
cokolikami luzem utozonych na za prawie cementowej marki 8 MPA, z oczyszczeniem
i przygotowaniem podtoza, zagruntowaniem mlekiem cementowym, ustawieniem
punktéw  wysokosciowych, sortowaniem plytek, moczeniem, przycieciem,
dopasowaniem i utozeniem na zaprawie oraz wypetnieniem spoin zaprawa,
oczyszczeniem i umyciem powierzchni.

f) Cokoliki z ptytek ceramicznych podfogowych terakotowych luzem o wymiarach 15x15
cm, utozonych na zaprawie cementowej marki 8 MPA, z oczyszczeniem

i przygotowaniem podtoza, zagruntowaniem mlekiem cementowym, ustawieniem
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punktow  wysokosSciowych, sortowaniem plytek, moczeniem, przycieciem,
dopasowaniem i utozeniem na zaprawie oraz wypetnieniem spoin zaprawa,
oczyszczeniem i umyciem powierzchni.

g) Posadzka deszczutkowa z parkietu debowego na podiozu sprezystym z desek na

krzyzujgcych sie legarach

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi

normami.

1.5. Ogdéine wymagania dotyczace roboét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosS¢ ich wykonania oraz za zgodnos$é z

dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
2. Materialy

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub
jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod sSciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz waod

zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w
szczegolnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- miec frakcje roznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5

mm, piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
2.3. Cement wg normy PN-EN 191-1:2002 (patrz SST B.04.02.00)

2.4. Wyroby podiogowe
Wykfadzina podtogowa - dane techniczne wyrobu zgodne z danymi producenta.
Kolory i wzory utozenia do uzgodnienia z Zamawiajgcym.

Wymagania dla wyktadzin:

- grubosc¢ catkowita - 3,30 mm

- grubosc¢ uzytkowa - 0,90 mm

- waga catkowita - 3560 g/m?

- grupa $cieralno$ci - grupa T, ubytek < 0,04 mm
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- wgniecenie resztkowe - <0,170 mm

- stabilno$é pomiarow - <0,10%

2.5. Wyroby ceramiczne
Plytki podtogowe ceramiczne terakotowe i gresy.
Ogdlne wymagania dotyczgce ptytek ceramicznych: wg normy PN-ISO 13006:2001.
Wiasciwosci ptytek podtogowych terakotowych:
- barwa: wg wzorca producenta
- nasigkliwo$¢ po wypaleniu nie mniej niz 2,5%
- wytrzymatos¢ na zginanie nie mniejsza niz 25,0 MPa
- $cieralnos¢ nie wiecej niz 1,5 mm
- mrozoodpornosé liczba cykli nie mniej niz 20
- kwasoodpornosc¢ nie mniej niz 98%
— tugoodporno$¢ nie mniej niz 90%
Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
- dlugosc¢ i szerokosé: +1,5 mm
- grubosé: +0,5mm
- krzywizna: 1,0 mm
Gresy — wymagania dodatkowe:
- twardo$¢ wg skali Mahsa 8
- Scieralnosc¢ V klasa Scieralno$ci
- na schodach i przy wejsciach wykonane jako antyposlizgowe.
Plytki gresowe i terakotowe muszg by¢ uzupetnione nastepujgcymi elementami:
- stopnice schodéw,
- listwy przypodtogowe,
- katowniki,
- narozniki.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
- dlugos¢ i szerokos¢: +1,5 mm
- grubosé: +0,5 mm

- krzywizna: 1,0 mm

Materialy pomocnicze
Do mocowania ptytek mozna stosowacC zaprawy cementowe marki 5 MPa lub 8

MPa, albo dostepne na rynku systemowe zaprawy klejowe.
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Do wypetnienia spoin stosowa¢ zaprawy wg. PN-75/B-10121:

- zaprawe z cementu portlandzkiego 35 — biatego i mgczki wapiennej

- zaprawe z cementu 25, kredy malarskiej i maczki wapiennej z dodatkiem
sproszkowanej kazeiny

- dostepne na rynku gotowe zaprawy spoinujgce

Pakowanie

Plytki pakowane w pudta tekturowe zawierajgce ok. 1 m? ptytek.

Na opakowaniu umieszcza sie:

- nazwe i adres Producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk w opakowaniu, znak
kontroli jakosci, znaki ostrzegawcze dotyczagce wyrobéw fatwo ttukgcych sie oraz
napis ,Wyréb dopuszczony do stosowania w budownictwie Swiadectwem ITB

nr....

Transport

Plytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu.
Podloge wytozy¢ materiatem wysciotkowym grubosci ok. 5 cm.
Opakowania uktadaé scisle obok siebie. Na srodkach transportu umiesci¢ nalepki

ostrzegawcze dotyczgce wyrobéw tatwo ttukgcych.

Skfadowanie

Piytki sktadowaé w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach.

Wysokos$¢ sktadowania do 1,8 m.

2.6. Wyroby deszczutkowe

2.6.1 Parkiet debowy
Parkiet z drewna lisciastego debowego wedtug winny PN-EN 13647:2004.

Dane techniczne :

grubos$¢ parkietu — 22 mm

wymiar klepki 22x65/70x400 mm
klasa |

wilgotnos¢ max 8%

twardos$¢ wg Brinella — 1,45+1,75 Mpa
nasigkliwos¢ (po 24 h) - 1,5 %

Scieralnos¢ na aparacie Stuttgart — max 0,13 mm

2.6.2 Listwy podtogowe przyscienne debowe.
2.6.3 Lakier podktadowy.

Lakier nawierzchniowy pétmat.
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5.1.

Sprzet

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego sprzetu.

Transport
Materiaty i elementy mogqg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed

uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

Wykonanie robét

Warstwy wyrownawcze pod posadzki

Warstwa wyrownawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z
oczyszczeniem i zagruntowaniem podtoza mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem
zaprawy, z zatarciem powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem masg
asfaltowg szczelin dylatacyjnych.

Wymagania podstawowe.

Podktad cementowy powinien byé wykonany zgodnie z projektem, ktéry okresla
wymagang wytrzymatos¢ i grubos¢ podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.
Wytrzymato$¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna byé
mniejsza niz: na $ciskanie — 12 MPa, na zginanie — 3 MPa.

Podtoze, na ktérym wykonuje sie podktad z warstwy wyrownawczej powinno by¢ wolne
od kurzu i zanieczyszczen oraz nasycone woda.

Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéow budynku
paskiem papy.

W podktadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne. Temperatura powietrza przy
wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu co najmniej 3 dni nie powinna by¢
nizsza niz 5°C.

Zaprawe cementowg nalezy przygotowywac¢ mechanicznie. Zaprawa powinna mie¢
konsystencje gesta — 5-7 cm zanurzenia stozka pomiarowego. llos¢ spoiwa w
podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci niezbednej, ilos¢ cementu
nie powinna by¢ wieksza niz 400 kg/m?3.

Zaprawe cementowg nalezy uktadac niezwtocznie po przygotowaniu miedzy listwami
kierunkowymi o wysokosci rownej grubosci podktadu z zastosowaniem recznego lub
mechanicznego zageszczenia z rdwnoczesnym wyrownaniem i zatarciem.

Podkfad powinien mie¢ powierzchnie rowng, stanowigcg ptaszczyzne lub pochylong,

zgodnie z ustalonym spadkiem. Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowa tatg
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5.2.

przyktadang w dowolnym miejscu, nie powinna wykazywac wiekszych przeswitow
wiekszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub
pochytej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci
pomieszczenia.

W ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np.
przez pokrycie folig polietylenowg lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie

powierzchni woda.

Posadzki z wyktadzin podtogowych

Do wykonywania posadzek z wykfadzin podtogowych mozna przystgpi¢ po catkowitym
ukonczeniu robét budowlanych stanu surowego i robot wykonczeniowych i instalacyjnych
tgcznie z przeprowadzeniem prob cisnieniowych.

Przygotowanie podtozy:

Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione przez
wypetnienie ubytkdw zaprawg cementowa.

Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, i zagruntowane.

Temperatura powietrza przy wykonywaniu posadzek nie powinna by¢ nizsza niz 15°C i
powinna by¢ zapewniona co najmniej na kilka dni przed wykonywaniem robaét, w trakcie
ich wykonywania oraz w okresie wysychania kleju.

Wykfadziny podtogowe i kleje nalezy dostarczyé do pomieszczen, w ktorych beda
uktadane co najmniej na 24 godziny przed uktadaniem. Wyktadzina arkuszowa powinna
by¢ na 24 godziny przed przyklejeniem rozwinieta z rulonu, pocieta na arkusze
odpowiednie do wymiaréw pomieszczenia i luzno ufozona na podkiadzie tak, aby
arkusze tworzyty zaktady szerokosci 2—-3 cm. Wyktadzine nalezy roziozy¢é na catej
powierzchni podtogi pozostawiajgc z kazdej strony 10 cm wywiniecie na sciane.

Arkusze nalezy przyklejaC przy uzyciu klejow zalecanych przez producenta okreslone;
wyktadziny oraz w obowigzujgcych instrukcjach technologicznych.

Arkusze nalezy przyklejac catg powierzchnig do podtoza. Nie dopuszcza sie
wystepowania na powierzchni posadzki miejsc nie przyklejonych w postaci fatd,
pecherzy, odstajacych brzegdéw arkuszy.

Arkusze nalezy utozy¢ szczelnie, dopuszczalna szeroko$¢ spoin nie powinna byc¢
wieksza niz 0,5 mm miedzy arkuszami.

Spoiny miedzy arkuszami powinny tworzy¢ linie prostg. Odchylenie spoiny od linii prostej
powinno wynosi¢ nie wigcej niz 1 mm/m i 5 mm na catej dtugosci spoiny w

pomieszczeniu.
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5.3. Posadzki z ptytek ceramicznych
a) posadzki z ptytek mozna wykonywac¢ jedynie na podktadzie, ktérego prawidtowosé
wykonania zostata potwierdzona wpisem do dziennika budowy lub protokdtem
odbioru dotgczonym do dziennika budowy
b) powierzchnia posadzki powinna by¢ réwna i pozioma lub ze spadkiem podanym w
projekcie
¢) dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej, mierzone
2-metrowa tatg w dowolnych kierunkach i w dowolnym miejscu, nie powinno by¢
wieksze niz 5 mm na catej dlugosci lub szerokosci posadzki
d) plytki powinny by¢ zwigzane z podkltadem warstwg zaprawy klejowej na catej swojej
powierzchni
5.4. Posadzki deszczutkowa z parkietu na sprezystym podtozu
Na podtozu betonowym nalezy utozy¢ ruszt drewniany w rozstawie co 80 cm. Ruszt z
desek sosnowych impregnowanych i suszonych do wilgotnosci 12% nalezy stawia¢ na
elastycznych podktadkach ffilcu grubosci 1+2 mm stawiany na podktadkach
drewnianych/. Oparcie rusztu na podktadkach elastycznych zapewnia réwnomiernosé
ugiecia i mozliwos¢ niwelowania powierzchni podtogi przez podktadanie podktadek
drewnianych. Podktadki drewniane i elastyczne montowaé do rusztu za pomoca kleju i
gwozdzi pierscieniowych, co uniemozliwia ich wypadanie w czasie eksploatacji podtogi.
Do rusztu nalezy przymocowac za pomocg gwozdzi pierscieniowych slepg podtoge w
postaci desek sosnowych o grubosci 3,2 cm. Na gotowej, Slepej podtodze uktada sie
izolacje z folii PE i do desek Slepej podtogi przybija sie deszczutki parkietu debowego.
Catos¢ szpachluje sie, cyklinuje a nastepnie lakieruje 1 raz nastepnie maluje linie boisk.
Po wyschnieciu linii boisk wykonuje sie dwukrotne lakierowanie parkietu.
Miedzy posadzg deszczutkowg a statymi pionowymi elementami budynku (Scianami,
stupami itp.) nalezy pozostawi¢ szczeline dylatacyjna o szeroko$ci co najmniej 10 mm .
Szeroko$¢ szczeliny dylatacyjnej zalezy od wielkosci powierzchni posadzki, rodzaju
drewna deszczutek oraz sposobu uktadania.
Posadzka deszczutkowa powinna by¢ utozona szczelnie.
Posadzka deszczutkowa powinna by¢ rowna i pozioma.
Cata powierzchnia powinna mie¢ w miare jednakowg barwe .
Dopuszczalne odchylenie powierzchni podtogi z deszczutek od ptaszczyzny poziomej
nie powinno by¢ wieksze niz 2 mm/m na catej dlugo$ci pomieszczenia.
Dopuszczalna szeroko$¢ spoin miedzy deszczutkami nie powinna by¢ wieksza niz

0,4 mm. Dopuszczalne nieréwnosci posadzki badane przez przytozenie dwumetrowej
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6.2.

6.3.

8.1.

8.2.

8.3.

8.4.

taty kontrolnej w dowolnym kierunku nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm oraz w liczbie

nie wiekszej niz 2 na catej dtugosci taty.

Kontrola jakosci

. Wymagana jakos¢ materiatdw powinna byé potwierdzona przez producenta przez

zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub

innym réwnorzednym dokumentem.

Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatow, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowac rowniez materiatdbw przeterminowanych

(po okresie gwarancyjnym).

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogolnych wykonania robét.

Sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacii.

Obmiar robét
Jednostkg obmiarowg robot jest m2. llo$¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z

uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

Odbiér robot

Roboty podlegajg odbiorowi wg. zasad podanych ponizej.

Odbidr materiatéw i robét powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacjg projektowg
oraz sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych materiatdw z wystawionymi atestami
wytwércy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o

jakosci wystawionym przez producenta — powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatow, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym.
Nie nalezy stosowa¢ rowniez materiatdbw przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym).
Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.
Odbidr powinien obejmowac:
- sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego; badanie nalezy wykona¢ przez ocene
wzrokowa,
- sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy
wykonac przez ocene wzrokowa,
- sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykow materiatbw posadzkowych; badania

prostoliniowosci nalezy wykona¢ za pomocg naciggnietego drutu i pomiaru
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odchylen z dokfadnoscig 1 mm, a szerokosci spoin — za pomocg szczelinomierza
lub suwmiarki.
- sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotéw lub listew podtogowych; badanie

nalezy wykona¢ przez ocene wzrokowa.

9. Podstawa ptatnosci
Placi sie za ustalong ilos¢ m? powierzchni utozonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktéra
obejmuje przygotowanie podfoza, dostarczenie materiatow i sprzetu, oczyszczenie

stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementéw powszechnego uzytku.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i
okreslenia.

PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajgcy.

PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i heterageniczne

pokrycia podtogowe z polichlorku winylu
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Szczegotowa Specyfikacja Techniczna wykonania i odbioru roboét

1.

1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

budowlanych
(SST9)

- STOLARKA -

Przedmiot i zakres stosowania specyfikacji

Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace

wykonania i odbioru stolarki drzwiowej i okienne;.

Zakres stosowania SST
Szczegdbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy

i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robot objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce

i majgce na celu wykonanie oraz montaz stolarki drzwiowej i okiennej.

Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi

normami.

Ogodlne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za zgodno$c¢

z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

Materiaty

Wbudowaé nalezy stolarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami i powtokami
malarskimi.

Dopuszczalne wady i odchytki wymiardéw stolarki drzwiowej i okiennej nie powinny by¢é

wieksze niz podano ponizej.

Réznice wymiarow [mm] okien drzwi
wymiary zewn. oscieznicy do 1 m 5 5
powyzej 1 m 5 5
réznica dtugosci przeciwlegtych elementéw do 1 m 1 1
oscieznicy mierzona w Swietle powyzej 1 m 2 2
skrzydto we wrebie szerokos¢ do 1 m 1
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powyzej 1 m

wysokos¢ powyzej 1 m 2
réznica dtugosci przekatnych  do 1 m
przekatnych skrzydet we wrebie 1 do 2 m 3
powyzej 2 m 3
przekroje szerokos¢ do 50 mm 1
powyzej 50 mm 2
elementéw grubosé do 40 mm -
powyzej 40 mm - 2

grubos¢ skrzydia -
Kazdy wyréb stolarki budowlanej powinien byé wyposazony w okucia zamykajgce, taczace,
zabezpieczajgce i uchwytowo-ostonowe.
Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku takich
norm — wymaganiom okreslonym w $wiadectwie ITB dopuszczajgcym do stosowania wyroby

stolarki budowlanej wyposazone w okucie, na ktére nie zostata ustanowiona norma.

Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powtokami antykorozyjnymi.
Okucia nie zabezpieczone nalezy, przed ich zamocowaniem, pokry¢é minig ofowiang lub
farbg ftalowg, chromianowg przeciwrdzewna.
Do malowania wyrobow stolarki budowlanej nalezy stosowac:
- do elementéw konfekcjonowanych nalezy stosowaé zestaw farb
chemoutwardzalnych szybkoschngcych wg BN-71/6113-46
- do elementéw pozostatych farby ftalowe podkiadowe wg PN-C-81901/2002,
oraz farby ftalowe ogdlnego stosowania wg BN-79/6115-44 lub emalie olejno-
zywiczne i ftalowe ogdlnego stosowania wg BN-76/6115-38.
Do szklenia nalezy stosowac¢ szkfo ptaskie walcowane wg PN-78/B-13050.
Do uszczelniania szyb stosowac kit trwale plastyczny wg PN-B-30150:1997
Sktadowanie elementéw:
Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, suchych i
przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi. Podlogi w
pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i rowne. Wyroby
nalezy uktada¢ w jednej lub kilku warstwach w odlegtosci nie mniejszej niz 1 m od

czynnych urzgdzen grzejnych i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.
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3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez

Inzyniera.

Transport

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy
przewidziane normg lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu
przechowywac i transportowa¢ w odrebnych opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie
opakowanie.

Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozic w miare mozliwosci przy
uzyciu palet lub jednostek kontenerowych.

Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu zaakceptowanymi
przez Inzyniera, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunieciem lub utratg

statecznosci.

5. Wykonanie robét

5.1. Przygotowanie osciezy.

5.1.1. Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$é wykonania oscieza, do
ktérego ma przylegac oscieznica. W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu
oScieza lub zabrudzenia powierzchni oscieza, oscieze nalezy naprawic i oczyscic.

e.1.2. Stolarke okienng nalezy zamocowa¢ w punktach rozmieszczonych w osciezu

zgodnie

z wymaganiami podanymi w tabeli ponizej.

Wymiary zewnetrzne (cm) . ’ Rozmieszczenie p’unkt()w
Liczba punktéw Zamocowan
. ., zamocowan w nadprozu i .
wysokosé szerokos¢ na stojaka
progu
Do 150 do 150 4 nie mocuje sie po 2
150+200 6 po 2 po 2
powyzej 200 8 po 3 po 2
Powyzej 150 do 150 6 nie mocuje sie po 3
150200 8 po 1 po 3
powyzej 200 100 po 2 po 3
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5.1.3.Skrzydta okienne i drzwiowe, oscieznice powinny mie¢ usuniete wszystkie drobne
wady powierzchniowe, np pekniecia, wyrwy.

Wymienione ubytki nalezy wypetnic¢ kitem syntetycznym (ftalowym).

5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki

5.2.1. Osadzanie stolarki okiennej
W sprawdzone i przygotowane oscieze nalezy wstawi¢ stolarke na podktadkach lub

listwach. Elementy kotwigce osadzi¢ w osciezach.
Uszczelnienie osciezy nalezy wykonac uszczelniajgcymi masami plastycznym.
Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie.
Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢é mniejsze od 1 mm na 1 m
wysokosci okna, nie wiecej niz 3 mm.
Réznice wymiarow po przekatnych nie powinny by¢ wieksze od:
- 2 mm przy dtugosci przekatnej do 1 m,
- 3 mm przy dlugosci przekatnej do 2 m,
- 4 mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2 m.
Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypetnienie
szczeliny miedzy osciezem a o$cieznicg materiatem izolacyjnym dopuszczonym do
stosowania do tego celu swiadectwem ITB. Zabrania sie uzywac¢ do tego celu
materiatow wydzielajgcych zwigzki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi.
Osadzone okno po zmontowaniu nalezy dokifadnie zamkng¢. Osadzenie

parapetéw wykonywac po catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien.

5.2.3. Osadzanie stolarki drzwiowej
Dokfadnos¢ wykonania os$ciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla robot
murowych wg SST B.08.00.00.
Oscieznice mocowa¢ za pomocg kotew lub hakéw osadzonych w o$ciezu.
Oscieznice nalezy zabezpieczyé przed korozjg biologiczng od strony muru.
Szczeliny miedzy oscieznicg a murem wypetni¢ materialem izolacyjnym
dopuszczonym do tego celu $wiadectwem ITB.
Wrota i bramy powinny by¢ wbudowane zgodnie z dokumentacjg projektowa.
Przed trwatym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie oscieznic w pionie
i poziomie; w wypadku bram bezoscieznicowych sprawdzi¢ ustawienie zawiaséw
kotwionych w osciezu. Po zmontowaniu bramy doktadnie zamkng¢ i sprawdzic¢

luzy.
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Dopuszczalne wymiary luzow w stykach elementéw stolarskich.

- . Wartos¢ luzu i odchytek
Miejsca luzéw ; ]
okien drzwi
Luzy miedzy
skrzydtami +2 *2
Miedzy skrzydtami a 1 1
oscieznica

5.3. Powloki malarskie

Powierzchnia powtok nie powinna mie¢ uszkodzen.
Barwa powloki powinna by¢ jednolita, bez widocznych poprawek, sladow pedzla, rys i
odpryskow. Wykonane powtoki nie powinny wydzielaé nieprzyjemnego zapachu i

zawierac substancji szkodliwych dla zdrowia.

Kontrola jakosci

Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki
okiennej i drzwiowej, PN-72/B-10180 dla robét szklarskich.
Ocena jakosci powinna obejmowac:
- sprawdzenie zgodnosci wymiaréw,
- sprawdzenie jako$ci materiatéw z ktérych zostata wykonana stolarka,
- sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegotow
konstrukcyjnych,
- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich
funkcjonowania,

- sprawdzenie prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia.

Obmiar robét

Jednostkg obmiarowg robot jest:

dla stolarki okiennej z PCV i skrzydet drzwiowych — 1 m? wbudowanego elementu
dla Slusarki okiennej i bram stalowych — 1 t masy wbudowanego elementu

dla oscieznic drzwiowych — 1 szt. wbudowanej stolarki

Odbior robot
Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru roboét zanikajgcych.
Odbiér obejmuje wszystkie materialty podane w punkcie 2, oraz czynnoSci

wyszczegolnione w punkcie 5.
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9. Podstawa ptatnosci

Placi sie za ustalong ilos¢ wykonanych roboét w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cena obejmuje:

- dostarczenie gotowej stolarki i slusarki

- osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem

ewentualnym obiciem listwami,

- dopasowanie i wyregulowanie

- ewentualng naprawe powstatych uszkodzen.

10. Przepisy zwigzane
PN-B-10085:2001
PN-72/B-10180
PN-78/B-13050
PN-75/B-94000
PN-B-30150:97
BN-67/6118-25
BN-82/6118-32
PN-C-81901:2002
PN-C-81901:2002
BN-71/6113-46
PN-C-81607:1998

Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.

Szkto ptaskie walcowane.

Okucia budowlane. Podziat.

Kit budowlany trwale plastyczny.

Pokosty sztuczne i syntetyczne.

Pokost Iniany.

Farby olejne do gruntowania ogolnego stosowania.

Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdélnego stosowania.
Farby chemoutwardzalne na stolarke budowlana.

Emalie olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kompolimeryzowane styrenowane.
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Szczegotowa Specyfikacja Techniczna wykonania i odbioru roboét
budowlanych
(SST 10)

- SLUSARKA -

1. Przedmiot i zakres stosowania specyfikacji

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru $lusarki drzwiowej i okienne;j.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce
i majgce na celu wykonanie montazu Slusarki drzwiowej i okiennej do obiektu wg
ponizszego.
a) Slusarka drzwiowa stalowa.
b) Slusarka drzwiowa aluminiowa.
c) Drobne elementy $lusarskie w budynkach (ostony grzejnikowe, kraty, balustrady,

klamry wtazowe itp.)

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okre$lenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z

dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy
2.1. Stal
Do konstrukgji stalowych stosuje sie:
- wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; St
wg PN-EN 10025:2002.
2.2. Powloki malarskie
Materiaty na powtoki malarskie wg niniejszych SST 15 .
2.3. Okucia

Wyroby $lusarskie powinny by¢é wyposazone w okucia zamykajgce, zabezpieczajgce i
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uchwytowe zgodnie z dokumentacjg.
2.4. Sktadowanie materiatéw i konstrukcji
Sktadowanie wyrobow s$lusarki stalowej wg SST 13 punkt 2.8.

2.5. Badania na budowie

2.5.1. Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskaé¢

akceptacje Inzyniera.

2.5.2. Kazdy element dostarczony na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:
- jakosci materiatow, spoin, otworéw na sruby,
- zgodnosci z projektem,
- zgodnosci z atestem wytworni,
- jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranciji,
- jakosci powtok antykorozyjnych.
Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia, co do sposobu naprawy powstatych
uszkodzeh w czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.
2.6. Slusarka aluminiowa
Wbudowaé nalezy S$lusarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami, uszczelkami i
powtokami anodowymi.
2.6.1. Na elementy S$lusarki zastosowaé ksztattowniki ze stopow aluminium PA3 wg
PN-EN 755-1:2001, PN-EN 755-2:2001 i PN-EN 755-9:2004
Potgczenia elementéw wykonaé jako spawane (druty do spawania PA3), nitowane
lub skrecane na sSruby.
Dopuszczalne btedy wykonania elementéw powinny odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-80/M-02138.
2.6.2. Okucia wg punktu 2.32.6.3. Uszczelki i przektadki powinny odpowiada¢ nastepujgcym
wymaganiom:
e twardos$é Shor'a min. 35-40,
e wytrzymatosc na rozcigganie ok. 8,5 MPa,
e odpornosé¢ na temperature od -30 do +80°C,
e palno$¢ — nie powinny rozprzestrzenia¢ ognia,
e nasigkliwos¢ — nie nasigkliwe,

e trwato$¢é min. 20 lat.
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2.6.4. Powierzchnie elementéw nalezy pokry¢é anodowg powtokg tlenkowg typu Al./An15u
wg PN-80/H-97023
2.7. Slusarka stalowa
Wbudowaé nalezy Slusarke kompletnie wykohczong wraz z okuciami, uszczelkami i
powtokami antykorozyjnymi.
2.7.1. Na elementy slusarki stosowa¢ ksztattowniki stalowe ze stali St3SX
wg PN-EN 10025:2002.
Potgczenia elementow wykonywacé jako spawane, nitowane lub skrecane na sruby.
Dopuszczalne btedy wykonania elementéw powinny odpowiada¢ wymaganiom
normy PN-80/M-02138.

2.7.2. Uszczelki i przektadki powinny odpowiadac nastepujgcym wymaganiom:
- twardo$¢ Shor’a min. 35-40
- wytrzymatos¢ na rozcigganie ok. 8,5 MPa
- odpornos¢ na temperature od —30 do +80°C
- palnos¢ — nie powinny rozprzestrzenia¢ ognia
- nasigkliwos¢ — nie nasigkliwe
- trwatos¢ min. 20 lat.

2.7.3. Powierzchnie elementow nalezy pokry¢ farbami ftalowymi.

3. Sprzet
Do wykonania i montazu slusarki moze by¢ uzyty dowolny sprzet.

4. Transport
Kazda partia wyrobow powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane projektem lub
odpowiednig norma.
Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.
Elementy mogg by¢ przewozone dowolnym $rodkiem transportu, oraz zabezpieczone

przed uszkodzeniem, przesunieciem oraz utratg statecznosci.

5. Wykonanie robét

5.1. Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzic:
- prawidtowosc¢ wykonania osciezy,
- mozliwo$¢ mocowania elementéw do Scian,

- jakosc¢ dostarczonych elementow do wbudowania.
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5.2. Elementy powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg techniczng lub instrukcjg
zaakceptowang przez Inzyniera.

5.3. Elementy powinny by¢ trwale zakotwione w $cianach budynku.

Zamiast kotwienia dopuszcza sie osadzanie elementéw za pomoca kotkdw rozporowych
lub kotkéw wstrzeliwanych.

5.4. Osadzone elementy powinny by¢ uszczelnione miedzy o$ciezem a oscieznicg lub $ciang
tak, aby nie nastepowato przewiewanie, przemarzanie lub przecieki wody opadowej.
Uszczelnienia wykonywac z elastycznej masy uszczelniajace;.

5.5. Powloki malarskie powinny by¢ jednolite, bez widocznych poprawek, sladéw pedzla, rys

i odpryskow i spetnia¢é wymagania podane dla robét malarskich wg SST 15.

6. Kontrola jakosci
6.1. Badanie materiatow uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ na podstawie
zatgczonych zaswiadczenh o jakosci wystawionych przez producenta stwierdzajgcych
zgodnos$¢ z wymaganiami dokumentacji i normami paristwowymi.
6.2.Badanie gotowych elementéw powinno obejmowadé:
- sprawdzenie wymiarow, wykonczenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego,
potgczen konstrukcyjnych, prawidtowego dziatania czesci ruchomych.
Z przeprowadzonych badanh nalezy sporzgdzic¢ protokét odbioru.
6.3. Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac:
- sprawdzenie stanu i wygladu elementow pod wzgledem rownosci, pionowosSci i
spoziomowania,
- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,
- sprawdzenie uszczelnienia pomiedzy elementami a osciezami,
- sprawdzenie dziatania czesci ruchomych,
- stan i wyglad wbudowanych elementéw oraz ich zgodnos¢ z dokumentacja.

Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robét
Jednostkg obmiarowg robot dla Slusarki drzwiowej jest ilo§¢ m? elementow
zamontowanych wraz z uszczelnieniem.
llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych
przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

Jednostkg obmiarowg dla drobnych elementow jest 1 mb lub szt.
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8. Odbiér robot
Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych lub ulegajgcych
zakryciu.
Odbidr obejmuje wszystkie materialy podane w punkcie 2, oraz czynnosci podane w
punktach 5i 6.

9. Podstawa ptatnosci
Placi sie w jednostkach wg punktu 7 za przygotowanie i dostarczenie na miejsce

montazu, zamontowanie, uszczelnienie otwordw, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane.

PN-80/M-02138. Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco 2z niestopowych stali
konstrukcyjnych.

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.
Ogodlne badania i wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

Pozostate przepisy wg SST 13 oraz SST 15.
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Szczegotowa Specyfikacja Techniczna wykonania i odbioru roboét

1.

1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

21.

2.2,

budowlanych
(SST 11)

- ROBOTY MALARSKIE -

Przedmiot i zakres stosowania specyfikacji

Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace

wykonania i odbioru robét malarskich.

Zakres stosowania SST.
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy

i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce
i majgce na celu wykonanie nastepujgcych robot malarskich:

a) Malowanie konstrukcji stalowych,

b) Malowanie tynkow.

Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi

normami.

Ogélne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za zgodno$c¢

z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
Materiatly

Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania farb stosowaé¢ mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest
uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wdd zawierajgcych ttuszcze

organiczne, oleje i mut.

Mileko wapienne
Mleko wapienne powinno mie¢ postaC cieczy o gestosci Smietany, uzyskanej przez
rozcienczenie 1 czesci ciasta wapiennego z 3 czesciami wody, tworzgcg jednolitg mase

bez grudek i zanieczyszczen.
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2.3. Spoiwa bezwodne

2.3.1. Pokost Iniany powinien by¢ cieczg oleistg o zabarwieniu od Zzéttego do
ciemnobrgzowego i odpowiadajgcg wymaganiom normy panstwowe;j.

2.3.2. Pokost syntetyczny powinien by¢ uzywany w postaci cieczy, barwy od jasnozoéttej
do brunatnej, bedgcej roztworem zywicy kalafoniowej lub innej w lotnych
rozpuszczalnikach, z ewentualnym dodatkiem modyfikujgcym, o wtasciwosciach
technicznych zblizonych do pokostu naturalnego, lecz o krétszym czasie
schniecia. Powinien on odpowiada¢ wymaganiom normy panstwowej lub

Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.4. Rozcienczalniki
W zaleznoéci od rodzaju farby nalezy stosowac:
- wode — do farb wapiennych,
- terpentyne i benzyne — do farb i emalii olejnych,
- inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnych rodzajéw
farb powinny odpowiadaé normom panstwowym lub mieé cechy techniczne
zgodne z zaswiadczeniem o jakosci wydanym przez producenta oraz z

zakresem ich stosowania.

2.5. Farby budowlane gotowe

2.5.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm

panstwowych lub Swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.5.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie
Na tynkach mozna stosowac farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu,
lateksu butadieno-styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach

i Swiadectwach ich dopuszczenia przez ITB.

2.5.3. Wyroby chlorokauczukowe
Emalia chlorokauczukowa ogélnego stosowania
- wydajnos$¢ — 6—10 m?/dm?,
- max. czas schniecia — 24 h
Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzewna cynkowa 70% szara
metaliczna
- wydajnos$¢ — 15-16 m?/dm3,
- max. czas schniecia — 8 h
Kit szpachlowy chlorokauczukowy ogdélnego stosowania — biaty

- do wygtadzania podktadu pod powtoki chlorokauczukowe,
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Rozciehczalnik chlorokauczukowy do wyrobow chlorokauczukowych ogdélnego

stosowania — biaty do rozcienczania wyrobow chlorokauczukowych,

2.5.4. Wyroby epoksydowe

Gruntoszpachléwka epoksydowa bezrozpuszczalnikowa, chemoodporna

- wydajnos$¢ — 6-10 m?/dm3,

- max. czas schniecia — 24 h

Farba do gruntowania epoksypoliamidowa dwusktadnikowa wg PN-C-81911/97

- wydajnos¢ — 4,5-5 m?/dm?

- czas schniecia — 24 h

Emalia epoksydowa chemoodporna, biata

- wydajnos$¢ — 5-6 m?/dms,

- max. czas schniecia — 24 h

Emalia epoksydowa, chemoodporna, szara

- wydajno$¢ — 6-8 m?/dm3

- czas schniecia — 24 h

Lakier bitumiczno-epoksydowy

wydajnos¢ — 1,2-1,5 m?/dm?

czas schniecia — 12 h

2.5.5. Farby olejne i ftalowe

Farba olejna do gruntowania ogélnego stosowania wg PN-C-81901:2002

wydajno$¢ — 6-8 m?/dm3

czas schniecia — 12 h

Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdélnego stosowania wg PN-C-81901/2002

wydajno$¢ — 6-10 m?/dm?

2.5.6. Farby akrylowe do malowania powierzchni ocynkowanych

Wymagania dla farb:

lepkos¢ umowna: min. 60

gesto$¢: max. 1,6 g/cm?®

zawartosc¢ substancji lotnych w% masy max. 45%

roztarcie pigmentow: max. 90 m

czas schnigcia powtoki w temp. 20°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 65% do

osiggniecia 5 stopnia wyschniecia — max. 2 godz.

Wymagania dla powtok:

wyglad zewnetrzny — gtadka, matowa, bez pomarszczen i zaciekow,

grubos¢ — 100-120 pm
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przyczepnos¢ do podioza — 1 stopien,

elastycznos¢ — zgieta powtoka na sworzniu o $rednicy 3 mm nie wykazuje
peknie¢ lub odstawania od podtoza,

twardo$¢ wzgledna — min. 0,1,

odporno$¢ na uderzenia — masa 0,5 kg spadajgca z wysokosci 1,0 m nie
powinna powodowaé uszkodzenia powioki

odporno$¢ na dziatanie wody — po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie moze

wystepowac specherzenie powtoki.

Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub

wiaderka stozkowe wg PN-EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze

min. +5°C.

2.5.7. Farby poliuretanowe

wydajnos¢ — 13,2 m?/dm?
gestosc — 1,18 kg/l
zalecana grubos¢ warstwy — 40 ym na sucho, 70+85 pm na mokro

czas schniecia przy 20°C i 50% wilgotnosci — 6h

2.6. Srodki gruntujace

2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

3. Sprzet

4.

powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zaleca sie gruntowania, o ile
Swiadectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,
na chtonnych podifozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farbe emulsyjng
rozcienczong wodg w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej
przewiduje sie wykonanie powtoki malarskiej.

2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy
zagruntowac rozcienczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).
2.6.3. Mydto szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia
jego wsigkliwoéci powinno by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3—5%.
2.6.4. Przy malowaniu farbami poliuretanowymi - podkiady epoksydowe wg

informacji producenta.

Roboty mozna wykonac przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.

Transport
Farby pakowane wg punktu 2.5.6 nalezy transportowaé zgodnie z PN-85/0-79252 i

przepisami obowigzujgcymi w transporcie kolejowym lub drogowym.
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5.

5.1.

5.2.

Wykonanie robét
Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz
+8°C. W okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.
W ciagu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po
zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak
przez 3 dni nie moze spasc¢ ponizej +1°C.
W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni
cieptym powietrzem od przewodéw wentylacyjnych i urzgdzen ogrzewczych.
Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitbw mozna wykonac po:

- catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych (z wyjagtkiem montazu armatury i

urzadzen sanitarnych),
- catkowitym ukonczeniu robét elektrycznych,
- catkowitym utozeniu posadzek,

- usunieciu usterek na stropach i tynkach.

Przygotowanie podiozy

5.1.1. Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione
przez wypetnienie ubytkéw zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny
by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, wystajgcych drutow, naciekéw zaprawy itp.
Odstajagce tynki nalezy odbi¢, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypetni¢ zaprawg
cementowo-wapienng.

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odtluszczone zgodnie z

wymaganiami normy PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podkfadowe;j.

Gruntowanie.

5.2.1. Przy malowaniu farbg wapienng wymalowania mozna wykonywa¢ bez
gruntowania powierzchni.

5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowac farbe emulsyjng
tego samego rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana powtoka lecz rozcienczong wodg
w stosunku 1:3-5.

5.2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowac
pokostem.

5.2.4. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementéw stalowych stosuje sie

odpowiednie farby podktadowe.
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5.25. Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa sie

gruntoszpachléwkg epoksydows.

5.3. Wykonywania powtok malarskich

5.3.1. Powtoki wapienne powinny réwnomiernie pokrywac podtoze, bez przeswitow, plam
i odpryskow.

5.3.2. Powioki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu srodkéw
myjacych i dezynfekujgcych.

Powtoki powinny dawac aksamitno-matowy wyglad powierzchni.
Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.
Powierzchnia powtok bez uszkodzenh, smug, plam i sladéw pedzla.

5.3.3. Powioki z farb i lakierow olejnych i syntetycznych powinny mieé barwe jednolitg
zgodng ze wzorcem, bez smug, zaciekéw, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy,
plam i zmiany odcienia.

Powtoki powinny mie¢ jednolity potysk.
Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegodlne warstwy stosowaé
farby w ré6znych odcieniach.

5.3.4. Farbe poliuretanowg przed uzyciem doktadnie wymieszac.

Nanosi¢ farbe pedzlem, watkiem, natryskiem konwencjonalnym lub
bezpowietrznym. Do natrysku bezpowietrznego zaleca sie stosowac dysze o
Srednicy 0.015 - 0.017. Narzedzia malarskie i naczynia do mieszania farby umy¢
przed uzyciem wiasciwym dla wyrobu rozcienczalnikiem.

W razie potrzeby rozcienczac przy pomocy rozpuszczalnikiem do farb
poliuretanowych. Nie nalezy uzywac uniwersalnych rozcienczalnikow, poniewaz
mogg one zawiera¢ alkohole, ktére reagujg z utwardzaczem.

Temperatura powietrzna, podtoza i materiatu domalowania w granicach 10+35°C.
6. Kontrola jakosci

6.1. Powierzchnia do malowania.
Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna
obejmowac:
- sprawdzenie wygladu powierzchni,
- sprawdzenie wsigkliwoci,
- sprawdzenie wyschnigecia podfoza,

- sprawdzenie czystosci,
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Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny
zewnetrzne. Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonaé przez spryskiwanie powierzchni
przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej

powierzchni powinna nastgpi¢ nie wczesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie.

6.2.1. Badania powiok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich
wykonania:
- dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,

- dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

6.2.2. Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy

wilgotno$ci powietrza mniejszej od 65%.

6.2.3. Badania powinny obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

- sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i
uderzenia, sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z
odpowiednimi normami panstwowymi.

Jedli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane
prawidtowo. Gdy ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powtoki

czesciowo lub catkowicie i wykona¢ powtérnie.

7. Obmiar robét
Jednostkg obmiarowa robét jest m? powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do
malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub
drabin malarskich oraz uporzgdkowaniem stanowiska pracy. llos¢ robot okresla sie na
podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i

sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponizej.

8.1. Odbiér podtoza

8.1.1.Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢é wymaganiom

zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w
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budownictwie. Podtoze, posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez
wypetnienie ubytkdbw zaprawg cementowo-wapienng do roboét tynkowych lub odpowiednig
szpachlowka. Podloze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1.
Jezeli odbior podtoza odbywa sie po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze

przed gruntowaniem oczyscic.
8.2. Odbiér robét malarskich

8.2.1 Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powlok malarskich polegajgce na stwierdzeniu
réwnomiernego roziozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem
producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub
wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekdw, pecherzy odstajgcych ptatow powioki,
widocznych okiem sladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang do

powitok o dobrej jakosci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym

potarciu jej powierzchni miekkg, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego koloru.
8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powitoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powioki do podtoza polegajgce na prébie poderwania

ostrym narzedziem powtoki od podtoza.

8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajgce na zwilzaniu badanej
powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekkg szczotkg lub szmatka.
Wyniki odbiorow materiatow i robot powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika

budowy.

9. Podstawa ptatnosci

Placi sie za ustalong ilo§¢ m? powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z
przygotowaniem do malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem
rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzgadkowaniem stanowiska pracy. llos¢ robdt
okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera

i sprawdzonych w naturze.

10. Przepisy zwigzane
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie prébek.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachléwki i kity szpachlowe. Metody badan.
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
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PN-C-81901:2002
PN-C-81608:1998
PN-C-81914:2002
PN-C-81911:1997
PN-C-81932:1997

Farby olejne i alkidowe.
Emalie chlorokauczukowe.

Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.

Emalie epoksydowe chemoodporne
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Szczegotowa Specyfikacja Techniczna wykonania i odbioru roboét

1.

1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

2.1.

budowlanych
(SST 12)

- ROBOTY IZOLACYJNE -

Przedmiot i zakres stosowania specyfikacji

Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace

wykonania i odbioru izolacji.

Zakres stosowania SST
Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy

i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres roboét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce
i majgce na celu wykonanie izolacji przeciwwodnej, przeciwwilgociowej i termicznej
w obiektach objetych przetargiem.

a) Izolacje przeciwwodne i przeciwwilgociowe

b) Izolacje termiczne.

Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi

normami.

Ogodlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z

dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.
Materiaty

Wymagania ogolne

2.1.1. Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych
powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach panstwowych Iub
Swiadectwach |ITB dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego stosowania

w budownictwie.
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2.1.2. Do papowych izolacji nalezy stosowaé papy o wktadach nie podlegajgcych
rozktadowi biologicznemu, do ktérych zalicza sie papy na tkaninie z widkien

szklanych i na welonie szklanym oraz papy na witdknie.

2.1.3. Lepiki i kleje nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na tgczone materiaty i powinny
wykazywaé dostateczng odpornos¢ w srodowisku, w ktérym zostajg uzyte oraz
nalezytg przyczepnos¢ do sklejanych materiatéw, okreslong wg metod badan

podanych w normach panstwowych i swiadectwach ITB.

2.1.4. Materialy izolacyjne powinny byé pakowane, przechowywane i transportowane w

sposob wskazany w normach panstwowych i swiadectwach ITB.

2.2. Materiaty do izolacji przeciwwilgociowych
2.2.1. Folia polietylenowa grubosci 0,3 mm
Wymagania wg PN-EN 1849-2:2004.
Folia powinna by¢ pozbawiona widocznych wad.
Wymiary:
— szerokos¢ i dlugoéé: wg deklaracji producenta + 1%
— naprezenia rozciggajgce wzdtuz i w poprzek: nie mniej niz 12 MPa
— wydtuzenie przy maksymalnej sile rozciggajgcej wzdtuz i w poprzek: nie
mniej niz 300 %
— odpornos¢ na rozdzieranie gwozdziem wzdtuz i w poprzek: nie mniej niz
40 N
— gietkos¢ w niskiej temperaturze: niedopuszczalne powstawanie peknie¢ w
temp. -25°C
Folie nawijane sg na tuleje o $rednicy 76 mm i dtugosci od 1m do 1,5 m,
pakowane w folie polietylenowg, uktadane na paletach po 50 lub 60.
2.2.2. Dyspersyjna masa asfaltowo-kauczukowa Dn wymagania wg PN-B-24000:1997
Dane techniczne:
a) wyglad zewnetrzny i konsystencja robocza masy: masa koloru czarnego
bez zanieczyszczen o konsystencji ptynnej
b) czas tworzenia powioki: najwyzej 6 h
c) sptywnosé powtoki w pozycji pionowej w temp. 100°C w czasie 5 h:
powtoka nie sptywa
Przechowywanie i transport
Przechowywac¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C, w szczelnie zamknietych

opakowaniach, zabezpieczonym przed bezposrednim nastonecznieniem, z dala
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od zrédet ciepta i otwartego ognia. Mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami

transportu, w temp. nie nizszej niz +5°C.
2.4. Materialy do izolacji termicznych

2.4.1. Styropian
Wymagania podstawowe ptyt styropianowych — wymiary:
- dtlugos$¢ — 3000, 2000, 1500, 1000, 500 mm — dopuszczalne odchytki £3 mm lub
0,6%
- szerokos¢ — 1200, 1000, 600, 500 mm — dopuszczalne odchyitki £3 mm lub 0,6%
- grubos¢ — 20-500 mm co 10 mm — dopuszczalne odchytki £2 mm

- ptaskosc — tolerancjia mm £ 10

Wiasciwosci ptyt styropianowych:
a) styropian do izolacji posadzek — EPS 100:
- wytrzymatosci na zginanie — = 150 kPa
- naprezenie $ciskajgce przy 10% odksztatceniu wzglednym — = 100 kPa
- wspotczynnik przewodzenia ciepta — 0,038 W/mK
- klasa reakcji na ogien — E
b) styropian do izolacji muru fundamentowego — EPS 150:
- wytrzymato$ci na zginanie — = 250 kPa
- naprezenie sciskajgce przy 10% odksztatceniu wzglednym — = 150 kPa
- wspotczynnik przewodzenia ciepta — 0,036 W/mK
- klasa reakcji na ogien — E
- nasigkliwos¢ wodg przy dtugotrwatym, catkowitym zanurzeniu - < 3,0%
Pakowanie.
Plyty styropianowe uktada sie w stosy o pojemnosci 0,5-3,6 m®, przy czym wysoko$¢
stosu nie powinna by¢ wyzsza niz 1,2 m. Na opakowaniu powinna by¢ naklejona
etykieta zawierajgca nazwe zaktadu, oznaczenie, nr partii, date produkcji, iloS¢ i
pieczatke pakowacza.
Przechowywanie
Ptyty styropianowe nalezy przechowywac w opakowaniu jak w 2.5.2 z dala od zrédet
ognia.
Transport.
Ptyty styropianowe nalezy przewozi¢ w opakowaniu z zachowaniem przepisow BHP i

ruchu drogowego.
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2.4.2. Wetna mineralna.
W postaci piyt, filcow i mat.
Wymagania:
- wilgotno$¢ welny max. 2% suchej masy,
- ptyty powinny mie¢ na catej powierzchni jednakowa twardos¢ oraz $cisliwosé.
Plyty do ocieplania stropodachéw pod bezposrednie krycie papg powinny spetniaé
nastepujace wymagania:
- &cisliwos¢ pod obcigzeniem 4 kPa nie wigksza niz 6% poczatkowej grubosci,
- wytrzymatos¢ na rozrywanie sitg prostopadtg do powierzchni nie mniejsza niz 2
kPa,
- nasigkliwosé po 24 godz. zanurzenia w wodzie nie wieksza niz 40% suchej
masy.
Wyroby z wetny mineralnej nalezy mocowac¢ do podfoza przez przyklejenie lepikiem
asfaltowym na goraco.
2.4.3. Warstwa izolacyjno-spadkowa z keramzytu
Wymagania ogolne wg EN 14063-1
e reakcja na ogien: klasa A1

e wspotczynnik przewodzenia ciepta: 0,120 W/(m*K)

3. Sprzet

Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport
Wg punktu 2 niniejszej specyfikacji.

5. Wykonanie robét

5.1. Izolacje przeciwwilgociowe

5.1.1. Przygotowanie podktadu
a) Podktad pod izolacje powinien by¢ trwaly, nieodksztatcalny i przenosi¢
wszystkie dziatajgce nanh obcigzenia.
b) Powierzchnia podktadu pod izolacje powinna by¢ rowna, czysta i odpylona.
5.1.2. Wykonanie powtoki izolacyjnej z dyspersyjnej masy asfaltowo-kauczukowej Dn
Powierzchnie betonowe, gipsowe, ceramiczne itp. nalezy uprzednio zagruntowaé
roztworem danego producenta rozcienczonym wodg w stosunku 1:1.
Dyspersyjng mase asfaltowo-kauczukowg Dn nalezy naktada¢ szczotg na

przygotowana powierzchnie. Prace prowadzi¢ w temp. powyzej 5°C i
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bezdeszczowej pogodzie. Czas schniecia powtoki o grubosci 1 mm w temp. 20°C
wynosi ok. 6 godzin. W tym okresie powioka jest nieodporna na dziatanie wody. W
zaleznosci od potrzeb nalezy wykona¢ od 2 do 3 warstw. Warstwe kolejng
naktadaé po wyschnieciu poprzedniej.

Laminowanie: na przygotowang powierzchnie natozy¢ dyspersyjng mase
asfaltowo-kauczukowg Dn, nastepnie nalezy utozy¢ tkanine i nasyci¢ masg. Po
wyschnieciu natozy¢ nastepne warstwy.

Zuzycie masy, w zaleznosci od podtoza i wykonawstwa, wynosi od 0,4-0,8 kg/m?

jednej warstwy hydroizolacji.

5.2. Izolacje termiczne
5.3.1. Do wykonywania izolacji stosowa¢ materiaty w stanie powietrzno-suchym.

5.3.2. Warstwy izolacyjne winny by¢ ukfadane szczegdlnie starannie. Ptyty styropianowe
nalezy uktada¢ na styk bez szczelin.
Ptyty winny by¢ przyciete na miare bez ubytkdw i wyszczerbien.
Przy uktadaniu ptyt w kilku warstwach kazdg warstwe ukfadaé mijankowo.

Przesuniecie stykow winno wynosi¢ minimum 3 cm.

5.3.3.Przy wykonywaniu ocieplenia scian warstwowych ptyty powinny by¢ wbudowywane
w czasie wznoszenia scian. Nalezy wykonaé¢ 50 cm wysokosci jednej warstwy
Sciany, zmontowac ptyty a nastepnie wykonac¢ drugg warstwe Sciany.

5.3.4W czasie przerw w pracy wbudowane materiaty nalezy chroni¢ przed
zawilgoceniem (przez nakrycie folig lub papg).

5.3.5. Keramzyt uktadac¢ na izolacji z folii paroszczelnej. Rozktada¢ na miejscu
wbudowania w warstwach o grubosci do 30 cm. Minimalna grubos¢ keramzytu ze
wzgledow wykonawczych nie powinna by¢ mniejsza niz 9 cm. Po roziozeniu
keramzytu zgodnie z projektowanym spadem kazda warstwa powinna by¢
zageszczana. Zageszczanie moze odbywaé mechanicznymi zageszczarkami
ptytowymi, lub ubijakami recznymi wyposazonymi w ptyt kwadratowg o wymiarach
nie wiekszych niz 45x45 cm. Keramzyt zageszczajac sie zmniejsza grubosc
roztozonej warstwy o0 10%.

Stopien zmiany grubosci warstwy nalezy kontrolowac¢ sprawdzajgc sprzetem
geodezyjnym w okreslonych punktach grubos¢ zageszczonej warstwy.
llo$¢ punktdéw pomiarowych nie powinna by¢é mniejsza niz:

- na powierzchni do 50 m? minimum 1punkt na kazde 10 m?

- na powierzchni 50 - 100 m? minimum 1 punkt na kazde 15 m?
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6.1.

- na powierzchni powyzej 100 m? minimum 1 punkt na kazde 20 m?
Po stwierdzeniu zmiany grubosci warstwy keramzytu o 10% zageszczanie mozna
zakonczy¢ i przystgpi¢ do wykonywania nastepnych warstw stropodachu.
Keramzyt po utozeniu na dachu powinien by¢ zabezpieczany przed opadami.
W przypadku znacznego zawilgocenia keramzyt przed zageszczeniem powinien

by¢ kilkakrotnie przegrabiony i wysuszony.
Kontrola jakosci

Materialy izolacyjne.

Wymagana jakos$¢ materiatdw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta
przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na
opakowaniu lub innym rownorzednym dokumentem.

Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajgcych przez
producenta ich jakos¢ nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbidr materiatéw izolacyjnych powinien obejmowaé sprawdzenie zgodnosci z
dokumentacjg projektowg oraz sprawdzenie wtasciwosci technicznych tych materiatéw z
wystawionymi atestami wytwércy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z
zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany
zgodnie z postanowieniami normy panstwowe;j.

Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatdow izolacyjnych, ktérych wtasciwoséci nie
odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowac rowniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
Wyniki odbioréw materiatdbw i wyrobéw powinny byé kazdorazowo wpisywane do

dziennika budowy.

Obmiar robét
Jednostkg obmiarowsg robét jest m? powierzchni zaizolowane;.
llo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych

przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

Odbiér robét

Odbidr roboét izolacyjnych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robét
wykonczeniowych.

Podstawe do odbioru robét murowych powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty:

a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,
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10.

c) zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowe,
d) protokoty odbioru poszczegolnych etapdw robét zanikajgcych,
e) protokoty odbioru materiatow i wyrobow,

f) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez Wykonawce.

Roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

Podstawa ptatnosci
Placi sie za ustalong ilo$¢ m? izolacji wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- dostarczenie materiatow,
- przygotowanie i oczyszczenie podtoza,
- zagruntowanie podtoza i potozenie geowtokniny,
- wykonanie izolacji wraz z ochrong,

- uporzadkowanie stanowiska pracy.

Przepisy zwigzane

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-B-27617:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlane;.
PN-B-20130:1999/Az1:2001 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.
Piyty styropianowe.
PN-EN 13163:2004 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.
PN-75/B-30175. Kit asfaltowy uszczelniajgcy.
PN-B-24000:1997 Dyspersyjna masa asfaltowo-kauczukowa Dn
PN-EN 622-1:2000 Ptyty pilsniowe. Wymagania techniczne. Wymagania
ogolne.
PN-EN 622-2:2000 Ptyty pilsniowe. Wymagania dla ptyt twardych.
PN-EN 622-3:2000 Piyty pilSniowe. Wymagania dla ptyt pottwardych.
PN-EN 622-4:2000 Piyty pilSniowe. Wymagania dla ptyt porowatych.
PN-EN 622-5:2000 Ptyty pilsniowe. Wymagania dla ptyt formowanych na

sucho.
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Szczegotowa Specyfikacja Techniczna wykonania i odbioru roboét
budowlanych
(SST 13)

- DOCIEPLENIE SCIAN ZEWNETRZNYCH BEZSPOINOWY SYSTEM
OCIEPLEN -

1. Przedmiot i zakres stosowania specyfikacji
1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegodtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace
wykonywania i odbioru rob6t budowlanych polegajgcych na dociepleniu scian zewnetrznych

budynku.

1.2 Zakres stosowania SST

Niniejsza SST jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1. Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogag
mie¢ miejsce tylko w przypadku matych, prostych robdt i konstrukcji trzeciorzednych
o pomijalnie matym wptywie na trwatos¢ obiektu, dla ktorych istnieje pewnos¢, ze
podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie

doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;j.

1.3 Zakres robét objetych SST

Niniejsza SST obejmuje catos¢ niezbednych do wykonania rob6t dla zrealizowania zadania
inwestycyjnego przedstawionego w pkt. 1.1.

1.4 Podstawowe pojecia

Wg ogolnej specyfikacji technicznej oraz umowy.

1.5 Ogélne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$é z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami inspektora nadzoru inwestorskiego.
Wykonawca jest zobowigzany prowadzi¢ roboty zgodnie z zasadami sztuki budowlanej,
przepisami prawa budowlanego, BHP, wymaganiami ochrony $rodowiska, przepisami p.poz.
oraz planem BiOZ.

Dokumentacja projektowa, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez

Inspektora nadzoru inwestorskiego stanowig zatgczniki do umowy, a wymagania
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wyszczegolnione w chocby jednym z nich sg obowigzujgce dla Wykonawcy tak, jakby
zawarte byty w catej dokumentac;ji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegolnych dokumentow obowigzuje kolejnosé
ich waznosci wymieniona w ,,0goéinych warunkach umowy”.

Wykonawca nie moze wykorzystywaé btedéw lub opuszczen w dokumentach kontraktowych,
a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora nadzoru inwestorskiego, ktory
dokona odpowiednich zmian i poprawek, ewentualnie w porozumieniu z inwestorem lub/i
projektantem.

W przypadku stwierdzenia ewentualnych rozbieznosci podane na rysunku wielkosci liczbowe
wymiarow sg wazniejsze od odczytu ze skali rysunkow.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materialy majg by¢é zgodne z dokumentacjg
projektowg i SST.

Wielkosci okre$lone w dokumentacji projektowej i w SST bedg uwazane za wartoSci
docelowe, od ktérych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu
tolerancji. Cechy materiatéw i elementéw budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywac
zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogg przekraczaé
dopuszczalnego przedziatu toleranc;ji.

W przypadku, gdy dostarczone materiaty lub wykonane roboty nie bedg zgodne z
dokumentacjg projektowg lub SST i majg wplyw na niezadowalajgcg jako$¢ elementu
budowli, to takie materiaty zostang zastgpione prawidtowymi, a elementy budowli rozebrane i

wykonane ponownie na koszt wykonawcy.

2. Materiaty
2.1. Materiaty — wymagania podstawowe

2.1.1 Gteboko penetrujgcy podktad do gruntowania podtozy.
2.1.2 Zaprawa klejowo-szpachlowa do styropianu.

2.1.3 Siatka zbrojgca z wtdkna szklanego.

2.1.4 Podktad tynkarski pod wykonanie wypraw elewacyjnych.
2.1.5 Mineralna wyprawa elewacyjna.

2.1.6 Dekoracyjny tynk mozaikowy.

2.1.7 Elewacyjna farba silikonowa.

Wszystkie materiaty zastosowanego bezspoinowego systemu ocieplen powinny spetniac¢
wymagania:

- wlasciwej aprobaty technicznej ITB
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- klasyfikacji ogniowej ITB

- atestu higienicznego PZH

2.1.7 STYROPIAN — EPS 80
Wymagania podstawowe:

- dtugosé i szerokosé: 1000 x 500 [mm] /£ 2 mm

- grubosé: 10=150 [mm]/ £ 1 [mm]

- prostokatnosé: £ 5/1000 [mm]

- ptaskosé: £ 10/1000 [mm]

- wytrzymatos¢ na zginanie: 2 115 kPa

- naprezenia Sciskajgce przy 10% odksztatceniu: = 80 kPa

- stabilno$¢ wymiarowa w statych normalnych warunkach laboratoryjnych (230C, 50%
wilgotnosci wzglednej): + 0,2%

- stabilno$¢ wymiarowa w okreslonych warunkach temperatury i wilgotnosci (48h,
700C): £ 2%

- wytrzymatosé na rozcigganie prostopadte do powierzchniczotowych: 2100kPa

- klasa reakcji na ogien: E

- wspoitczynnik przewodzenia ciepta AD < 0,038 W/mK

- opor cieplny:

Grubos¢ piyty [mm]: RD [m2K/W]
10 0,26
20 0,53
30 0,79
40 1,05
50 1,32
60 1,58
70 1,84
80 2,11
100 2,63
120 3,16
150 3,95

Przeznaczenie i zakres stosowania:

Przydatnos¢ wyrobu do okreslonego zastosowania stwierdzono na podstawie PN-B-20132
Izolacja cieplna $cian z elementami z oktadzing i wentylowang szczeling powietrzng;

Izolacja cieplna scian w zewnetrznych zespolonych systemach ocieplania;
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3. Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robét powinien
by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdéw i ilosci
wskazaniom zawartym w SST w pkt. 5, programie zapewnienia jakosci lub projekcie
organizacji rob6t, zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru inwestorskiego. Liczba i
wydajnosé sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robét zgodnie z zasadami
okreslonym w dokumentacji projektowej, SST pkt. 5., i wskazaniach Inspektora nadzoru
inwestorskiego w terminie przewidzianym umowag. Sprzet bedgcy wtasnoscig Wykonawcy lub
wynajety do wykonania robot ma byé utrzymywany w dobrym stanie i gotowos$ci do pracy.
Musi on spetniac normy ochrony Srodowiska i przepisy dotyczgce jego uzytkowania.
Wykonawca ma obowigzek dostarczy¢ Inspektorowi nadzoru inwestorskiego kopie
dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, gdy jest to wymagane
przepisami. Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwosé wariantowego
uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach, wykonawca ma obowigzek powiadomic
Inspektora nadzoru inwestorskiego o swoim zamiarze wyboru i uzyska¢ jego akceptacje
przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora nadzoru, nie moze byc

pozniej zmieniany bez jego zgody.

4. Transport

Wykonawca jest obowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie
wptyng niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot i wiasciwosci przewozonych
materiatow. Liczba srodkdéw transportu musi zapewniaé przeprowadzenie robét zgodnie z
zasadami okre$lonymi w dokumentacji projektowej SST i wskazaniach Inspektora nadzoru w
terminach przewidzianych w umowie. Przy ruchu po drogach publicznych, pojazdy muszg
spetniac  wymagania przewidziane Kodeksem Ruchu Drogowego i przepisami
wykonawczymi do niego. Srodki transportu nieodpowiadajgce warunkom dopuszczalnych
obcigzen na osie mogg byC¢ dopuszczone przez wiasciwy zarzgd pod warunkiem
przywrocenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég na koszt Wykonawcy.
Wykonawca ma obowigzek na biezgco usuwac, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia

spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. Wykonanie robét
5.1 Przygotowanie podioza

Ubytki w podtozu wyrowna¢ za pomocg zaprawy szpachlowo-klejowej. Przed naktadaniem
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szpachlowki podtoze powinno by¢ wilgotne, ale nie mokre. Podtoza suche i bardzo
nasigkliwe, a szczegodlnie mury z bloczkéw gazobetonowych i silikatowych, zaleca sie
zagruntowaé gleboko penetrujgcym gruntem bezrozpuszczalnikowym i odczekaé do
wyschniecia ok. 4 godziny. Preparat nanosi¢ na podtoze pedzlem. Jesli po wyschnieciu

preparatu podtoze jest nadal chtonne, to czynnos$¢ gruntowania trzeba powtorzyé.

5.2 Przyklejanie ptyt styropianowych

Gotowg zaprawe klejowo-szpachlowa do styropianu nalezy naktadaé kielnig po obwodzie
plyty pasmem szerokosci 3+4 cm i kilkoma plackami o srednicy ok. 8 cm. Bezzwiocznie
przytozy¢ ptyte do sciany i docisngé uderzeniami diugiej pacy. Prawidiowo natozona
zaprawa, po docidnieciu piyty, pokrywa minimum 40% jej powierzchni. W przypadku
réwnych, gtadkich podtozy, zaprawe mozna naktadac na ptyty za pomocg pacy zebatej (zeby
10-12 mm). Piyty styropianowe nalezy mocowac $cidle jedna przy drugiej, w jednej
ptaszczyznie, z zachowaniem mijankowego uktadu stykow pionowych.

Po zwigzaniu zaprawy klejacej (po ok. 2 dniach), ptyty nalezy szlifowac papierem Sciernym i
przystgpi¢ do koniecznego, dodatkowego mocowania tgcznikami mechanicznymi. llos¢
tgcznikow powinna wynosi¢ minimum 4 szt./m?. Najwieksze sity wywotane wiatrem wystepujg
na pasmach szerokosci ok. 2m, umiejscowionych wzdtuz krawedzi budynku i tam ilos¢

tgcznikdw nalezy zwiekszy¢ do minimum 8 szt./m?2.

5.3 Wykonywanie warstwy zbrojacej na styropianie

Po zwigzaniu zaprawy klejacej (po 24 h) ptyty nalezy szlifowa¢ papierem Sciernym i
dodatkowo mocowac tgcznikami mechanicznymi. Jesli styropian przez ponad 2 tygodnie nie
zostat pokryty warstwg zbrojong, to nalezy oceni¢ jego jakos¢. Piyty pozétkte o pylacej
powierzchni koniecznie wymagajg przeszlifowania grubym papierem sciernym.

Gotowg zaprawe nalezy rozprowadza¢ na powierzchni ptyt styropianowych warstwg za
pomocg stalowej pacy. Na $wiezg zaprawe naktadaé siatke z widkna szklanego (z
zachowaniem zaktadéw 10 cm), a nastepnie nanosi¢ drugg warstwe zaprawy grubosci ok. 1
mm i rowno zagtadza¢ powierzchnig, tak by siatka nie byta widoczna. Tak przygotowang

powierzchnie po zwigzaniu nalezy przeszlifowa¢ papierem sciernym.

5.4 Wykonanie podkfadu tynkarskiego

Podloza, ktére majg by¢ pokryte farbg gruntujacg, musza by¢ rowne, zwarte, suche i wolne

od substancji zmniejszajgcych przyczepnosc: tluszczow, bitumow, pytéw itp. Zabrudzenia i
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warstwy o stabej wytrzymatosci trzeba usungc.

Podktad mozna nanosi¢ przy pomocy watka lub pedzla; gruntowanie nalezy wykonywac
réwnomiernie, bez przerw w pracy.

Nie stosowaé w temperaturach ponizej +5°C (temperatura powietrza, podtoza, materiatu),
chroni¢ elewacje przed bezposrednim nastonecznieniem, deszczem i silnym wiatrem (siatka

rusztowaniowa).

5.5 Wykonanie tynkéw mineralnych

W czasie prowadzenia roboét nalezy zachowywac jednakowg konsystencje materiatu poprzez
ponowne wymieszanie tynku wiertarka, a nie przez dodawanie wody.

Tynk réwnomiernie nanosi¢ na podtoze, na grubosc¢ ziarna, za pomocg trzymanej pod katem
stalowej pacy. Nastepnie, kolistymi ruchami ptasko trzymanej packi plastikowej nalezy nadaé¢
mu jednorodng fakture. Tynk zacierany packa uzyskuje wyglad gesto utozonych ziaren
kruszywa. Nie wolno skrapia¢ tynku wodg. Na jednej ptaszczyznie pracowaé bez przerw,
zachowujgc jednakowe dozowanie wody. W przypadku koniecznosci przerwania pracy
nalezy przykleic tasme samoprzylepng wzdiuz wyznaczonej wczesniej linii. Nastepnie
natozy¢ tynk, nada¢ mu fakture i zerwac tasme z resztkami swiezego tynku. Po przerwie
prace nalezy kontynuowac od wyznaczonego miejsca (krawedz natozonego wczesniej tynku
mozna zabezpieczy¢ tasmag samoprzylepng). Renowacje tynku mozna przeprowadzi¢
poprzez malowanie farbami akrylowymi, farbami silikatowymi oraz farbami silikonowymi.
Podczas obrobki oraz wigzania materiatu temperatura powietrza oraz podfoza nie moze
obnizy¢ sie ponizej +5 °C. Przy obrobce materiatu zaleca sie zabezpieczenie fasady we
wiasciwy sposob przed dziataniem bezposredniego promieniowania stonecznego, deszczu

oraz silnego wiatru. Nie wolno dodawac zadnych innych materiatow.

5.6. Wykonanie tynkéw mozaikowych

Tynk dostarczany jest w postaci gotowej do uzycia masy. Nie wolno do fgczy¢ z innymi
materiatami, rozciencza¢ ani zageszczaé. Bezposrednio przed uzyciem mase nalezy
przemieszac, celem wyréwnania konsystencji. Mase nalezy naktada¢ na podtoze w postaci
warstwy o grubos$ci kruszywa, przy pomocy gtadkiej pacy ze stali nierdzewnej i jednoczesnie
wygtadzaé stale w tym samym kierunku. Nadmiar materiatu nalezy $ciggna¢ z powrotem do
wiadra i wymieszac. Materiaty nalezy naktada¢ metodg ,mokre na mokre” nie dopuszczajgc
do zaschniecia wygtadzanej partii przed naciggnieciem kolejnej. Przerwy technologiczne
nalezy z géry zaplanowac, np. w narozach i zatamaniach budynku, pod rurami spustowymi
itp. Tynkowang powierzchnie nalezy chroni¢ zaréwno w trakcie prac, jak i w okresie

wysychania tynku, przed bezposrednim nastonecznieniem, dziataniem wiatru i opaddw
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atmosferycznych.

5.7 Malowanie tynku mineralnego

Budowa powtoki malarskiej:

podtoze stabo chtongce:

1 x podktad, farba rozcienczona z wodg w stosunku 5:1

1 x farba nierozcienczona

podtoze silnie chtongce:

1 x podktad wgtebny silikonowy

1 -2 x farba.

Farbe nalezy doktadnie wymieszaé mieszadtem wolnoobrotowym. Nie stosowac zadnych
dodatkow.

Gruntowanie:

Farbg silikonowg z max. 20% dodatkiem wody, gruntowaé catg powierzchnie (po
zagruntowaniu odczeka¢ 12 godz.). Podtoze silnie chtongce gruntowac¢ podktadem
silikonowym (po zagruntowaniu odczeka¢ 24 godz.).

Powtoka korncowa:

Zaleznie od pogody, min. 12 godz. po zagruntowaniu, nanie$¢ 1 - 2-krotnie farbe silikonowa.
Przy dwukrotnym malowaniu odczeka¢ min. 4 godz. miedzy kolejnym malowaniem. Farbe
silikonowg mozna nanosi¢ watkiem lub pedzlem. Farbe nanosi¢ rwnomiernie i bez przerw.
Wskazowki i informacje ogolne:

Nie nanosi¢ w temp. ponizej +5 °C (temp. powietrza, materiatu, podtoza), bezposrednim
nastonecznieniu, deszczu lub przy silnym wietrze, wzglednie ostoni¢ odpowiednio elewacje.
Jednolitos¢ barwy farby gwarantowana jest tylko w ramach jednego wsadu produkcyjnego.
W celu ograniczenia odchytek kolorystycznych zaleca sie zamawianie farby na caty obiekt.

Czyszczenie narzedzi: wodg zaraz po uzyciu.

6. Kontrola jakosci robét

Kontrola prac wykonywanych z zastosowaniem bezspoinowego systemu ociepleh obejmuije:
1. Sprawdzenie podfoza i jego przygotowania zgodnie z wymaganiami wiasciwej
karty techniczne;.
2. Zuzycie materiatu.
3. Ocena wizualna stanu nawierzchni.
4. Grubos¢ powtoki/warstwy.

5. Sprawdzenie czasu pracy materiatem (od wymieszania do ostatecznej aplikacji).
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6. Sposob wykonania i przygotowanie nawierzchni zgodnie z wymaganiami wiasciwej
instrukcji ITB oraz wytycznymi wykonawstwa, oceny i odbioru robét elewacyjnych z
zastosowaniem zewnetrznych zespolonych systeméw ociepleh opracowanymi przez SSO.

7. Zgodnos$¢ przygotowania materiatu z wytycznymi wtasciwej karty techniczne;j.

7. Obmiar robot

Obmiar robot powinien okreslac faktycznych zakres wykonywanych robot, zgodnie z
dokumentacjg projektowg, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robét dokonuje Wykonawca, po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru
inwestorskiego o zakresie obmierzanych roboét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed
tym terminem, chyba, ze warunki umowy stanowig inaczej.

Wyniki obmiaru bedg wpisywane do ksigzki obmiardw.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci robot podanych w kosztorysie
ofertowym lub gdzie indziej w SST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia
wszystkich robé6t. Btedne dane zostang poprawione wg ustalen Inspektora nadzoru
inwestorskiego na pismie. Obmiar gotowych robét bedzie prowadzany z czestoscig
wymagang do celu ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub innym czasie okresSlonym w umowie.
Zasady okreslania ilosci robét podane sg w KNR-ach i KNNR-ach oraz ZKNR-ach.

Jednostki obmiaru powinny by¢é zgodne z jednostkami okreslonymi w dokumentacii
projektowej i przedmiarze robot.

Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robot musi byé
zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

Urzgdzenia i sprzet pomiarowy dostarcza Wykonawca. Jezeli urzadzenia te wymagajg badan

legalizacyjnych, to Wykonawca musi posiada¢ wazne swiadectwa w tym zakresie.

8. Odbior robot

Zasady, etapy i procedury odbioru robot winny by¢ okreslone w umowie, z uwzglednieniem

wymagan prawa budowlanego.
9. Podstawa ptatnosci

Zasady i warunki dokonywania ptatnosci za wykonane roboty okresla umowa o wykonanie

robot.

10. Przepisy zwigzane

Przepisy zwigzane
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Normy
PN-B-10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych
PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych
PN-EN 13163:2004  Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.
Inne dokumenty

Aprobata techniczna Instytutu Techniki Budowlanej AT-15-4995/20
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Szczegotowa Specyfikacja Techniczna wykonania i odbioru roboét
budowlanych
(SST 14)

- DROGI | PLACE -

1. Przedmiot i zakres stosowania specyfikacji

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru robot drogowych zwigzanych z realizacjg zadania

okreslonego w dokumentac;ji projektowej.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegodtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy

zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie ciggow komunikacyjnych i miejsc postojowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z okresleniami ujetymi w odpowiednich

normach i przepisach, ktérych zestawienie podano w pkt 10 SST.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z

dokumentacjg projektowg. Wymagania ogélne dotyczace roboét — wg specyfikacji ogolne;.
2. Materiaty

2.1 Piasek: wymagane cechy techniczne wg PN-EN 13043:2004 Kruszywa mineralne.

Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek.

2.2 Kruszywo drogowe: wymagane cechy techniczne wg PN-EN 13043:2004 Kruszywa
mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir i mieszanka.
PN-EN 13043:2004 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni
drogowych. Wymagania techniczne.

2.3 Beton: wymagane cechy techniczne wg PN-EN 206-1:2003 Beton.

Konsystencja mieszanki betonowej, okreslona wg PN-B-06250:1988, powinna by¢
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co najmniej gestoplastyczna.
Wytrzymato$¢ betonu na sciskanie winna odpowiadac¢ klasie C16/20.
Nasigkliwos$¢ betonu nie powinna przekraczac¢ 5%.
Odpornos¢ betonu na dziatanie mrozu powinna by¢ taka, by obnizenie
wytrzymatosci na sciskanie w stosunku do wytrzymatosci prébek nie zamrazanych
nie byto wigksze niz 20%.

2.3 Kostka brukowa: wymagane cechy techniczne wg PN-EN 1338:2005 Betonowa

kostka brukowa. Wymagania i metody badan
3. Sprzet

Wymagania ogolne dotyczace sprzetu do wykonania robét wedtug specyfikacji ogoélne;.

4. Transport
Materiaty na budowe powinny by¢ przywozone odpowiednimi srodkami transportu,
zabezpieczone w sposdb zapobiegajgcy uszkodzeniu oraz zgodnie z przepisami BHP i

ruchu drogowego.
5. Wykonanie robot

5.1 Roboty ziemne

Uktadanie betonu cementowego powinno sie odbywac na czystej warstwie podbudowy
przygotowanej zgodnie z dokumentacja projektowg. Wskaznik zageszczenia podtoza
gruntowego powinien wynosi¢ w warstwie do gtebokosci do 20cm nie mniej niz 1,03
zageszczenia uzyskanego normalng metodg Proctora wg PN-88/B-04481; w warstwie
ponizej gtebokosci 20cm - nie mniej niz 1,00 zageszczenia uzyskanego normalna metoda
Proctora wg PN-88/B-04481; w nasypach wyzszych niz 50cm i w warstwie zalegajgcej
ponizej gtebokosci 50cm, nie mniej niz 0,95 zageszczenia uzyskanego metoda Proctora wg
PN-88/B-04481. Rzedne podtoza nie powinny mie¢ w stosunku do rzednych projektowanych
odchyleh wigkszych niz +/ - 2cm.

5.2 Wykonanie podbudowy

Beton cementowy powinien by¢ wbudowywany uktadarkg wyposazona w ukfad z
automatycznym sterowaniem grubosci warstwy i utrzymaniem niwelety zgodnie z
dokumentacjg projektowg w sposdb ciggty. Grubo$¢ uktadanej warstwy ma by¢ tak dobrana,
aby po zageszczeniu wynosita ona 26 cm. W miejscach trudno dostepnych dopuszcza sie
reczne uktadanie warstwy. Po sprawdzeniu, ze utozona warstwa nie wykazuje usterek,
nalezy przystapi¢ do jej zageszczania. Zageszczanie powinno odbywac sie

zgodnie z zatwierdzonym schematem watowania. Zageszczenie nalezy zakonczy¢ nie
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pozniej niz 1 godzine od momentu roztozenia mieszanki betonu cementowego. Sprzet i
metoda zageszczenia powinny zapewni¢ jednorodne i wymagane zageszczenie warstwy w
catym jej przekroju. Powierzchnia utozonej mieszanki musi by¢ réwna i zamknieta.
Skrapianie wodg przed i po zageszczeniu, zacieranie szczotka w celu tatwiejszego
zamkniecia powierzchni betonu lub dodatkowe pokrywanie powierzchni warstwa zaprawy
jest niedopuszczalne.
Rodzaje i rozmieszczenie szczelin w nawierzchni powinno by¢ zgodne z dokumentacja
projektowg. W nawierzchniach sg stosowane nastepujace rodzaje szczelin:
- szczeliny skurczowe pozorne poprzeczne i podtuzne
- szczeliny konstrukcyjne podtuzne i poprzeczne
Szczeliny skurczowe nalezy wykonywaé przez nacinanie stwardniatego betonu tarczowymi
pitami mechanicznymi na gteboko$¢ co najmniej 6 cm (lecz nie mniej niz 1/3 grubosci ptyty).
Nacinanie szczelin powinno by¢ wykonane w czasie od 1 do 3 dni po utozeniu betonu i
wykonane tarczg grubosci okoto 3 mm. Po cieciu nalezy zmy¢ woda mleczko cementowe.
Szczeliny konstrukcyjne - krawedz boczng istniejacego pasma betonu - przed utozeniem
nowego - smaruje sie doktadnie asfaltem lub emulsjg asfaltowg dla zabezpieczenia przed
pofgczeniem betonu obu pasm. Szczeliny nalezy wypetni¢ masg zalewowag kauczukowo -
asfaltowa.
Pielegnacja utozonej warstwy betonu powinna by¢ przeprowadzona wedtug jednej z
nastepujgcych metod:
- skropienie warstwy emulsjg asfaltowa w ilosci od 0,5 do 1,0 kg/m?,
- skropienie specjalnymi preparatami powtokotworczymi,
- utrzymywanie w stanie wilgotnym poprzez kilkakrotne skrapianie wodg w ciggu dnia,

w czasie co najmniej 7 dni,
- przykrycie folia na okres 7 dni,
- przykrycie warstwa piasku lub grubej wtdkniny i utrzymywanie jej w stanie wilgotnym,

w czasie co najmniej 7 dni.
Wykorzystane materiaty oraz sposéb pielegnacji powinien by¢ zaakceptowany przez
Inzyniera Kontraktu. Nie dopuszcza sie zadnego ruchu pojazdéw i maszyn po betonie
cementowym w okresie 7 dni po wykonaniu. Po tym czasie ewentualny ruch technologiczny
moze odbywac sie wytgcznie za zgoda Inzyniera Kontraktu.

5.3 Wykonanie nawierzchni

Warstwa nawierzchni z kostki powinna by¢ wykonana z elementéw o jednakowej grubosci.

Na wiekszym fragmencie zaleca sie stosowac kostki dostarczone z tej samej partii materiatu,
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w ktorej niedopuszczalne sg rozne odcienie wybranego koloru kostki.

Kostke uktada sie okoto 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety, poniewaz po procesie
ubijania podsypka zageszcza sie. Powierzchnia kostek potozonych obok urzgdzen
infrastruktury technicznej (studzienek, wtazéw) powinna trwale wystawaé¢ od 3mm do 5 mm
powyzej powierzchni tych urzadzen oraz od 3 mm do 10 mm powyzej korytek sciekowych.
Do uzupetnienia przestrzeni przy krawedziach, obrzezach i studzienkach mozna uzywac
elementy kostkowe wykonczeniowe w postaci tzw. potéwek i dziewigtek, majgcych wszystkie
krawedzie rowne i odpowiednio fazowane.

Po ubiciu nawierzchni wszystkie kostki uszkodzone (np. pekniete) nalezy wymienié.
Szerokos$¢ spoin pomiedzy betonowymi kostkami brukowymi powinna wynosi¢ od 3 do 5
mm. Nawierzchnie na podsypce cementowo-piaskowej po wykonaniu nalezy przykry¢
warstwg wilgotnego piasku o grubosci od 3 cm do 4 cm i utrzymywac jg w stanie wilgotnym
przez 7 do 10 dni. Po uptywie od 2 tygodni do 3 tygodni nawierzchnie nalezy oczysci¢ z

piasku i mozna oddac¢ do uzytku.
6. Kontrola jakosci robét
Ogdlne zasady kontroli jakosci robét wg specyfikaciji ogolnej.

W szczegolnosci sprawdzeniu podlegaja:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego nawierzchni, kraweznikoéw, obrzezy, Sciekdw

- sprawdzenie rzednych wysokosciowych, réwnosé podituzng i poprzeczng, spadki
poprzeczne i wymiary poziome

- rozmieszczenia i szerokosci spoin i szczelin dylatacyjnych oraz ich wypetnienie

7. Obmiar roboét

Wedtug wymagan specyfikacji ogolne;.

8. Odbior robot

Wedtug wymagan specyfikacji ogolne;.

9. Podstawa ptatnosci

Wedtug wymagan specyfikacji ogolne;.

10. Przepisy zwigzane

PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych.
PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych;
piasek

PN-B-32250:1988 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw

PN-EN-197-1 Cement. Czes¢ 1. Skfad, wymagania i kryteria zgodnoéci dotyczgce

128



cementow powszechnego uzytku.
BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie.
PN-EN 1338:2005 Betonowa kostka brukowa. Wymagania i metody badan

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tata.

PN-B-06250 Beton zwykly
PN-S-96014 Podbudowa z betonu cementowego pod nawierzchnie ulepszona

BN-77/8931-12 OZNACZENIE WSKAZNIKA ZAGESZCZENIA GRUNTU.
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