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	Prasa śrubowo talerzowa – dwugłowicowa. 

Osad automatycznie transportowany na przyczepę lub do pojemnika osadu odwodnionego.

PARAMETRY:
Rodzaj odwadnianego osadu: nadmierny stabilizowany tlenowo ok. 1-2 % Wymagana wydajność hydrauliczna co najmniej Q= 9-12 m3/h 
Wymagana wydajność masowa G =  100 -120 kg s.m./h 
Wymagany stopień odwodnienia na istniejącym osadzie minimum 20±3% % s.m. z możliwością regulacji stopnia odwodnienia  

Prasa nie wymaga płukania w trakcie pracy.
Brak zużycia wody płuczącej.
Prasa nie wymaga doprowadzenia sprężonego powietrza. 
Ze względów bezpieczeństwa pracy wymaga się aby prasa była w wykonaniu dwugłowicowym, tak aby w przypadku awarii jednej głowicy istniała możliwość pracy ze zwiększonym  wydatkiem lub w wydłużonym okresie czasu na pozostałych  głowicach. 

Prasa nie może stanowić rozwiązania prototypowego.
Wykonanie materiałowe: 
· Stal kwasoodporna – co najmniej AISI 304 (ślimak, wał, pierścienie, rama, obudowa flokulator, ze względu na trwałość nie dopuszcza się stosowania w konstrukcji tworzyw sztucznych)
· Moc zainstalowana napędów prasy nie więcej niż 2 x 1,1 kW, wymaga się aby napęd był przekazywany za pomocą przekładni planetarnych 
· Płynna regulacja wszystkich napędów prasy za pomocą przemienników częstotliwości, wolnoobrotowa praca głowic odwadniających – max. do 3,5 obr/min
· Łożyska w wersji kwasoodpornej, samonastawne kulowe, z automatycznym systemem smarowania, nie dopuszcza się panewek z tworzywa sztucznego 
· Wały ślimaków o zmiennej średnicy rdzenia, zwiększającej się do wylotu  i zmiennym skoku ślimaka w wykonaniu ze stali nierdzewnej, ślimak utwardzany w głąb na co najmniej 1,0 - 1,5cm do wartości 62-65HRC, oraz napawany  węglikiem wolframu na powierzchni ślimaka do wartości 72-75 HRC, średnica głowic odwadniających nie mniejsza jak 300 mm, długość czynnej strefy odwadniania (od wlotu osadu uwodnionego na śrubę  do wylotu osadu odwodnionego ze śruby) nie mniejsza jak 2300mm
· Pierścienie ruchome ze stali nierdzewnej utwardzane do wartości co najmniej                   52-55 HRC,  tak aby nie dochodziło do ich zużywania, 
· Grubość pierścieni ruchomych nie mniejsza niż  3mm
· Prasa nie wymaga płukania w trakcie pracy, brak zużycia wody płuczącej, prasa nie wymaga doprowadzenia sprężonego powietrza. 
Prasa wyposażona we flokulator dynamiczny dwukomorowy o parametrach jak niżej
· Flokulator dynamiczny prasy, moc  napędu nie więcej niż 0,75 kW, wykonanie co najmniej stal nierdzewna AISI304, w komorze flokulatora sonda do stałego pomiaru poziomu osadu, sygnał 4-20 mA  zabezpieczająca przed przelaniem się osadu, napęd  flokulatora regulowane w sposób płynny falownikiem, mieszadło obustronnie łożyskowane, łożyska niekorodujące, 
· Flokulator wyposażony w transparentne uchylne rewizje umożliwiające na bieżąco obserwację procesu flokulacji.  
· Wszystkie elementy prasy wytrawiane w kąpieli kwaśnej. Osłony prasy zdejmowane wytrawiane w kąpieli kwaśnej, a następnie polerowane lub szkiełkowane. 

STACJA POLIMERU  
· Wymaga się aby stacja działała w pełni automatycznie w przypadku emulsji oraz z możliwością pracy ręcznej na proszku. 
Minimalne wymagania dotyczące wyposażenia stacji. 
· Zbiornik dwukomorowy wykonany ze stali AISI316 o pojemności co najmniej 800 dm3. 
· Mieszadło w wykonaniu nierdzewnym o mocy zainstalowanej nie większej niż 0,75kW. 
· Układ dozowania wody o przepustowości  nie mniejszej niż  2,5 m3/h wyposażony co najmniej w:
· Elektrozawór, zawór odcinający, zasuwę regulacyjną ręczną, filtr skośny, reduktor ciśnienia, rotametr, czujnik ciśnienia, czujnik poziomu polielektrolitu w postaci sondy hydrostatycznej, (cała powyższa armatura w wykonaniu nierdzewnym co najmniej ze stali AISI304), 
· Układ dozowania emulsji w postaci pompy nurnikowej lub pompy ślimakowej o wydajności nie mniejszej niż 16 dm3/h regulowanej za pomocą wariatora lub przemiennika częstotliwości moc silnika do 0,37kW.

Pompa do roztworu polielektrolitu 
· Do wykorzystania istniejąca lub nowa pompa ślimakowa o parametrach nie gorszych niż istniejąca, wymagana regulacja wydajności za pomocą falownika 
PARAMETRY: pompa ślimakowa, wydajność regulowana falownikiem, wydajność hydrauliczna pompy nie mniejsza niż Q=1,6 m3/h, ciśnienie tłoczenia nie mniejsze niż 2 bary. Moc silnika nie większa niż 0,75 kW.

POMPA OSADU NADAWY ŚLIMAKOWA 
· Dostawa nowej pompy ślimakowej o parametrach: 
- wydajność nie mniejsza niż 9 m3/h 
- płynna regulacja wydajności za pomocą przemiennika częstotliwości
- moc zainstalowana nie większa  niż  2,2 kW z dodatkowym obcym chłodzeniem 
- ciśnienie dyspozycyjne tłoczenia nie mniejsze niż  2,0 bar .
SZAFA ZASILAJĄCO- STEROWNICZA 
Należy dostarczyć nowy układ zasilająco - sterujący wszystkimi elementami składowymi układu linii odwadniania i higienizacji w oparciu o swobodnie programowalny sterownik PLC serii S7-1200 i panel operatorski o średnicy minimum 10” 
Należy przewidzieć możliwość przesyłu informacji o stanie pracy instalacji odwadniania osadu /praca, postój, awaria/ do systemu nadrzędnego w sposób (po protokole) wskazanym przez Zamawiającego.
Należy przewidzieć automatyczny system regulacji nadążny polielktrolitu w zależności od zadanej wartości ilości podawanego osadu.

UKŁAD EWAKUACJI OSADU 
Należy wykorzystać istniejący układ po uprzednim dostosowaniu do współpracy z dostarczaną nową prasą śrubowo - talerzową. 
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