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1. Czes€ ogdlna

1.1. Nazwa zamierzenia budowlanego

Remont potaci dachowej wraz z dociepleniem wetng mineralna, przemurowanie kominéw ponad
potacig oraz utozenie wetny mineralnej na podiodze poddasza nieuzytkowego w budynku
mieszkalnym wielorodzinnym.

1.2. Przedmiot specyfikacji technicznej
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
dotyczacych tynkéw zwyktych zewnetrznych na kominach ponad potacig dachowa.

1.3. Zakres stosowania specyfikacji technicznej

Opracowanie specyfikacji technicznej stanowi dokument przetargowy i kontraktowy
przy zawarciu umowy oraz realizacji robdt przedmiotowego zamierzenia budowlanego
wymienionych w punkcie 1.2.

Jakiekolwiek ewentualne rozbieznosci, btedy w specyfikacjach technicznych, nie zwalniaja
wykonawcy od obowigzku wykonania wszystkich zleconych rob6t. Btedy musza by¢ skorygowane,
poprawione zgodnie z zawarta umowa. W przypadku réznic miedzy dokumentacjg projektowg
a specyfikacjami technicznymi, obowigzuje nastepujaca kolejnoéé wazinosci, przede wszystkim
dokumentacja projektowa a pézniej specyfikacje techniczne.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mieé¢ miejsce tylko
w przypadkach matych prostych robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu,
dla ktdrych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod
wykonania na podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej oraz przy
uwzglednieniu przepiséw bhp.

1.4. Zakres robot objetych specyfikacjg techniczng

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci majgcych na celu wykonanie tynkéw zwyktych
zewnetrznych i obejmuje wykonanie nastepujgcych czynnosci:

- przygotowanie podtoza,

- wykonanie warstwy wyréwnawczej,

- wykonanie tynkow zwyktych jedno i wielowarstwowych.

Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odnosnie wiasciwosci materiatow
wykorzystywanych do robdt tynkarskich, wymagan w zakresie robdt przygotowawczych oraz
wymagan dotyczacych wykonania i odbiorow tynkéw zwyktych.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczgce robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$¢ wykonania robét budowlanych oraz za zgodnosé
ich z dokumentacjg projektows, specyfikacjami technicznymi i poleceniami inspektora nadzoru.
Ogolne wymagania dotyczace rob6t podano w gtéwnych ST ,Wymagania ogdine”
Kod CPV 45000000-7 w pkt. 1.5.



1.6. Dokumentacja robét tynkarskich:

- Dokumentacja wykonania robot tynkarskich stanowi czes$¢ sktadowa dokumentacji budowy, ktéra
podano w gtéwnych ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7 w pkt. 5.

- Roboty nalezy wykonywa¢ na podstawie dokumentacji projektowej i niniejszej specyfikacji
technicznej.

1.7. Okreslenia podstawowe i definicje

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji s3 zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w gtéwnych ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.6., a takie
zdefiniowanymi ponizej:

Podtoze — element budynku, na powierzchni ktérego wykonany ma byé tynk.

Warstwa wyréwnawcza — warstwa wykonana w celu wyeliminowania nieréwnosci powierzchni
podtoza.

Warstwa gruntujgca — powloka wzmacniajaca i uszczelniajaca podtoze oraz zwiekszajaca
przyczepnos¢ dolnej warstwy tynku.

Obrzutka (szpryc) — warstwa, ktéra poprawia przyczepnosé tynkéw do podfoia oraz wyrdéwnuje
chtonnosci podtoza.

Narzut — druga warstwa tynkow wielowarstwowych kat. Il, Ill lub 1V,

Gladz — warstwa wykarczajaca tynkow kat. 111 i IV,

Wyprawa — stwardniata warstwa masy tynkarskiej natozona na podtozu.

Sucha mieszanka tynkarska — mieszanina spoiw mineralnych, wypetniaczy, domieszek lub dodatkéw
modyfikujacych, ewentualnie pigmentéw, przygotowana fabrycznie lub na placu budowy.

Masa tynkarska — masa otrzymana przez zarobienie wodg lub specjalng substancjg suchej mieszanki
tynkarskiej.

Pigment — naturalna lub sztuczna substancja barwna badZ barwiaca, ktora nadaje kolor masie
tynkarskiej.

Okres przydatnoséci mieszanki — okres, w ktorym sucha mieszanka tynkarska przechowywana
w opakowaniu fabrycznym spetnia wymagania odpowiednio do rodzaju mieszanki.

2. Wymagania dotyczace materiatow

2.1. Ogdlne wymagania:

- Wymagania ogolne dotyczgce wiasciwosci materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano

w gtéwnych ST ,,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7 w pkt. 2.

- Wszystkie materiaty wykorzystywane przy robotach tynkarskich powinny by¢ wprowadzone

do obrotu lub udostepnione na rynku krajowym zgodnie z wtasciwymi przepisami, a wiec posiadac:

- oznakowanie znakiem CE, co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang
norma europejskg wprowadzong do zbioru Polskich Norm lub z europejska oceng techniczna,
albo

- oznakowanie znakiem budowlanym B, co oznacza, ze s3 to wyroby nieobjete norma
zharmonizowang — dla ktérej zakoriczyt sie okres koegzystencji — i dla ktorych nie zostata wydana
europejska ocena techniczna, a dokonano oceny zgodnosci z Polskg Norma lub krajowa oceng
techniczng, badz uznano za ,regionalny wyréb budowlany”, albo




- legalne wprowadzenie do obrotu w innym panstwie cztonkowskim Unii Europejskiej lub
w panstwie cztonkowskim Europejskiego Porozumienia o Wolnym Handlu (EFTA) — stronie
umowy o Europejskim Obszarze Gospodarczym oraz w Turcji, o ile wyroby budowlane
udostepniane na rynku krajowym sg nieobjete zakresem przedmiotowym zharmonizowanych
specyfikacji technicznych, o ktérych mowa w art. 2 pkt 10 rozporzadzenia Nr 305/2011,
a ich wtasciwosci uzytkowe umotzliwiajg spetnienie podstawowych wymagan przez obiekty
budowlane zaprojektowane i budowane w sposéb okreslony w przepisach techniczno-
budowlanych, oraz zgodnie z zasadami wiedzy technicznej (wraz z wyrobem budowlanym
udostepnianym na rynku krajowym dostarcza sie informacje o jego wtasciwosciach uzytkowych
oznaczonych zgodnie z przepisami pariistwa, w ktérym wyréb budowlany zostat wprowadzony do
obrotu, instrukcje stosowania, instrukcje obstugi oraz informacje dotyczace zagrozenia dla
zdrowia i  bezpieczenstwa, jakie ten  wyrdb  stwarza podczas  stosowania
i uzytkowania), albo

- dopuszczenie do jednostkowego zastosowania w obiekcie budowlanym.

- Oznakowanie powinno umozliwia¢ identyfikacje producenta i typu wyrobu, kraju pochodzenia oraz

daty produkgji.

- Wykonawca zobowigzany jest posiada¢ na budowie dostepna w kazdej chwili do kontroli petng

dokumentacje dotyczacg sktadowanych materiatébw przeznaczonych do wykonania robét

tynkarskich.

2.2. Rodzaje materiatow

Wszystkie rodzaje materiatéw i wyrobow stosowanych do wykonania robét tynkarskich powinny
mie¢ zezwolenie na stosowanie w budownictwie, odpowiada¢ wymaganiom zawartym
w dokumentach odniesienia (normach, europejskich ocenach technicznych, krajowych ocenach
technicznych).

2.2.1. Materiaty wchodzace w sktad zapraw:

- Woda:

Do przygotowania zapraw i skrapiania podfoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajacg wymaganiom
normy PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie
i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji
betonu”. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowa wode pitng. Niedozwolone jest
uzycie wéd $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wdd zawierajacych ttuszcze organiczne,
oleje i mut.

- Piasek:

Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-EN 13139:2003/AC:2004 , Kruszywa do zaprawy”,

a w szczegolnosci:

— nie zawierac¢ domieszek organicznych,

— miec¢ frakcje roznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5mm, piasek
$rednioziarnisty 0,5-1,0mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0mm.




- Cement:

Cement to powszechnie stosowane spoiwo budowlane, sktadnik wiekszosci mieszanek i zapraw
budowlanych. Cement otrzymuje sie z surowcéw mineralnych takich jak margiel lub wap# i glina.
Surowce te wypala si¢ w piecu cementowym na klinkier, a nastepnie mieli otrzymany spiek (zwykle
z gipsem).

Wyréznia sie kilka odmian cementu stosowanych w robotach murarskich:

Cement portlandzki — najczesciej wykorzystywany rodzaj cementu. Cement ten wymaga starannego
utrzymywania odpowiedniej wilgotnosci w okresie dojrzewania.

Cement portlandzki wielosktadnikowy — przy jego uzyciu przygotowuje sie m.in. zaprawy murarskie i
tynkarskie. Cement ten z dodatkiem wapna jest czesto wykorzystywany do przygotowywania
zapraw.

Cement murarski — cement o sktadzie podobnym do cementu portlandzkiego, ale z wiekszg iloscig
dodatkow, stosowany gtownie do wyrobu zapraw murarskich i tynkarskich.

Cement hutniczy — cement ten jest na dziatanie siarczandw i kwaséw humusowych.

Cement stosowany do wykonania zapraw winien spetnia¢ wymagania grupy norm PN-EN 196
i PN-EN 197. Do zapraw najczesciej stosuje sie cement portlandzki lub cement murarski, ktéry
winien spetnia¢ wymagania normy PN-EN 413-1:2011 ,Cement murarski — Czes$¢ 1: Sktad,
wymagania i kryteria zgodnosci”.

Za zgoda inspektora nadzoru mozna stosowaé cement z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych
w klasie wytrzymatosci na Sciskanie 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem,
ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

- Wapno:
Spoiwo stosowane jako materiat wigzgcy w zaprawach tynkarskich, poprawia jej urabialnos¢,

nadaje jej paroprzepuszczalnosc oraz zwieksza odpornos¢ na korozje biologiczna.
Wapno stosowane do wykonywania zapraw winno spefnia¢ wymagania nhorm:
PN-EN 459-1:2015-06 ,Wapno budowlane — Czesé¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci”,
PN-EN 459-2:2021-12 ,Wapno budowlane — Czes¢ 2: Metody badan” oraz PN-EN 459-3:2015-06
»~Wapno budowlane — Czesc 3: Ocena zgodnosci”.
Sg dwa zasadnicze rodzaje wapna stosowanego do wykonywania zapraw:
- Wapno hydratyzowane — wapno to otrzymuje sie w wyniku gaszenia wapna palonego woda.
Gtéwnym jego sktadnikiem jest wodorotlenek wapnia, a dostepne jest w postaci proszku.
Znane jest rowniez pod nazwami wapno suchogaszone i wapno budowlane.
- Wapno palone — wapno to uzyskuje sie przez wypalenie kamienia wapiennego lub dolomitu w
piecu, w temperaturze powyzej 900°C. Gtéwnym sktadnikiem wapna palonego jest tlenek
wapnia. Sprzedawane jest w postaci kawatkowe] (wapno palone w bryftach) oraz mielone
(wapno palone mielone).
Do zapraw cementowo-wapiennych mozina stosowa¢ zardwno wapno hydratyzowane
(suchogaszone) jak gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna palonego
(niegaszonego). Ciasto wapienne powinno tworzy¢ jednolitga i jednobarwng mase, bez grudek
niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.




- Gips:

Gips stosowany do wykonywania tynkéw winien spetnia¢ wymagania normy PN-EN 13279-1:2009
»Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe — Czgs$¢ 1: Definicje i wymagania”. Tynki gipsowe przeznaczone
do wykonywania jednowarstwowych tynkéw wewnatrz pomieszczen.

- Gotowe zaprawy budowlane do wykonania tynkéw zwyktych:

Wielu producentow oferuje gotowe mieszanki do wykonania zapraw tynkarskich, ktére rozrabia
sie wodg, zgodnie ze szczegotowymi zaleceniami producenta.

Zaprawy tynkarskie klasyfikowane sg wedfug normy PN-EN 998-1:2016-12. Najwazniejszym
podziatem wedlug normy jest klasyfikacja wedtug wtasciwosci i sposobu zastosowania.
Sq zatem zaprawy tynkarskie: GP — ogdlnego przeznaczenia, LW - lekkie i OC — do tynkéw
jednowarstwowych.

2.2.2. Akcesoria tynkarskie

Akcesoria stosowane do wykonywania robdét tynkarskich winny spetniaé wymagania norm:
PN-EN 13658-1:2009 ,Metalowe siatki, narozniki i listwy podtynkowe — Definicje, wymagania
i metody badan — Czes¢ 1: Tynki wewnetrzne” oraz PN-EN 13658-2:2009 ,Metalowe siatki,
narozniki i listwy podtynkowe — Definicje, wymagania i metody badan — Cze$¢ 2: Tynki zewnetrzne”.

2.3, Warunki przyjecia na budowe materiatow i wyrobow do robét tynkarskich

Wyroby i materiaty do robdt tynkarskich moga byc¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujace

warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowej
i specyfikacji technicznej (szczegoétowej),

- kazda jednostka tadunkowa jest zaopatrzona w etykiete identyfikacyjng,

— wyroby i materiaty konfekcjonowane sg wtasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak
naruszenia zamkniecia) i oznakowane (petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz
symbol handlowy wyrobu),

— spetniajg wymagane wtadciwos$ci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty Swiadczace o dopuszczeniu do obrotu lub udostepnieniu
na rynku krajowym badZ do jednostkowego zastosowania wyrobow oraz karty techniczne
(katalogowe) wyrobow lub firmowe wytyczne (zalecenia) ich stosowania,

— spetniajg wymagania wynikajace z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakoriczenia robot
tynkarskich powinien sie koriczy¢ przed zakoriczeniem termindw przydatnosci do stosowania
odpowiednich wyrobdw).

Przyjecie wyrobow i materiatéw na budowe powinno by¢ potwierdzone protokotem przyjecia
materiatow.

2.4. Warunki przechowywania materiatow i wyrobow do robét tynkarskich:

- Materiaty i wyroby do robét tynkarskich powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie
z instrukcja producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm,
europejskich ocen technicznych badz krajowych ocen technicznych.




- Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materiatow i wyrobdéw opakowanych powinno
by¢ kryte, suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi,
przemarznieciem i przed dziataniem promieni stonecznych.

- Wyroby w miejscu magazynowania nalezy przechowywac w partiach wedtug rodzajow, typéw,
odmian, klas i gatunkéw, zgodnie z wymaganiami norm wyrobdw, w sposéb uporzadkowany,
zapewniajgcy tatwosc¢ dostepu i przeliczenia.

- Wyroby konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych
opakowaniach w temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C. Wyroby pakowane w worki powinny
by¢ uktadane na paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci warstw nie wiekszej
niz 10, o ile dokument odniesienia lub instrukcja producenta nie stanowig inaczej.

- Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robdt, to wode nalezy
przechowywac w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywaé wody
w opakowaniach po $rodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczeéniej przetrzymywano
materiaty moggce zmienic sktad chemiczny wody.

3. Wymagania dotyczace sprzetu i maszyn:

- Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w gtéwnych ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV

45000000-7, w pkt. 3.

- Roboty mozna wykonywac recznie lub przy uzyciu specjalistycznych narzedzi.

- Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego

wptywu na jakos¢ materiatow i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla srodowiska.

- Przy doborze narzedzi nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta wyrobdow do wykonania roboét

tynkarskich.

- Do wykonywania robét tynkarskich nalezy stosowac nastepujacy sprzet i narzedzia pomocnicze:

— do przygotowania podtoza — mtotki, szczotki druciane, odkurzacze przemystowe, urzgdzenia
do mycia hydrodynamicznego, urzadzenia do czyszczenia strumieniowo-sciernego, termometry
elektroniczne, wilgotnosciomierze elektryczne, przyrzady do badania wytrzymatosci podtoza,

- do przygotowania zapraw — betoniarki, mieszarki do zapraw, przewoZne zbiorniki na wode,
naczynia i wiertarki z mieszadtem wolnoobrotowym,

- do naktadania zaprawy — agregaty tynkarskie, pompy do zapraw, kielnie, pace.

4. Wymagania dotyczace transportu:

- Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w gtéwnych ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV
45000000-7 w pkt. 4.

- Wyroby workowane do robot tynkarskich moga by¢ przewoione jednostkami transportu
samochodowego, kolejowego, wodnego i innymi pod warunkiem zabezpieczenia tych wyrobdéw
przed zawilgoceniem.

- Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ specjalnymi cysternami przeznaczonymi
do tego. Natomiast cement i wapno workowane mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu
pod warunkiem zabezpieczenia tych wyrobdéw przed zawilgoceniem.

- Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w szczelnych, zamknietych
skrzyniach lub pojemnikach stalowych.




- Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych
je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami
i nadmiernym zawilgoceniem.

- Zatadunek i wyftadunek wyrobéw w jednostkach tadunkowych (na paletach) nalezy prowadzi¢
sprzgtem mechanicznym, wyposazonym w osprzet widtowy, kleszczowy lub chwytakowy.

- Zatadunek i wyfadunek wyrobéw w opakowaniach luzem transportowanych wykonuje sie recznie.
Reczny zatadunek zaleca sig prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi
pomocniczych takich jak: kleszcze, chwytaki, wciggniki, wozki.

- Przy zatadunku wyrobéw nalezy przestrzega¢ zasad wykorzystania petnej tadownosci jednostki
transportowe].

5. Wymagania dotyczace wykonania robét:

- Ogolne zasady wykonania rob6t podano w gtéwnych ST ,,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7
w pkt. 5.

- Tynki zwykte winny spetnia¢ wymagania norm: PN-EN 13914-1:2016-06 ,Projektowanie,
przygotowywanie i wykonywanie tynkowania zewnetrznego i wewnetrznego — Czesé 1: Tynkowanie
zewnegtrzne” oraz PN-EN 13914-2:2016-06 ,Projektowanie, przygotowywanie i wykonywanie
tynkowania zewnetrznego i wewnetrznego — Cze$¢ 2: Tynkowanie wewnetrzne”.

5.1. Warunki przystapienia do roboét

- Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkowych powinny byé zakoriczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy.

- Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkdéw po okresie osiadania i skurczow muréw
tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakorczeniu stanu surowego.

- Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C oraz pod warunkiem, ze w ciggu doby
nie nastgpi spadek ponizej 0°C.

- W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
srodkow zabezpieczajacych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robot budowlano-montazowych
w okresie obnizonych temperatur”.

- Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwdch dni
przed nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

- W okresie wysokich temperatur Swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania
i twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane wodg.

5.2. Kontrola materiatow:

- Przed przystagpieniem do wykonania tynkéw nalezy sprawdzi¢ materialy przeznaczone
do ich zrobienia.

- Nalezy skontrolowac czy spetniajg wymagania wymienione w pkt. 2 SST oraz czy nie uptynat okres
ich waznosci. W przypadku materiatéw workowanych data ta jest widoczna na opakowaniu.
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5.3. Przygotowanie podtoza:

- Podtoza dla wykonania tynkéw zwykiych powinny odpowiadaé wymaganiom
norm: PN-EN 13914-1:2016-06 ,Projektowanie, przygotowywanie i wykonywanie tynkowania
zewnetrznego i wewnetrznego — Czes¢ 1: Tynkowanie zewnetrzne” oraz PN-EN 13914-2:2016-06
~Projektowanie, przygotowywanie i wykonywanie tynkowania zewnetrznego i wewnetrznego —
Czeé¢ 2: Tynkowanie wewnetrzne”.

- Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczyscié z kurzu szczotkami oraz usunaé plamy
z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usung¢ 10-proc. roztworem szarego
mydta albo wypalajac je opalarka elektryczng lub lampg benzynowa.

- Nadmiernie suchg powierzchnig podioza nalezy zwilzy¢ woda.

Podtfoze pod tynk musi by¢:

- réwne,

- nosneimocne,

- wystarczajaco stabilne,

- jednorodne, rownomiernie chtonne; hydrofilijne (zwilzalne),

- szorstkie, suche, odpylone, wolne od zanieczyszczen,

— wolne od wykwitéw,

- nie zamarzniete, o temperaturze powyiej +5°C.

5.3.1. Podtoze z cegly ceramicznej lub wapienno-piaskowej:

- Elementy murowe przewidziane do tynkowania nie nalezy w czasie murowania wypetnia¢ zaprawa
spoin na gtebokosci 5-10 mm od lica sciany.

- Bezposrednio przed tynkowaniem nalezy podtoze z cegiet obficie zwilzy¢ woda.

5.4. Wykonywanie tynkéw zwyktych recznie

5.4.1. Przygotowanie zapraw tynkarskich:

- Najczesciej stosowane w budownictwie sg tynki wapienne, cementowo-wapienne, cementowe lub
gipsowe. Rodzaj tynku winien by¢ okreslony w dokumentacji projektowe;j.

- Tynki wapienne stosuje sie zazwyczaj jako wykoriczenie wewnetrzne pomieszczen. Ze wzgledu
na ich stosunkowo duzg zdolno$¢ absorpcji wilgoci, paroprzepuszczalnos¢ i dziatanie
przeciwgrzybowe, tynki te stwarzajg korzystny dla mieszkaricow mikroklimat wnetrza.

- Tynki cementowo-wapienne sg stosunkowo odporne na dziatanie wilgoci i wod opadowych. Maja
takze dobrg wytrzymatos¢ mechaniczng. Nie majg jednak tak dobrej paroprzepuszczalnosci jak tynki
wapienne. Stosowane s3 jako tynki zewnetrzne oraz wewnetrzne w pomieszczeniach
wymagajacych wypraw mocniejszych i odpornych na uderzenia, np. w magazynach, warsztatach,
sklepach. Uzywa sie ich jako narzutu wewnetrznych tynkéw wapiennych w pomieszczeniach
mieszkalnych, na $cianach i sufitach betonowych lub ze starej cegty.

- Tynki cementowe stosuje sie je tam, gdzie jest wymagana duza wytrzymatosc¢ i szczelnosc tynku,
np. jako podktad pod hydroizolacje, w tazienkach, garazach podziemnych. Zaprawa cementowa jest
takie czasem uzywana jako obrzutka pod zaprawe cementowo-wapienng. Tynki cementowe majg
stabg urabialnos¢, duzy skurcz i duzg rozszerzalnos$é cieplna.
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- Tynk gipsowy posiada korzystne parametry izolacyjnosci cieplnej, akustycznej oraz
odpornosci ogniowej. Zaleta tego tynku jest réwniez utrzymywanie mikroklimatu przyjaznego
cztowiekowi — gips wchtania nadmiar wilgoci i oddaje ja, gdy w pomieszczeniu jest zbyt sucho. Tynki
gipsowe nie nadajg sie do pomieszczen o statej, duzej wilgotnosci oraz do zastosowania na
zewnatrz budynku.

- Zaprawy tynkarskie winny spetnia¢ wymagania normy PN-EN 998-1:2016-12 ,Wymagania
dotyczace zaprawy do muréw — Cze$c 1: Zaprawa do tynkowania zewnetrznego i wewnetrznego”,
a te urabiane na budowie takie normy PN-B-10104:2024-04 ,Wymagania dotyczace zapraw
murarskich ogdlnego przeznaczenia — Zaprawy murarskie wedtug przepisu, wytwarzane
na miejscu budowy”.

- Orientacyjna ilos¢ sktadnikow na 1m3 zaprawy o konsystencji plastyczne;j:

Tynki wapienne:

i Clasto wapjenne " Piasek © [ Woda Lo
e s [m3] m3] ildmal s
obrzutka 1,0:1,5 0,51 0,77 okoto 37*
narzut 1:2 0,43 0,68 okoto 50
gtadz 1:3 0,32 0,96 okoto 100*

* stosuje sie bardziej rzadka konsystencje, wiec ilos¢ wody bedzie wieksza

Tynki cementowo-wapienne:

Cement Clastowap;enne ._.._‘Pig__s_ek ~ Woda

Rl e w3
obrzutka 1:0,5:4,5 247 0,10 0,94 okoto 210*
narzut 1:1:6 189 0,16 0,96 okoto 205
gtadz 1:2:9 124 0,21 0,95 okoto 215%*

* stosuje sie bardziej rzadka konsystencje, wiec ilos¢ wody bedzie wigksza

Tynki cementowe

: -War;twé 'ﬁihku Cement | Piasek Sl Wodashion
L ...[kg]:;;_r: \ m3]  [dm3]
obrzutka 1:3 411 1,03 oko’fo 236*
narzut 1:4 326 1,08 okoto 230
gtadz 1:5 267 1,12 okoto 224

* dla obrzutki stosuje sie bardziej rzadka konsystencje, wiec ilo$¢ wody bedzie wieksza.

- Gotowe suche mieszanki tynkow:

Przygotowanie zaprawy polega na mechanicznym wymieszaniu wodg az do uzyskania jednorodnej
masy. Wykonuje sie pomoca wiertarek wolnobiegowych i odpowiednich mieszadet.
llos¢ dozowanej wody zalezy od wymaganej konsystencji zaprawy, rodzaju (chtonnosci) podtoza,
wilgotnosci i temperatury otoczenia. Zwykle jest to okoto 4,5-5,0dm3 wody na 25kg suchej masy.
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Przygotowana zaprawa nadaje si¢ do uzycia bezposrednio po wymieszaniu i zwykle zachowuje
wiasciwosci uzytkowe okoto 3 godziny. Jednak w kazdym wypadku nalezy postepowac scisle wedtug
zalecen, instrukcji producenta mieszanki.

5.4.2. Wykonywanie tynkéw jednowarstwowych:
- Do tynkow jednowarstwowych zwyktych zalicza sie:
- surowe rapowane,
- surowe wyrownywanie kielnia,
- surowe sciggane pacg,
- surowe pedzlowane,
- zacierane na ostro.
- Sposéb wykonania tych tynkéw opisano ponize;j:

1. Tynki surowe rapowane nalezy wykonywac z zaprawy cementowo-wapiennej lub cementowej,
narzucajgc jg kielnig rdwnomiernie na tynkowana powierzchnie. Sasiednie rzuty z kielni
powinny zazebiaé sie miedzy sobg, dopuszczalne sg niewielkie przeswity podtoza.

2. Tynki surowe wyrdwnane kielnig nalezy wykonywa¢ wg pkt. 1 wyrownujgc dodatkowo
powierzchnie za pomocg kielni.

3. Tynki Sciggane pacg nalezy wykonywa¢ wg pkt. 1 z wyrownaniem powierzchni tynku
za pomocg pacy z miekkiego drewna (najlepiej swierkowego).

4. Tynki pedzlowane nalezy wykonywa¢ wg pkt. 1 z wyréwnaniem powierzchni rzadka zaprawg
rozprowadzong pedzlem.

5. Tynki zacierane na ostro nalezy wykonywac z zaprawy cementowo-wapiennej lub cementowej
naniesionej na wilgotne podtoze betonowe z wyréwnaniem powierzchni pacg i zatarciem packa.

- Grubos¢ i odchytki grubosci tynkéw jednowarstwowych powinny wynosié¢

- tynk rapowany 12mm z tolerancjg +4-6mm,
- tynk wyréwnany kielnig, sciggany paca i pedzlowany 10mm z tolerancjg +4-6mm,
- tynk zacierany na ostro 5mm z tolerancjg +3-4mm.

5.4.3. Wykonanie tynkow dwuwarstwowych:

- Tynki dwuwarstwowe z zaprawy cementowo-wapiennej moga by¢ stosowane na przecigtnie
wykoriczonych elewacjach, na innych zaprawach przecietnie wykoriczonych wnetrzach budynkow.

- Tynk dwuwarstwowy powinien by¢ wyréwnany z obrzutki i narzutu. Rodzaj obrzutki nalezy
uzalezni¢ od rodzaju podfoza. Narzut powinien by¢ wyréwnany i zatarty jednolicie na ostro (kat. II)
lub na gtadko (kat. Ill). Marka zaprawy na narzut powinna by¢ nizsza niz na obrzutke.

- Obrzutke na podfozach ceramicznych, kamiennych, z betonéw kruszywowych lub z betonéw
komorkowych nalezy wykonywac¢ z zaprawy cementowej 1:1 o konsystencji odpowiadajacej
10-12cm zagtebienia stozka pomiarowego. Grubosé obrzutki powinna wynosi¢ 3-4mm.

- Obrzutka na podtozu drewnianym powinna by¢ wykonana z zaprawy gipsowo-wapiennej
o proporcji 0,1:1:2. Konsystencja zaprawy powinna odpowiada¢ 7-10cm zanurzenia stozka
pomiarowego. Na podfoze drewniane obrzutke moina nanosi¢ pacy, dokfadnie dociskajac
ja do podtoza. Grubo$¢ obrzutki wraz z podktadem powinna wynosi¢ ok. 20mm.

- Na podtozu z gestej siatki naciggnietej na drutach, obrzutke nalezy wyciska¢ na drugg strone siatki.
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- Zaprawa powinna mie¢ konsystencje odpowiadajacg 7-10cm, a przy podfozu z nienasigkliwego
kamienia tamanego 4-7cm zanurzenia stozka pomiarowego. Narzut mozna wykonywaé bez paséw
lub listew, Sciggajac go pacg, a nastepnie zacierajgc packg drewniana. Gruboséé narzutu powinna
wynosi¢ 8-15mm.

- Narzut wierzchni powinien by¢ nanoszony po zwigzaniu zaprawy obrzutki, lecz przed jej
stwardnieniem. Narzut nalezy $cigga¢ pacg drewniang. Podczas wyrownywania nalezy warstwe
narzutu dociskac¢ pacg przesuwang stale w jednym kierunku.

5.4.4, Wykonanie tynkow tréojwarstwowych:

- Tynki tréjwarstwowe zalicza sie do kategorii Ill lub IV, Tynki zwykte kategorii Ill nalezg do odmian
powszechnie stosowanych, wykonywanych w sposob standardowy, a tynki zwykte kategorii IV
zalicza sie do odmian doborowych.

- Tynk tréjwarstwowy powinien sie sktada¢ z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkéw
wewnetrznych nalezy wykonac wedtug pasow i listew kierunkowych.

- Tynki tréjwarstwowe wykonuje sie tak jak opisano to w pkt. 5.4.3 i dodaje sie jeszcze trzecia,
cienkg warstwe gtadzi z rzadkiej zaprawy, przygotowanej z drobnego piasku, odsianego przez sito o
przeswicie oczek 0,5mm. Taka zaprawa jest zwykle bardziej ttusta, z wiekszg iloscia spoiwa,
niz do wykonania narzutu.

- Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas
zacierania warstwa gfadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu. W celu zapewnienia
nalezytej przyczepnosci nalezy narzut dobrze nawilzy¢ wodg. Grubos¢ gtadzi wynosi od 1 do 3mm.
Zaprawe nanosi sie recznie kielnig, a nastepnie rozprowadza paca. Gdy tylko stezeje, zaciera
sie jg packg styropianowa lub obfozong filcem albo stalowa — zaleznie od kategorii tynku.

- Gtadz zaciera sie ruchami kolistymi, a w czasie zacierania nalezy tynk zwilza¢, skrapiajac go woda.
Chodzi o unikniecie ciggniecia sie zaprawy za packa albo kruszenia sie jej i odpadania — jezeli
jest za sucha.

5.5. Wykonywanie tynkow zwyktych mechanicznie:
- Kolejnosé¢ czynnosci przy mechanicznym  wykonywaniu  tynkéw na  oczyszczonym
i przygotowanym podtozu powinna by¢ nastepujaca:
—wyznaczenie lica powierzchni tynku,
—mechaniczne wykonanie obrzutki,
—-mechaniczne wykonanie narzutu,
—-mechaniczny narzut gtadzi z mechanicznym lub recznym zatarciem, reczne wykonywanie
osciezy, gzymsow, wyskokow itp.
- Na podtoze o dobrej przyczepnosci mozna narzut nanosic¢ bezposrednio bez stosowania obrzutki.
- Na stropach i scianach betonowych konieczne jest wykonanie obrzutki.
- Orientacyjny sktad objetosciowy i konsystencja zapraw na tynki wewnetrzne powinny by¢
nastepujace:
— obrzutka — cement : ciasto wapienne (lub wapno hydratyzowane) : piasek = 1:1:9,
konsystencja wg stozka pomiarowego 11cm,
- narzut — ciasto wapienne (lub hydratyzowane) : piasek = 1:3, konsystencja wg stozka
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pomiarowego 9-10cm,
- gtadz — ciasto wapienne (lub wapno hydratyzowane) : piasek = 1:1,5, konsystencja wg stozka
pomiarowego 11-13cm.

- Doktadna recepture zaprawy nalezy ustala¢ kazdorazowo po dostarczeniu na budowe nowej partii
sktadnikow lub przy zmianie wilgotnosci dostarczanych sktadnikéw.
- Wszystkie warstwy tynkdow  zewnetrznych  powinny  by¢  wykonywane zaprawy
cementowo-wapiennej.
- Czas 1 cyklu mieszania zaprawy od chwili zatadowania do mieszarki ostatniego sktadnika powinien
wynosi¢ nie mniej niz 2 minuty.
- Kazdorazowo nalezy sprawdzi¢ stan wezy oraz ich potaczen i mocowan. Przed rozpoczeciem
tynkowania nalezy przepompowac przez weze 2 wiadra mleka wapiennego w celu zwiekszenia
poslizgu zaprawy.
- Przy wykonywaniu tynkéw zewnetrznych zaleca sie — w celu zwiekszenia przyczepnosci warstw
tynku do podtoza — stosowac zestaw tynkarski ze sprezarka.
- Koncéwke tynkarskg nalezy prowadzi¢ ruchem ciagglym wahadtowo-posuwistym, zachowujac
optymalng odlegtosc koricdwki od powierzchni tynkowanej, a mianowicie:

- nanoszenie obrzutki i gtadzi — przy $rednicy dyszy 11-12cm ok. 40cm, przy srednicy dyszy

13-14mm ok. 30cm,
- nanoszenie narzutu — przy Srednicy dyszy 11-12mm ok. 20cm, przy S$rednicy dyszy
13-14mm ok. 18cm.

- Narzut nalezy Sciggac pacg drewniana.
- Przy mechanicznym nanoszeniu gfadzi, zaprawe nalezy narzuca¢ pasmami, przy czym przerwy
miedzy pasmami nie powinny by¢ szersze niz pasma. Nastepnie wypetnia sie przerwy miedzy
pasmami. Grubos¢ gtadzi po recznym jej wyréwnaniu powinna wynosi¢ 2mm.

6. Kontrola jakosci robét:
- Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w gtéwnych ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV
45000000-7 w pkt. 6.

6.1. Badania przed przystapieniem do robét tynkarskich
Przed przystgpieniem do robét tynkarskich nalezy przeprowadzi¢ badania materiatéw, ktore beda
wykorzystywane do wykonywania robét oraz kontrole i odbidr podtozy.

6.1.1. Badania materiatow:

- Badania nalezy przeprowadzi¢ posrednio na podstawie przedtozonych:
- zapisow dziennika budowy, protokotdw przyjecia materiatow na budowe,
- dokumentéw dostarczonych przez dostawce materiatdw $wiadczacych o dopuszczeniu
wyrobow budowlanych do obrotu lub udostepnieniu na rynku krajowym badZ do jednostkowego
zastosowania w mys| Ustawy o wyrobach budowlanych z 16 kwietnia 2004r. lub Rozporzadzenia
Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) NR 305/2011 z dnia 9 marca 2011r. ustanawiajacego
zharmonizowane warunki wprowadzania do obrotu wyrobéw budowlanych i uchylajacego
dyrektywe Rady 89/106/EWG.
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- Konieczne jest sprawdzenie czy producent dostarczyt komplet dokumentow potwierdzajacych,
ze parametry techniczne materiatow odpowiadajg wymaganiom postawionym w dokumentacji
projektowej i niniejszej specyfikacji technicznej.

- Materiaty, ktérych jakos¢ budzi watpliwosci mogg byé zbadane na wniosek zamawiajacego przez
niezalezne laboratorium, zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm.

6.1.2. Badania przygotowania podtozy:
- Stan podtoza podlega sprawdzeniu w zakresie:
- wilgotnosci — poprzez ocene wygladu, probe dotyku lub zwilzania, ewentualnie w razie
potrzeby pomiar wilgotnosci szczatkowej przy pomocy wilgotnosciomierza elektrycznego,
- rownosci powierzchni — poprzez ocene wygladu i sprawdzenie przy pomocy faty,
- przywierajgcych ciat obcych, kurzu i zabrudzenia — poprzez ocene wygladu i prébe Scierania,
- obecnosci luznych i zwietrzatych czesci podtoia — poprzez prébe drapania (skrobania)
i dotyku,
- zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami — poprzez ocene wygladu
i probe zwilzania,
- chtonnosci podfoza — poprzez ocene wygladu oraz prébe dotyku i zwilzania,
- obecnos¢ wykwitdw — poprzez ocene wygladu,
- ztuszczania i powierzchniowego odspajania podioza — poprzez ocene wygladu.
- Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami wynikajacymi z odpowiednich norm,
a nastepnie odnotowane w formie protokotu kontroli dotgczonego do dziennika budowy
i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.2. Badania w czasie robét:

- Badania w czasie robot tynkowych polegajg na biezgcym sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania
z dokumentacjg projektowg przywotanymi normami oraz wymaganiami niniejszej specyfikacji
technicznej.

- Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegélnosci jej
marki i konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-B-10104:2024-04 ,Wymagania dotyczace
zapraw murarskich ogdlnego przeznaczenia — Zaprawy murarskie wedtug przepisu, wytwarzane na
miejscu budowy”. Proporcje sktadnikéw zaprawy oraz parametry uzytych surowcoéw i samej
zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

- Podczas rob6t tynkarskich nalezy zwracaé szczegdlng uwage na grubosé i liczbe zaaplikowanych
warstw tynkow. Nalezy tez na biezaco sprawdzac, czy technologia wykonania tynkéw jest zgodna
z zaleceniami producenta oraz zasadami wspdtczesnej wiedzy technicznej i sztuki budowlanej.

- Grubo$é¢ warstw tynku powinna odpowiada¢ zaleceniom producenta suchej mieszanki.
Jesli jej nie okredlono nalezy stosowac zalecenia normowe, zgodnie z ktdrymi dla tynkéw zwyktych
minimalne grubosci tynku jednowarstwowego lub warstwy tynku wielowarstwowego to 5mm,
a srednia to 10mm.
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6.3. Badania w czasie odbioru roboét

6.3.1. Zakres i warunki wykonywania badan:

- Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sig celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie

wymagania dotyczace wykonanych robét tynkowych, w szczegdlnosci w zakresie:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowa i specyfikacja techniczng (szczegétowa) wraz
z wprowadzonymi zmianami i zaleceniami inspektora nadzoru,

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobdw,

- prawidtowosci przygotowania podtoza,

- prawidtowosci wykonania tynkdw zwyktych.

- Przy badaniach w czasie odbioru robét nalezy wykorzystywa¢ wyniki badan dokonanych przed

przystagpieniem do robdét i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace

wykonanych robot.

- Do badarn odbiorowych nalezy przystapi¢ nie podiniej niz przed uptywem 1 roku od daty

ukoniczenia robét tynkowych.

- Badania w czasie odbioru tynkéw zwyktych wewnetrznych i zewnetrznych przeprowadzaé nalezy

podczas bezdeszczowej pogody, w temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C.

- Przed przystgpieniem do badan przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ na podstawie dokumentdéw:

a) czy zafaczone wyniki badarn dokonanych przed przystagpieniem do robdt potwierdzaja,
ze przygotowane podfoza nadawaty sie do potozenia tynku a uiyte materiaty spetniaty
wymagania pkt. 2 niniejszej ST,

b) czy w okresie wykonywania tynku zwyktego temperatura otoczenia w ciggu doby nie spadta
ponizej 0°C.

- Wymagania dotyczace powierzchni tynkéw okreslono w przywotanych normach, w razie

watpliwosci lub brakéw okreslonych wymogdéw, minimalne wymagania podano ponizej:

- odchylenie powierzeniu tynku od ptaszczyzny i krawedzi od linii prostej nie wieksze niz 5mm
w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci taty kontrolnej o dfugosci 2m,

- odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego nie wieksze niz 3mm
na dtugosci 1m i ogétem nie wiecej niz 6mm w pomieszczeniach o wysokosci do 3,5m oraz nie
wiecej niz 8mm w pomieszczeniach o wysokosci powyzej 3,5m,

- odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego nie wieksze niz 4mm
na dtugosci 1m i ogdtem nie wiecej niz 8mm na catej powierzchni ograniczonej przegrodami
pionowymi,

- odchylenia przecinajacych sie ptaszczyzn od kata przewidzianego w dokumentacji dopuszcza
sie nie wieksze niz 4mm na dfugosci 1m.

- Prawidtowo wykonany tynk powinien mie¢ powierzchnie ptaska, a krawedzie proste lub o innym

ksztatcie i przebiegu, zgodnie z ksztattem podtoza i uzgodnieniami.

- Powierzchnia tynku powinna byc¢ gtadka, o naturalnym stopniu szorstkosci.

- Barwa tynku powinna by¢ jednolita na catej tynkowanej powierzchni (w pomieszczeniu).

- Dopuszcza sie nieznaczne réznice odcieni barwy. Wyglad powierzchni tynku nalezy sprawdzi¢

ogladajac go z odlegtosci 2m, w swietle naturalnym rozproszonym.
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7. Wymagania dotyczace przedmiaru i obmiaru roboét:
- Ogodlne zasady przedmiaru i obmiaru podano w gtéwnych ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV
45000000-7, w pkt. 7.

7.1. Szczegotowe zasady obmiaru robot tynkowych:

- Powierzchnie tynkow zewnetrznych scian oblicza sie jako iloczyn dtugosci Scian w rozwinieciu
w stanie surowym i wysokosci mierzonej od wierzchu cokotu lub terenu do gérnej krawedzi Sciany,
dolnej krawedzi gzymsu lub gérnej krawedzi tynku, jezeli $ciana jest tynkowana tylko do pewnej
wysokosci.

- Powierzchnie pilastrow, stupéw i innych elementéw oblicza sie w rozwinieciu tych elementéw
w stanie surowym.

- Obliczenia powierzchni wykonuje sie z doktadnoscig do dwéch miejsc po przecinku.

8. Sposdb odbioru robét:

- Ogdlne zasady odbioru robét podano w gtéwnych ST ,,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7,
w pkt. 8.

8.1. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu:

- Przy robotach tynkowych elementami ulegajacymi zakryciu sg podtoza. Odbior podfozy musi by¢
dokonany przed rozpoczeciem nakfadania wyprawy.

- W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.1.2. niniejszej specyfikacji.
Wyniki badan dla podfozy nalezy poréwna¢ z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji
projektowej i w pkt. 5.3. niniejszej specyfikacji.

- Jezeli wszystkie pomiary i badania daly wynik pozytywny moina uznaé, ie podioza zostaty
prawidfowo przygotowane, tj. zgodnie z dokumentacja projektowa oraz specyfikacja techniczna
(szczegotowa) i zezwoli¢ na przystgpienie do naktadania wyprawy.

- Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny przygotowanie podioza nie powinno
by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatéw koniecznych
do usuniecia nieprawidtowoéci. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac uzupetniajgcych
lub naprawczych nalezy ponownie przeprowadzi¢ oceng przygotowania podtoza.

- Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robdt ulegajacych zakryciu nalezy zapisa¢ w
dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez inspektora nadzoru i kierownika budowy lub
upowaznionego przedstawiciela wykonawcy.

8.2. Odbior czesciowy:

- Odbidr cze$ciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru czesciowego
robét dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robdét.

- Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych
robotach i ich usuniecie przed odbiorem koncowym.

- Odbiér czesciowy robdt jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika
budowy lub upowaznionego przedstawiciela wykonawcy.

18



- Protokot odbioru czeéciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robét
(jezeli umowa taka forme przewiduje).

8.3. Odbiér koricowy:

- Odbiér koricowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu

do ich zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacja projektowa.

- Odbidér ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajacego, na podstawie

przedtozonych dokumentdw, wynikéw badan oraz dokonanej oceny wizualnej.

- Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okreéla¢ umowa.

Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

- dokumentacje projektowa z naniesionymi uzgodnionymi zmianami dokonanymi w toku
wykonywania robét,

- dziennik budowy i ksigzki obmiarow z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych
robét, protokoty kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,

- dokumenty $wiadczagce o dopuszczeniu uzytych materiatow i wyrobdéw budowlanych
do obrotu lub udostepnieniu na rynku krajowym badZ do jednostkowego zastosowania,
zgodnie z wiasciwymi przepisami,

- protokoty odbioréw robét ulegajacych zakryciu i odbioréw czesciowych,

— instrukcje producenta mieszanki tynkarskiej,

— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

- W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznaé sie z przedtozonymi dokumentami,

przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.3. niniejszej ST oraz przywotanych

normach. Wyniki badan nalezy poréwnacé z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowe;j

i niniejszej (szczegdtowej) specyfikacji technicznej. Nalezy dokonac takze oceny wizualnej wykonach

tynkow pod wzgledem ich estetyki.

- Tynki zwykte zewnetrzne powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne,

a dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidiowe pod wzgledem

merytorycznym.

- Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny, tynki nie powinny by¢ odebrane. W takim

przypadku nalezy wybrac jedno z nastepujgcych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usunaé nieprawidtowosci wykonania
tynkéw w stosunku do wymagan okreslonych w dokumentacji projektowej oraz niniejszej
specyfikacji technicznej i przedstawic je ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci tynku
zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koricowego z jednoczesnym obnizeniem
wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,

- w przypadku, gdy nie sa mozliwe podane wyzej rozwigzania, wykonawca zobowigzany
jest usungé wadliwie wykonany tynk, wykonaé go ponownie i powtdrnie zgtosi¢ do odbioru.

- W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbidor moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

- Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego

i wykonawcy. Protokdt powinien zawierac:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,
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— oceng wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania tynku zwyktego z zamdwieniem.
- Protokét odbioru koricowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koricowego pomiedzy
zamawiajacym a wykonawca.

8.4. Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji:

- Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu wykonanego tynku
po uzytkowaniu w tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét
poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

- Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej
tynku, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.3. ,,0dbiér koficowy”.

- Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej,
negatywny do dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jakosci robét.

- Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgfosi¢ wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w wykonanych tynkach.

9. Podstawa rozliczenia robét
- Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w gtéwnych ST ,Wymagania ogdlne” Kod
CPV 45000000-7, w pkt. 9.

9.1. Zasady rozliczenia i ptatnosci:

- Rozliczenie robot tynkarskich moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu
robot i ich koricowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw
czesciowych robat.

- Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajagcym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu
odbioru pogwarancyjnego.

9.2. Podstawy ptatnosci:
- Podstawg ptatnosci, z uwzglednieniem zapiséw zawartych pomigdzy wykonawca a zamawiajgcym
w umowie o wykonanie robét, jest wykonana i odebrana ilos¢ m2 tynkéw wykonanych zgodnie
z zapisami dokumentacji projektowej (rodzaj, klasa itp.).
- Przyjmuje sie, ze cena za te prace w przyjetej ofercie wykonawcy w przypadku umowy ryczattowej
lub stawka jednostkowa w przypadku rozliczenia kosztorysowego obejmuje poza wykonaniem
samych tynkéw wszystkie czynnosci niezbedne do ich zrealizowania, a w szczegdlnosci:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- obstuge sprzetu niewymagajgcego etatowej obstugi,

- ocene i przygotowanie podtoza,

-~ obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,

— oczyszczenie miejsca pracy oraz wyniesienie Smieci i resztek materiatow,

- zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej oraz innych elementéw przed

zanieczyszczeniem i uszkodzeniem w trakcie wykonywania tynkow,
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osiatkowanie elementéw metalowych, bruzd i miejsc narazonych na peknigcia,
umocowanie profili tynkarskich,

I

osadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,

montaz, demontaz i czas pracy oraz koszty wykorzystania pomostéw roboczych niezbgdnych
do wykonania tynkow,

—  usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie robot tynkowych,
—  usuniecie zabezpieczen stolarki i innych elementéw oraz ewentualnych zanieczyszczen
na elementach nie tynkowanych,
- uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,
- usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatéw w sposob podany w szczegotowej
specyfikacji technicznej ,,Roboty rozbiérkowe” —SST 1.1.
— likwidacje stanowiska roboczego.

- Ceny jednostkowe nie obejmuja podatku VAT.

10. Dokumenty odniesienia:
- Dokumentacja projektowa dla przedmiotowego przedsiewzigcia budowlanego w sktad, ktorej
wchodza: Projekt branzy Architektoniczno-Budowlanej, Przedmiary i Specyfikacje Techniczne.

Ustawy:

- Ustawa z dnia 7 lipca 1994r. — Prawo budowlane z pdZniejszymi zmianami.

- Ustawa z dnia 11 wrzeénia 2019r. — Prawo zaméwien publicznych z pézniejszymi zmianami.

- Ustawa z dnia 23 lipca 2003r. — o ochronie zabytkéw i opiece nad zabytkami z pdéiniejszymi
zmianami.

- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r. — o wyrobach budowlanych z péZniejszymi zmianami.

- Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002r. — o systemie oceny zgodnosci z pézniejszymi zmianami.

Rozporzadzenia:

- Rozporzadzenie Ministra Rozwoju i Technologii z dnia 20 grudnia 2021r. w sprawie szczegbtowego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét
budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego z p6zniejszymi zmianami.

- Rozporzadzenie Ministra Rozwoju z dnia 11 wrzesnia 2020r. w sprawie szczegdtowego zakresu
i formy projektu budowlanego z pézniejszymi zmianami.

- Rozporzadzenie Ministra Rozwoju i Technologii z dnia 22 grudnia 2022r. w sprawie dziennika
budowy oraz systemu Elektroniczny Dziennik Budowy z p6Zniejszymi zmianami.

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie z p6zniejszymi zmianami.

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczenstwa pracy
podczas wykonywania robét budowlanych.

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003r. w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenistwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczeristwa i ochrony zdrowia.

- Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 26 wrzesnia 1997r. —w sprawie ogolnych
przepisow bezpieczeristwa i higieny pracy z pézniejszymi zmianami.
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- Rozporzadzenie Ministra Kultury i Dziedzictwa Narodowego z dnia 2 sierpnia 2018r. w sprawie
prowadzenia prac konserwatorskich, prac restauratorskich i badar konserwatorskich przy zabytku
wpisanym do rejestru zabytkéw albo na Listg Skarbow Dziedzictwa oraz rob6t budowlanych, badar
architektonicznych i innych dziatan przy zabytku wpisanym do rejestru zabytkow, a takze badar
archeologicznych i poszukiwan zabytkéw z pézniejszymi zmianami.

Normy:

- PN-EN 13914-1:2016-06 — Projektowanie, przygotowywanie i wykonywanie tynkowania
zewnetrznego i wewnetrznego — Czes¢ 1: Tynkowanie zewnegtrzne.

- PN-EN 13914-2:2016-06 - Projektowanie, przygotowywanie i wykonywanie tynkowania
zewnetrznego i wewnetrznego — Czgs¢ 2: Tynkowanie wewngtrzne.

- PN-EN 1008:2004 — Woda zarobowa do betonu — Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

- PN-EN 13139:2003/AC:2004 — Kruszywa do zaprawy.

- PN-EN 196-1 do 12 ze wszystkimi uzupetnieniami — Metody badania cementu — od Czgsci 1
do Czesci 12.

- PN-EN 197-1 do 2 i od 5 do 6 ze wszystkimi uzupetnieniami — Cement — od Czesci 1
do Czesci 2 i od Czesci 5 do Czesci 6.

- PN-EN 413-1:2011 — Cement murarski — Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci.

- PN-EN 459-1:2015-06 — Wapno budowlane — Czeé¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.
- PN-EN 459-2:2021-12 — Wapno budowlane — Czeé¢ 2: Metody badan.

- PN-EN 459-3:2015-06 — Wapno budowlane — Cze$¢ 3: Ocena zgodnosci.

- PN-EN 13279-1:2009 — Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe — Czes¢ 1: Definicje i wymagania.

- PN-EN 998-1:2016-12 — Wymagania dotyczace zaprawy do muréw - Czgs¢ 1: Zaprawa
do tynkowania zewnetrznego i wewngtrznego.

- PN-EN 13658-1:2009 — Metalowe siatki, narozniki i listwy podtynkowe — Definicje, wymagania
i metody badan — Czes¢ 1: Tynki wewnetrzne

- PN-EN 13658-2:2009 — Metalowe siatki, narozniki i listwy podtynkowe — Definicje, wymagania
i metody badan — Czes¢ 2: Tynki zewnetrzne.

- PN-B-10104:2024-04 — Wymagania dotyczace zapraw murarskich ogélnego przeznaczenia —
Zaprawy murarskie wedtug przepisu, wytwarzane na miejscu budowy.

Inne dokumenty i instrukcje:

- Karty technologiczne, instrukcje i wytyczne producentéw materiatow stosowanych do robot
tynkarskich.

- Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych — Wymagania ogolne
Kod CPV 45000000-7, wydanie 4, SEKOCENBUD — Warszawa 2023 rok.

- Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych — Tynkowanie — Tynki zwykte
wewnetrzne i zewnetrzne Kod CPV 45410000-4, wydanie 4, SEKOCENBUD — Warszawa 2023 rok.
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