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sanow 0 59 Janéw Lubelski, 20.08.2026 r.

Wyjas$nienia tresci SWZ nr4i5

Zamawiajacy:

Powiat Janowski z siedziba w Janowie Lubelskim
ul. Jana Zamoyskiego 59

23-300 Janéw Lubelski

Na podstawie art. 284 ust. 2 i ust. 6 ustawy z dnia 11 wrzesnia 2019 r. Prawo Zamdwien
Publicznych (t. j. Dz. U. z 2026 r., poz. 793 z pdzn. zm.), przekazuje tre$¢ pytan Wykonawcy
1 odpowiedzi Zamawiajacego w prowadzonym postepowaniu pn.: ,,Dostawa wyposazenia do
pracowni obréobki metalu w ramach projektu pt. ,,Poprawa infrastruktury ksztalcenia
zawodowego w Zespole Szkot Technicznych w Janowie Lubelskim”.”, w zakresie cze$ci 1.

Pytanie nr 1:

Szanowni Panstwo, dotyczy cz.I, pozycji 2 proszg o wyjasnienie opisu: zderzaki 150. Czy
chodzi o stopery? prosz¢ roéwniez o informacje jakie majg by¢ wymiary magnesow katowych?
jaka dtugo$¢ ramienia?

Odpowiedz nr 1:

Zamawiajacy informuje, iz w zakresie czgsci 1 OPZ poz. 2 St6t spawalniczy - w opisie jest
zderzak 150 - szt. 2 oraz stoper 250 - szt. 1 (dwie r6zne pozycje).

Wymiary magneséw katowych — min. 100 x 100 (co stanowi dtugo$¢ ramienia).

Pytanie nr 2:

dotyczy cz.1 poz. 13 Szanowni Panstwo, opisywany przez Panstwa mobilny symulator
spawania w 100% opisem odpowiada produktowi, ktory zostal wycofany z rynku 5 lat temu.
Niestety na rynku polskim i §wiatowym nie ma symulatoréw, ktére bedg w 100% odpowiadaty
wymaganiom wycofanego przez firm¢ LINCOLN modelu. Prosze o weryfikacje i zmiane
opisu, by zachowa¢ zasad¢ konkurencyjnosci w tym postgpowaniu. Obecnie opisywane przez
Panstwa urzadzenie zostato zastgpione innym modelem tej samej marki.

Odpowiedz nr 2:

Zamawiajacy zmienia opis przedmiotu zamdéwienia dla mobilnego symulatora spawania na
nastepujacy:

Trenazer spawalniczy dla minimum 1 stacji szkoleniowej, ktory symuluje procesy spawalnicze:
* GMAW — spawanie MIG/MAG (kod procesu: 135)

* SMAW — spawanie rgczne elektroda otulong (MMA) (Kod procesu: 111)

* GTAW — spawanie wolframowe w gazie obojetnym (TIG) (kod procesu: 141) z/bez materiatu
dodatkowego

* FCAW - spawanie MIG/MAG (kod procesu: 136 (drut proszkowy))

wykorzystujac technologi¢ symulacji opartg na rzeczywistosci rozszerzone;j.

Dane techniczne wydajnosci:

Trenazer/symulator spawania musi posiada¢ minimum nastepujgce funkcje:
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+ Symulacja technik spawania musi zosta¢ przeprowadzona za pomocg technologii rozszerzone;j
rzeczywistosci. Wspomagane komputerowo postrzeganie rzeczywistosci nie powinno odbywaé
sie za posrednictwem potencjalnie szkodliwych p6l magnetycznych. Spawacz musi poruszaé
sie w realistycznym srodowisku, a animowany jest tylko przedmiot obrabiany. Symulacja nie
powinna prowadzi¢ do chor6b 3D, takich jak problemy z réwnowaga lub zawroty glowy.
Symulacja nie moze powodowaé zagrozen bezpieczenstwa.

¢ Sprzet musi zawiera¢ magnetyczne elementy dotykowe, ktére mozna wykorzysta¢ do
tworzenia elastycznych elementéw szkoleniowych co najmniej dla nastgpujacych typdéw spoin:
potgczenie zaktadkowe, potaczenie doczotowe, spoina pachwinowa, potaczenie rura-kotnierz,
potaczenie rura-rura.

 Nastepujgce pozycje muszg by¢ powtarzalne: PA, PB, PC, PD, PF/PG, PE, PH/PJ,
HLO45/J1L.045, ptaskie, poziome, poprzeczne, ptaskie nad glows, nad glowa, wznoszace sig,
opadajace, wznoszace si¢ rurg.

+ Symulator musi by¢ w stanie przedstawi¢ co najmniej nastepujace procesy:

0 GMAW - spawanie MIG/MAG (Kod procesu: 135)

0 SMAW - spawanie r¢czne elektroda otulong (MMA) (Kod procesu: 111)

0 GTAW - spawanie wolframowe w gazie oboje¢tnym (TIG) (kod procesu: 141) z/bez materiatu
dodatkowego

0 FCAW - Spawanie MIG/MAG (Kod procesu: 136 (drut proszkowy))

» Musi istnie¢ og6lna mozliwos$¢ pdzniejszego doposazenia (modernizacji), aby umozliwié
indywidualng prezentacje¢ niestandardowych detali.

* Musi istnie¢ ogdlna mozliwos$¢ pdzniejszej modernizacji lub rozbudowy systemu do szkolenia
robotycznego.

e Oprocz stali konstrukcyjnej, jako symulowane materialy szkoleniowe musza by¢ dostepne
takze aluminium i stal nierdzewna.

e Instrukcje spawania (WPS zgodnie z ISO 15609) zintegrowane z oprogramowaniem musza
umozliwia¢ dostosowanie przez instruktora.

« Parametry spawania, takie jak napiecie, nat¢zenie i gaz, muszg by¢ mozliwe do regulacji
indywidualnej, co ma bezposredni wplyw na symulacje wyniku spawania i symulacje
rzeczywistych efektow ubocznych, takich jak dzwigki spawania.

e Symulator spawalniczy musi posiada¢ oprogramowanie do e-learningu ze zintegrowang
wiedzg specjalistyczng (teoria procesow spawalniczych 1 bezpieczefistwo pracy),
umozliwiajgce kursantom/uczestnikom zadawanie pytan i poznawanie teorii bezposrednio
zwigzanej z przeszkolonym procesem spawania.

» Dostarczone oprogramowanie powinno dziata¢ zarowno w przegladarce, jak i jako aplikacja
komputerowa.

« Symulator musi posiada¢ oprogramowanie do przeprowadzania, oceny i rejestracji
egzaminow teoretycznych.

* Zintegrowane z systemem cyfrowe tresci teoretyczne i praktyczne muszg by¢ zgodne z
oficjalnymi materiatami dydaktycznymi/programem nauczania Niemieckiego Stowarzyszenia
Spawalniczego (DVS).

« Kazdy trener spawacza musi mie¢ mozliwo$¢ podigczenia do sieci lokalnej i nie jest
wymagane polgczenie z Internetem, aby przesyta¢ materialy szkoleniowe wszystkim
uczestnikom korzystajgcym z urzadzen. Musi istnie¢ sposob na potaczenie systeméw w sie¢
lokalnie i fizycznie, w wersji dla klas, opcjonalnie w chmurze, a takze na elastyczne
wykorzystanie ich jako indywidualnych systemow.
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* Wszystkie ¢wiczenia praktyczne i teoretyczne musza umozliwiaé zapisanie danych, a dane
musza by¢ dostepne dla kursantoéw/uczestnikow i instruktordow.

* Podczas oceny musi uwzglednia¢ mozliwos¢ indywidualnej oceny wszystkich istotnych
umiejgtnosci manualnych (palnika i kata, odlegtosci, predkosci, prostoliniowosci).

* Ocena musi takze umozliwia¢ wyswietlenie wymiarow i przekroju w obrebie geometrii spoiny
w ramach pdzniejszej modernizacji.

* Przechowywane tresci musza umozliwia¢ analiz¢ statystyczng. Obliczenia statystyczne
powinny by¢ zawarte w oprogramowaniu symulatora.

¢ Ocena musi obejmowa¢ probe pekania po zakoficzeniu symulacji.

* Zapisane praktyczne symulacje spawania musza by¢ widoczne w formie wizualnej (wideo lub
film). Wymagane oprogramowanie znajduje sie w symulatorze.

ZESTAWY MUSZA BYC WYPOSAZONE W STOLY IMITUJACE STOLY
SPAWALNICZE WRAZ 7Z STOLKAMI SPAWALNICZYMI

Kazdy zestaw ma by¢ wyposazony w komplet uchwytéw zapasowych do metody MIG/MAG,
TIG oraz MMA oraz Monitor Interaktywny o nastepujgcych parametrach:

Wyglad Cienkie ramki

Przekatna minimum 85.6" 217.4 cm

Touch Glass Powloka antypotyskowa, szklo antyodblaskowe, matowa, polerowana
powierzchnia, bardzo ptynne pisanie, Zero Air-Gap

Rozdzielczo$¢ ekranu co najmniej 3840 x 2160 UHD 4K

Format ekranu 16:9 Jasno$¢ minimum 435 cd/m?

Przepuszczalno$é swiatta minimum 92%

Kontrast statyczny minimum 4000:1

Kontrast dynamiczny minimum 5000:1

Czas reakcji (GTG) minimum 6.5 ms

Minimalne katy widzenia poziomo/pionowo: 178°/178°, prawo/lewo: 89°/89°, gbéra/dot:
89°/89°

Synchronizacja pozioma 30 — 135kHz

Plamka minimum 0.49 4mm

Punkty dotykowe 50, 10pt writing (HID, wymaga kompatybilnego systemu operacyjnego)
Doktadnos¢ dotyku +- 1mm

Dotyk wykonywany stylusem, palcem, w rekawiczce (Piéro pasywne, obiekty
nieprzezroczyste)

Interfejs dotykowy USB

Obstugiwane systemy operacyjne: Windows i Linux.

Funkcja "palm rejection" Tak

Cyfrowe wejscia sygnatu: HDMI co najmniej 4 szt. (2.0, 3840x2160 @60Hz, YUV420/
YUV444/ RGB444), DisplayPort co najmniej 1 szt. (2.1, 3840x2160 @30Hz), USB-C co
najmniej 2 szt. (3.1, 3840x2160 @60Hz, RGB444, DP 1.2 Alt mode, Touch, 1x front: 100W
PD, Ix back: 15W PD)

Wejscia audio: Mini jack 1 szt.

Sterowanie: RS-232c¢ 1 szt. (DSUB 9pin), RJ45 (LAN) 1 szt. (LAN Control), IR 1 szt.
Cyfrowe wyjscia sygnatu: HDMI 1 szt. (2.0, 3840x2160 @60Hz, MSD (Multi-Screen
Display)), USB-C 1 szt. (3.1, 3840x2160 @60Hz (DP 1.2 Alt mode, Touch, SW PD, MSD
(Multi-Screen Display))
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Wyjscia audio S/PDIF (Optical) 1 szt., mini jack 1 szt., Wbudowane gtosniki minimum 2 x
18W (Facingup), 2x 8W (Przod)

HDCP HDMI: 2.3 + 1.4, DP: 2.3 + 1.3 USB-C: 23 +1.3

Port USB 6 szt. (odtwarzanie multimediow / urzadzenia peryferyjne / pamig¢é masowa — przod:
2x 3.0, 1x USB-C 3.1 (100W PD), tyt: 2x 3.0, 1x USB-C 3.1 (15W PD))

RJ45 (LAN) 2 szt. (Automatyczne przetaczanie na PC i Androida, 1000 MB)

Mikrofon 8-Array (Wykrywanie gtosu do 8 m, skierowany do przodu)

Zintegrowane oprogramowanie: aplikacja do tworzenia notatek na ekranie, przeglgdarka
internetowa, system zarzadzania plikami, dostep do dysku w chmurze, pakiet oprogramowania
biurowego i aplikacje pozwalajace na bezprzewodowe faczenie z urzadzeniami
Windows/iOS/Android

Dwuzakresowy modut WiFi (2,4 GHz / 5 GHz), Standard Wi-Fi: IIEEE 802.11a/b/g/n/ac,
Obstuga Bluetooth: 2.1/3.0/4.2/5.0)

Pamie¢ ram min. 8 GB, pamig¢ ROM min. 64 GB

Gniazdo na opcjonalny komputer typu OPS Slot PC

Tryb kiosk Tak

Maksymalny czas pracy bez przerwy 24/7

Grubo$¢ szkta minimum 3mm

Twardos¢ szkta 7H

Obudowa Metal

Blokada przyciskow OSD Tak

Jezyki menu OSD PL

Przyciski: Zasilanie, Wskaznik zasilania, Czujnik zdalny, Czujnik $wiatta, USB-C Connector
(3.1)

Parametry regulowane wsp6lne ustawienia (wejscie, gto$nosé, podswietlenie), ustawienia
dzwieku (glosnos¢, bas, wysokie tony, balans, tryb dzwigku, wycisz), ustawienia ekranu
(przesuniecie pikseli, eyecare, auto pod$wietlenie, ECO, ECR), ustawienia wySwietlacza
(jasnos¢, kontrast, odcien, ostrosé, tryb wyéwietlania, temperatura koloru), ustawienia (sie¢
bezprzewodowa i LAN, osobiste, wejscie i wyjscie, aplikacja, system, administrator)
Redukcja niebieskiego $wiatta Tak

Orientacja pozioma

Konstrukcja bez wentylatora

Standard VESA 800 x 600mm

MTBF 50.000 godzin (wytaczajac podswietlenie)

Akcesoria w zestawie Kable — zasilajgcy, USB, HDMI dtugo$¢ minimum 5mb

Rysik — 4 szt.

Instrukcje — skrdcona instrukcja obstugi, instrukcja bezpieczenstwa

Wspornik montazowy do NUC, wspornik montazowy do kamery internetowej

Pilot — tak (baterie w zestawie)

Zasilacz wewngtrzny

Zasilanie AC 100 — 240V, 50/60Hz

Zuzycie energii w trybach: stand by maks. 0.5W, off mode maks. 0.3W

System operacyjny minimum Android 13.

UWAGA: Zamawiajgcy postanawia o wydhuzeniu terminu skfadania ofert. v
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