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SPECYFIKACJA TECHNICZNA

OST-00 WYMAGANIA OGOLNE

CZESC OGOLNA

Niniejsza specyfikacja techniczna obejmuje zagadnienia zwigzane z przedmiotem zamowienia: ,,REMONT i PRZEBUDOWA
PAYACU W tOSIOWIE W RAMACH INWESTYCJI PN: ,PRZEBUDOWA CENTRUM EDUKACYJNO SZKOLENIOWEGO NA RZECZ
ROLNICTWA OPOLSKIEGO OSRODKA DORADZTWA ROLNICZEGO W tOSIOWIE”.

Zamawiajacy: GMINA GRODZISK MAZOWIECKI

Adres: ul. T. Kosciuszki 32a, 05-825 Grodzisk Mazowiecki, Polska

PRZEDMIOT SPECYFIKACJI TECHNICZNE]

Specyfikacja techniczna opracowana zostata dla ustalenia zakresu robdt budowlanych przewidzianych do wykonania przy
realizacji inwestycji polegajacej na remoncie i przebudowie patacu w tosiowie w ramach inwestycji pn: ,Przebudowa centrum
edukacyjno szkoleniowego na rzecz Rolnictwa Opolskiego O$rodka Doradztwa Rolniczego w tosiowie.

ZAKRES SPECYFIKACJI TECHNICZNE)

Szczegotowa specyfikacja techniczna stanowi obowigzujgcg podstawe stosowg jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robdt.

Zakres specyfikacji obejmuje nastepujgce opracowania:

SST1 ROBOTY ROZBIORKOWE i DEMONTAZ WYPOSAZENIA

SST 2 RUSZTOWANIA WEWNETRZNE

SST 3 BETONOWANIE

SST 4 ZBROJENIE BETONU

SST5 ROBOTY MUROWE

SST 6 IZOLACJE TERMICZNE

SST7 STOLARKA BUDOWLANA

SST 8 ROLETA PRZECIWPOZAROWA El 60

SST9 ROBOTY TYNKARSKIE

SST 10  ZABEZPIECZENIA ANTYKOROZYJNE KONSTRUKCJI STALOWYCH
SST11  SCIANKI G-K

SST12  PODtOZE, POSADZKI, OKLADZINY PODLOGOWE

SST 13  ROBOTY MALARSKIE

SST14  OKtADZINY SCIENNE

SST 15 ROBOTY KONSERWATORSKIE

ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogdlne, wspdlne dla robdt objetych szczegdtowymi
specyfikacjami technicznymi dla poszczegdlnych asortymentow robdét przy budowie przedmiotowej inwestycji.
Dla przedmiotowej inwestycji zakres robot obejmuje:

45110000-1 Roboty rozbidrkowe w zakresie burzenia i rozbidrki obiektéw budowlanych

45262310-7 Zbrojenie betonu

45262311-4 Betonowanie

45262400-5 Konstrukcje

45262520-2 Konstrukcje stalowe

45442200-9 Naktadanie powtok antykorozyjnych

45262500-6 Roboty murarskie

45262520-2 Roboty murowe

45410000-4 Roboty tynkarskie

45421146-9: Instalowanie sufitéw podwieszanych

45421000-4: Roboty w zakresie stolarki budowlanej

45440000-3 Roboty malarskie

44111400-5: Farby i oktadziny $cienne

45430000-0 Podtoza i posadzki, oktadziny podtogowe

45321000-3 Izolacje termiczne
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4542300-0 Izolacje przeciwwilgociowe

45420000-7 Stolarka budowlana

45262120-8 Rusztowania

W réznych miejscach Specyfikacji Technicznej podane sg odnosniki do norm krajowych. Normy te winny by¢ traktowane, jako
integralna czes¢ Specyfikacji Technicznych czytane w potaczeniu z Dokumentacja Projektows i Specyfikacjami, w ktorych sg
wymienione.

Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania innych norm krajowych, ktére obowigzujg w zwigzku z wykonywaniem prac
objetych Kontraktem i stosowania ich postanowiert na réwni z wszystkimi innymi wymaganiami, zawartymi w Specyfikacjach
Technicznych. Zaktada sie, iz Wykonawca dogtebnie zaznajomi sie z wymaganiami w tresci i wymienionych norm.

OKRESLENIA PODSTAWOWE

Uzyte w SST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujaco:

budowie: nalezy przez to rozumie¢ wykonanie obiektu budowlanego w okreslonym miejscu, takze odbudowe, rozbudowe,
nadbudowe obiektu budowlanego.

robocie budowlanej: nalezy przez to rozumie¢ budowe, a takze prace polegajace na przebudowie, montazu, remoncie lub
rozbidrce obiektu budowlanego.

urzadzeniu budowlanym: nalezy przez to rozumieé urzadzenia techniczne zwigzane z obiektem budowlanym zapewniajace
mozliwos¢ uzytkowania obiektu zgodnie zjego przeznaczeniem, jak przytacza iurzadzenia instalacyjne, wtym stuzgce
oczyszczaniu lub gromadzeniu Sciekow, a takze przejazdy, ogrodzenia, place postojowe i place pod $mietniki.

terenie budowy: nalezy przez to rozumiec przestrzen, w ktdérej prowadzone sg roboty budowlane wraz z przestrzenia
zajmowang przez urzgdzenia zaplecza budowy.

pozwoleniu na budowe: nalezy przez to rozumie¢ decyzje administracyjng zezwalajacg na rozpoczecie i prowadzenie budowy
lub wykonywanie robot budowlanych innych niz budowa obiektu budowlanego.

dokumentacji budowy: nalezy przez to rozumie¢ pozwolenie na budowe wraz z zatgczonym projektem budowlanym, dziennik
budowy, protokoty odbiorow czesciowych i koricowych, w miare potrzeby, rysunki i opis stuzgce realizacji obiektu, operaty
geodezyjne i ksigzke obmiardw, a w przypadku realizacji obiektéw metodg montazu takze dziennik montazu.

dokumentacji powykonawczej: nalezy przez to rozumie¢ dokumentacje budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku
wykonywania robét oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi.

aprobacie technicznej: nalezy przez to rozumie¢ pozytywng ocene techniczng wyrobu, stwierdzajaca jego przydatnos¢ do
stosowania w budownictwie.

wlasciwym organie: nalezy przez to rozumiec¢ organ nadzoru architektoniczno - budowlanego lub organ specjalistycznego
nadzoru budowlanego.

wyrobie budowlanym: nalezy przez to rozumie¢ wyrdb w rozumieniu przepiséw o ocenie zgodnosci, wytworzony w celu
wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w sposdb trwaty w obiekcie budowlanym, wprowadzany do
obrotu jako wyrdéb pojedynczy lub jako zestaw wyboréw do stosowania we wzajemnym potaczeniu stanowigcym integralng
catos¢ uzytkowa.

drodze tymczasowej: nalezy przez to rozumie¢ droge specjalnie przygotowana, przeznaczong do ruchu pojazdéw
obstugujacych roboty budowlane na czas ich wykonywania, przewidziang do usuniecia po ich zakoriczeniu.

dzienniku budowy: nalezy przez to rozumied dziennik wydany przez wtasciwy organ zgodnie z obowigzujagcymi przepisami,
stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robot budowlanych oraz zdarzen iokolicznosci zachodzacych w czasie
wykonywania robét.

Kierowniku Budowy lub robdt: osoba wyznaczona przez Wykonawce robdt, upowazniona do kierowania robotami ido
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu, ponoszaca ustawowg odpowiedzialnos¢ za prowadzong
budowe.

rejestrze obmiarow: nalezy przez to rozumie¢ - akceptowang przez Inspektora Nadzoru ksigzke z ponumerowanymi
stronami, stuzgcg do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonanych robdét w formie wyliczen, szkicdw i ewentualnie
dodatkowych zatacznikow. Wpisy w rejestrze obmiaréw podlegajg potwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru budowlanego.
laboratorium: nalezy przez to rozumie¢ laboratorium jednostki naukowej, Zamawiajgcego, Wykonawcy lub inne laboratorium
badawcze zaakceptowane przez Zamawiajgcego, niezbedne do przeprowadzania niezbednych badan ipréb zwigzanych
z oceng jakosci stosowanych wyrobéw budowlanych oraz rodzajéw prowadzonych robét.

materiale: nalezy przez to rozumieé wszelkie materiaty naturalne iwytwarzane jak réwniez rézne tworzywa iwyroby
niezbedne do wykonania robdt, zgodnie z dokumentacjg projektowg i specyfikacjami technicznymi zaakceptowane przez
Inspektora Nadzoru.

odpowiedniej zgodnosci: nalezy przez to rozumiec¢ zgodnos$é wykonanych robdt dopuszczalnymi tolerancjami, a jesli granice
tolerancji nie zostaty okreslone - z przecietnymi tolerancjami przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robdt bud.
poleceniu Inspektora Nadzoru: nalezy przez to rozumie¢ wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora
Nadzoru w formie pisemnej dotyczgce sposobu realizacji robot lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.
Projektancie: nalezy przez to rozumie¢ uprawniong osobe prawna lub fizyczng bedaca autorem dokumentacji projektowe;j.
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przedmiarze robdt: nalezy przez to rozumie¢ zestawienie przewidzianych do wykonania robdt wedtug technologicznej
kolejnosci ich wykonania wraz z obliczeniem i podaniem ilosci robét w ustalonych jednostkach przedmiarowych.

czesci obiektu lub etapie wykonania: nalezy przez to rozumie¢ czes¢ obiektu budowlanego zdolng do spetniania
przewidywanych funkcji techniczno-uzytkowych i mozliwg do odebrania i przekazania do eksploatacji.

ustaleniu technicznym: nalezy przez to rozumiec ustalenia podane w normach i aprobatach technicznych.

aprobacie technicznej: dokument potwierdzajacy pozytywna ocene techniczng wyrobu stwierdzajaca jego przydatnos¢ do
stosowania w okreslonych warunkach, wydany przez jednostke upowazniong do udzielania aprobat technicznych; spis
jednostek aprobujgcych zestawiony jest w Rozporzadzeniu Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 19
grudnia 1994 r. w sprawie aprobat i kryteridow technicznych dotyczgcych wyrobdw budowlanych (Dz. U. Nr 10 z dnia 8 lutego
1995r. P0z.48, rozdziat 2 z pdzniejszymi zmianami).

certyfikacie zgodnosci: dokument wydany zgodnie z zasadami systemu certyfikacji wykazujacy, ze zapewniono odpowiedni
stopien zaufania, iz nalezycie zidentyfikowano wyrdb, proces lub ustuga s3 zgodne zokre$long normag lub innymi
dokumentami normatywnymi w odniesieniu do wyrobdéw dopuszczonych do obrotu i stosowania. w budownictwie (zgodnie
z Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane) certyfikat zgodnosci wykazuje, ze zapewniono zgodno$¢ wyrobu z PN lub
aprobate techniczng (w wypadku wyrobdw, dla ktérych nie ustalono PN).

znaku zgodnosci: zastrzezony znak, nadawany lub stosowany zgodnie zzasadami systemu certyfikacji, wskazujacy, ze
zapewniono odpowiedni stopien zaufania iz dany wyréb, proces lub ustuga sg zgodne z okreslong norma lub innym
dokumentem normatywnym.

Inzynierze: oznacza osobe powotang przez Zamawiajgcego do dziatania jako Inspektor Nadzoru w niniejszym kontrakcie,
specyfikacji: oznacza specyfikacje robdt zatagczong do kontraktu.

NAJWAZNIEJSZE OZNACZENIA i SKROTY

SST - szczegdtowa specyfikacja techniczna
ITB - Instytut Techniki Budowlanej

PN - Polskie Normy

PzJ - Program Zabezpieczenia Jakosci

OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robodt jest odpowiedzialny, za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST
i poleceniami Inzyniera.

PRZEKAZANIE TERENU BUDOWY

Zamawiajgcy w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze wszystkimi
wymaganymi uzgodnieniami prawnymi iadministracyjnymi, dziennik budowy oraz dwa egzemplarze dokumentacji
projektowej i dwa komplety SST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrone przekazanych mu punktéw pomiarowych do chwili odbioru
koncowego robot. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na wtasny koszt.
DOKUMENTACJA PROJEKTOWA

Dokumentacja projektowa bedzie zawiera¢ rysunki i dokumenty, zgodne z wykazem podanym w szczegétowych warunkach
umowy.

ZGODNOS¢ ROBOT Z DOKUMENTACJA PROJEKTOWA | SST

Dokumentacja projektowa, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inzyniera Wykonawcy stanowig czes¢ umowy,
a wymagania wyszczegolnione w chocby jednym z nich s3 obowigzujgce dla Wykonawcy tak jakby zawarte byty w catej
dokumentacji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentédw obowigzuje kolejnos¢ ich waznosci wymieniona
w ,,0gdInych warunkach umowy”.

Wykonawca nie moze wykorzystywac¢ btedéw lub opuszczert w dokumentach kontraktowych, a o ich wykryciu winien
natychmiast powiadomic Inzyniera, ktéry dokona odpowiednich zmian i poprawek.

W przypadku rozbieznosci opis wymiardw wazniejszy jest od odczytu ze skali rysunkow.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z dokumentacjg projektowa i SST.

Dane okreslone w dokumentacji projektowej i w SST bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne sg
odchylenia w ramach okre$lonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatow ielementéw budowli muszg by¢ jednorodne
i powinny wykazywac zgodnos$¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego
przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w petni zgodne z dokumentacjg projektowa lub SST iwptynie to na
niezadowalajgcy jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty zostang zastgpione innymi, a roboty rozebrane i wykonane
ponownie na koszt Wykonawcy.

ZABEZPIECZENIE TERENU BUDOWY

Wykonawca jest zobowigzany do zapewnienia i utrzymania bezpieczenstwa Terenu Budowy w okresie trwania realizacji
Kontraktu az do zakonczenia i odbioru koricowego Robot.
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Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac tymczasowe urzgdzenia zabezpieczajgce w tym: ogrodzenia, porecze,
oswietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze, dozorcow, wszelkie inne Srodki niezbedne do ochrony robdt, wygody spotecznosci
i innych, a w szczegdlnosci:

a) Utrzyma warunki bezpiecznej pracy i pobytu oséb wykonujgcych czynnosci zwigzane z budowg i nienaruszalnos¢ ich mienia
stuzacego do pracy a takze zabezpieczy Teren Budowy przed dostepem oséb nieupowaznionych, w SZCZGOLNOSCI DZIECI.

b) Fakt przystgpienia do Robdt Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w sposob uzgodniony z Inspektorem
Nadzoru oraz przez umieszczenie, w miejscach iilosciach okreslonych przez Inspektora Nadzoru, tablic informacyjnych,
ktorych tresé bedzie zatwierdzona przez Inspektora. Tablice informacyjne beda utrzymywane przez Wykonawce w dobrym
stanie przez caty okres realizacji Robdt.

OCHRONA SRODOWISKA w CZASIE WYKONYWANIA ROBOT

Wykonawca ma obowigzek znaé i stosowac w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace ochrony srodowiska
naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykonywania Robot wykonczeniowych Wykonawca bedzie utrzymywac Teren Budowy i wykopy
w stanie bez wody stojacej;

a) stosowac sie do Ustawy z 27.06.1997 r o odpadach (Dz.U.97.96.592 z dn. 13 sierpnia 1997r);

b) podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepisow i norm dotyczacych ochrony
srodowiska na terenie iwokdt Terenu Budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub wtasnosci
spotecznej i innych, a wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.
Stosujac sie do tych wymagan bedzie miat szczegdlny wzglad na:

a) lokalizacje baz, warsztatéw, magazynow, sktadowisk, ukopow i drog dojazdowych;

b) $rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

— zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekdw wodnych

— pytami lub substancjami toksycznymi;

— zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami;

— mozliwoscig powstania pozaru;

OCHRONA PRZECIWPOZAROWA

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisow ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet
przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych
i magazynach oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne beda sktadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem oséb
trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji Robot albo
przez personel Wykonawcy.

MATERIALY SZKODLIWE DLA OTOCZENIA

Materiaty, ktére w sposéb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia. Nie dopuszcza sie uzycia
materiatéw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od dopuszczalnego. Wszelkie materiaty odpadowe
uzyte do Robdt bedg miaty Swiadectwa dopuszczenia, wydane przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajace brak
szkodliwego oddziatywania tych materiatéw na srodowisko.

Materiaty, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie Robdt, apo zakonczeniu Robdt ich szkodliwosé zanika
(np. materiaty pylaste) moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli
wymagaja tego odpowiednie przepisy Zamawiajacy powinien otrzymacé zgode na uzycie tych materiatéw od wtasciwych
organdw administracji pafstwowej.

Jezeli Wykonawca uzyt materiatéw szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacjami, aich uzycie spowodowato
jakiekolwiek zagrozenie Srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.

OCHRONA WEASNOSCI PUBLICZNEJ | PRYWATNEJ

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie jak rurociagi, kable, sieci
itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz bedacych wtascicielami tych urzadzen potwierdzenie informacji dostarczonych mu
przez Zamawiajagcego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni witasciwe oznaczenie izabezpieczenie przed
uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy.

Wykonawca zobowigzany jest umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowa dla wszelkiego rodzaju Robot, ktdore maja
by¢ wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzgdzen podziemnych na Terenie Budowy i powiadomi¢ Inspektora Nadzoru
oraz wiladze lokalne o zamiarze rozpoczecia Robdt. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca
bezzwtocznie powiadomi Inspektora Nadzoru izainteresowanych uzytkownikéw oraz bedzie znimi wspotpracowat
dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiadaé za wszelkie
spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi iurzadzen podziemnych wykazanych
w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego.

OGRANICZENIE OBCIAZEN OSI POJAZDOW
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Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie materiatow i wyposazenia na
i zterenu Robdt. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wtadz, co do przewozu nietypowych wagowo tadunkow
i wsposob cigglty bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Inspektora Nadzoru. Pojazdy itadunki powodujace
nadmierne obcigzenie osiowe nie beda dopuszczone na Swiezo ukonczony fragment budowy  w obrebie Terenu Budowy
i Wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich Robdt w ten sposdb uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inspektora
Nadzoru.

BEZPIECZENSTWO i HIGIENA PRACY

Podczas realizacji Robdt Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisow dotyczacych bezpieczenstwa ihigieny pracy.
w szczegblnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych,
szkodliwych dla zdrowia oraz niespetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez dla
ochrony zycia i zdrowia os6b zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczerstwa publicznego.

W szczegdlnosci Wykonawca zobowigzany jest do przestrzegania przepisow BHP wynikajgcych z:

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa ihigieny pracy podczas
wykonywania robot budowlanych (Dz.U. 2003 nr 47 poz. 401). Kierownik budowy, zgodnie zart. 21a ustawy Prawo
Budowlane, jest zobowigzany sporzadzi¢ lub zapewni¢ sporzadzenie (przed rozpoczeciem budowy), Planu bezpieczenstwa
i ochrony zdrowia, zwanego , Planem BOIZ ” na podstawie, ,Informacji dotyczacej bezpieczenstwa iochrony zdrowia ”
sporzadzong przez projektanta. ,Plan BIOZ” nalezy opracowac zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 23
czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczacej bezpieczenistwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia (Dz. U. Nr 120, poz. 1126), uwzgledniajac rowniez wymagania okreslone w Rozporzadzeniach: Ministra Infrastruktury
z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robdt budowlanych( Dz. U. Nr 47,
poz. 401) oraz Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzes$nia 1997 r. w sprawie ogdlnych przepisow bezpieczenstwa
i higieny pracy (Dz.U. 2003 nr 169 poz. 1650).

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg odrebnej zaptacie i sg
uwzglednione w Cenie umowne;j.

OCHRONA i UTRZYMANIE ROBOT

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone Robdt iza wszelkie materiaty iurzadzenia uzywane do Robdt od daty
rozpoczecia do daty odbioru ostatecznego. Wykonawca bedzie utrzymywac Roboty do czasu koricowego odbioru. Utrzymanie
powinno by¢ prowadzone w taki sposéb, aby budowla lub jej elementy byly w zadowalajgcym stanie przez caty czas, do
momentu odbioru koncowego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inspektora Nadzoru powinien rozpoczac Roboty
utrzymaniowe nie pozniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

STOSOWANIE SIE DO PRAWA i INNYCH PRZEPISOW

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wtadze centralne imiejscowe oraz inne przepisy
i wytyczne, ktére sg w jakikolwiek sposdb zwigzane z Robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw,
przepisdw i wytycznych podczas prowadzenia Robot.

W szczegdlnosci Wykonawca zastosuje sie do:

— Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczefstwa higieny pracy podczas
wykonywania robét budowlanych (Dz.U. 2003 nr 47 poz. 401). Wykonawca bedzie przestrzegaé praw patentowych i bedzie
w petni odpowiedzialny za wypetnienie wszelkich wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub
metod i w sposdb ciagty bedzie informowac Inspektora Nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen iinne
odnosne dokumenty.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja odrebnej zaptacie i sg
uwzglednione w Cenie jednostkowej umownej.

MATERIALY

Wszystkie materiaty, ktorych Wykonawca uzyje do wbudowania musza odpowiada¢ warunkom okreslonym w Ustawie
,Prawo Budowlane” z dnia 7 lipca 1994 r. (Dz.U. 2018 poz. 1202). Ponadto powinny by¢ zgodne z Polskimi Normami lub
powinny posiadac¢ aprobate techniczng oraz certyfikat zgodnosci lub znak zgodnosci oraz certyfikat na znak bezpieczenstwa,
zgodnie z Ustawg z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz.U. 2019 poz. 155). Wykonawca przed wyborem
ma przedstawic¢ 2 probki materiatow.

Wykonawca dla potwierdzenia jakosci uzytych materiatow dostarczy atesty wytworcy lub $wiadectwa potwierdzajgce
odpowiednig jako$¢ materiatéw.

Zrédta szukania materiatéw

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatéw przeznaczonych do Robdt
Wykonawca przedstawi szczegétowe informacje dotyczace proponowanego Zrédta wytwarzania, zamawiania lub
wydobywania tych materiatéw iodpowiednie $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz prébki do zatwierdzenia przez
Inspektora Nadzoru.
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Zatwierdzenie pewnych materiatéw z danego Zrédta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty z danego Zrddta
uzyskajg zatwierdzenie. Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan, w celu udokumentowania, ze materiaty
uzyskane z dopuszczonego Zrédta w sposob ciggty spetniaja wymagania Szczegdtowych Specyfikacji Technicznych w czasie
postepu Robot. Pozostate materiaty budowlane powinny spetnia¢ wymagania jakosciowe okreslone Polskimi Normami,
aprobatami technicznymi, o ktérych mowa w Szczegdtowych Specyfikacjach Technicznych (SST).

POZYSKIWANIE MATERIALOW MIEJSCOWYCH

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odnosnych wtadz na pozyskanie materiatéw z jakichkolwiek
Zrédet miejscowych wigczajgc wto Zrédta wskazane przez Zamawiajgcego ijest zobowigzany dostarczy¢ Inspektorowi
Nadzoru wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji zrédta.

Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajgca raporty z badan terenowych ilaboratoryjnych oraz proponowang przez
siebie metode wydobycia iselekcji do zatwierdzenia Inspektorowi Nadzoru. Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za
spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatéw z jakiegokolwiek Zrodta. Wykonawca poniesie wszystkie koszty,
a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty zwigzane z dostarczeniem materiatéw do robét.

Humus i nadktad czasowo zdjete z terenu wykopdw, ukopow i miejsc pozyskania piasku i zwiru beda formowane w hatdy
i wykorzystane przy zasypce i przywracaniu stanu terenu przy ukonczeniu Robot. Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane
z wykopow na Terenie Budowy lub z innych miejsc wskazanych w dokumentach umowy bedg wykorzystane do Robét lub
odwiezione na odktad odpowiednio do wymagan umowy lub wskazan Inspektora Nadzoru.

Z wyjatkiem uzyskania na to pisemnej zgody Inspektora Nadzoru, Wykonawca nie bedzie prowadzi¢ zadnych wykopdéw
w obrebie Terenu Budowy poza tymi, ktére zostaty wyszczegdlnione w umowie. Eksploatacja Zzrédet materiatéw bedzie
zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujgcymi na danym obszarze.

INSPEKCJA WYTWORNI MATERIAtOW

Wytwornie materiatdw mogg by¢ okresowo kontrolowane przez Inspektora Nadzoru wcelu sprawdzenia zgodnosci
stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami. Probki materiatéw moga by¢ pobierane w celu sprawdzenia ich
witasciwosci. Wynik tych kontroli bedzie podstawg akceptacji okreslonej partii materiatow pod wzgledem jakosci.

W przypadku, gdy Inspektor Nadzoru bedzie przeprowadzat inspekcje wytworni bedg zachowane nastepujgce warunki:

— Inspektor Nadzoru bedzie miat zapewniong wspodtprace i pomoc Wykonawcy oraz producenta materiatdw w czasie
przeprowadzania inspekcji.

— Inspektor Nadzoru bedzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czesci wytwadrni, gdzie odbywa sie produkcja
materiatéw przeznaczonych do realizacji Kontraktu.

MATERIALY NIEODPOWIADAJACE WYMAGANIOM

Materiaty nieodpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z Terenu Budowy, bad?Z ztozone w miejscu
wskazanym przez Inspektora Nadzoru. Jesli Inspektor Nadzoru zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatéw do innych
robot, niz te, dla ktérych zostaty zakupione, to kosz tych materiatéw zostanie przewartosciowany przez Inspektora Nadzoru.
Kazdy rodzaj Robdt, w ktérym znajduja sie niezbadane inie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na wtasne
ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.

PRZECHOWYWANIE i SKLADOWANIE MATERIAtOW

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy bedg one potrzebne do Robdt, byty
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i whasciwosci do Robét i byty dostepne do kontroli przez
Inspektora Nadzoru. Miejsca czasowego sktadowania bedg zlokalizowane w obrebie Terenu Budowy uzgodnionych miejscach
uzgodnionych z Inspektorem Nadzoru lub poza Terenem Budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.
WARIANTOWE STOSOWANIE MATERIAtOW

Jesli Dokumentacja Projektowa lub SST przewidujg mozliwos¢ wariantowego zastosowania rodzaju materiatow
w wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze, co najmniej 3 tygodnie przed
uzyciem materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan prowadzonych przez Inspektora Nadzoru.
Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zamieniony.

Uwaga:

Wszelkie nazwy wtasne produktow i materiatéw przywotane w specyfikacji, opisie przedmiotu zamdwienia i kosztorysie
naktadczym stuzg okresleniu pozadanego standardu wykonania i okresleniu wtasciwosci i wymogow technicznych zatozonych
w dokumentacji technicznej dla danych rozwiazan.

SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakosé
wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robdt powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiadaé pod
wzgledem typdw i ilosci wskazaniom zawartym w SST, PZJ lub projekcie organizacji Robodt, zaakceptowanym przez Inspektora
Nadzoru; w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony izaakceptowany przez
Inspektora Nadzoru.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji
Projektowej, SST i wskazaniach Inspektora Nadzoru w terminie przewidzianym umowa.
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Sprzet bedacy wiasnosciag Wykonawcy lub wynajety do wykonania robdt ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci
do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony Srodowiska i przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentdéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania,
tam gdzie jest to wymagane przepisami. Jezeli Dokumentacja Projektowa lub SST przewiduje mozliwo$¢ wariantowego uzycia
sprzetu przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego
akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora Nadzoru, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez
jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia inarzedzia nie gwarantujace zachowania warunkéw umowy, zostang przez
Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i niedopuszczone do Robét.

TRANSPORT | SKLADOWANIE

OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktore nie wptyng niekorzystnie na jakosé
wykonywanych Robét i whasciwosci przewozonych materiatéw oraz stan drég. Liczba srodkéw transportu bedzie zapewniaé
prowadzenie Robdt zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, SST i wskazaniach Inspektora Nadzoru
w terminie przewidzianym w umowie.

WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEWOZU PO DROGACH PUBLICZNYCH

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg, spetnia¢ wymagania dotyczgce przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu
do dopuszczalnych obcigzen na osie parametrow innych parametrow technicznych.

Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom umowy na polecenie Inspektora Nadzoru beda usuniete z Terenu Budowy.
Wykonawca bedzie usuwacé na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach
ladowych oraz dojazdach do Terenu Budowy.

WYKONANIE ROBOT

OGOLNE ZASADY WYKONYWANIA ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robdt, zgodnie z umowa, oraz za jakos$¢ zastosowanych materiatéw
i wykonywanych Robot, za ich zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowg, wymaganiami SST, PZJ, projektu organizacji robot oraz
poleceniami Inspektora Nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich elementow
Robot zgodnie z wymiarami irzednymi okreslonymi w Dokumentacji Projektowej lub przekazanymi na pismie przez
Inspektora Nadzoru.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu iwyznaczaniu Robodt zostang, jesli
wymagac tego bedzie Inspektor Nadzoru, poprawione przez Wykonawce na wtasny koszt.

Sprawdzenie wytyczenia Robdt lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora Nadzoru nie zwalnia Wykonawcy od
odpowiedzialnosci za ich doktadnos¢.

Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow ielementéw Robdt beda oparte na
wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, Dokumentacji Projektowej i w SST, a takze w normach i wytycznych.
Przy podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatdéw i Robot, rozrzuty normalnie wystepujace
przy produkcji iprzy badaniach materiatéw, doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki
wptywajace na rozwazang kwestie.

Polecenia Inspektora Nadzoru dotyczace realizacji robdt bedg wykonywane przez Wykonawce nie pdzniej niz w czasie przez
niego wyznaczonym, pod grozbg zatrzymania Robdt. Skutki finansowe z tytutu wstrzymania robdt w takiej sytuacji ponosi
Wykonawca.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

PROGRAM ZAPEWNIENIA JAKOSCI (PZJ)

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do zaakceptowania przez Inspektora Nadzoru Programu
Zapewnienia Jakosci ( PZ) ), wktérym przedstawi on zamierzony sposdb wykonywania Robdt, mozliwosci techniczne,
kadrowe iorganizacyjne gwarantujgce wykonanie Robdt zgodnie z Dokumentacjg Projektowg, SST oraz poleceniami
i ustaleniami przekazanymi przez Inspektora Nadzoru.

Program Zapewnienia Jakos$ci bedzie zawierac:

a) czes¢ ogdlng opisujacy:

— organizacje wykonania Robot, w tym terminy i sposdb prowadzenia Robdt;

— organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem Robdt; bhp;

— wykaz zespotdw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne;

— wykaz oséb odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowos¢ wykonania poszczegdlnych elementéw Robdt;

— system (sposdb i procedure) proponowanej, kontroli sterowania jakoscig wykonywanych Robét;

— wyposazenie w sprzet iurzadzenia do pomiardw ikontroli (opis laboratorium wtasnego lub laboratorium, ktéremu
Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan);
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— sposob oraz forme gromadzenia wynikéw badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw mechanizmow sterujgcych
atakze wycigganych wnioskéw izastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany sposéb iforme
przekazywania tych informacji Inspektorowi Nadzoru;

b) czes¢ szczegdtowg opisujgca dla kazdego asortymentu Robot:

— wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem w mechanizmy do
sterowania i urzgdzenia pomiarowo- kontrolne;

— rodzaje i ilo$¢ sSrodkow transportu oraz urzgdzen do magazynowania i zatadunku materiatéw, spoiw, kruszyw itp.;

— sposdb zabezpieczenia i ochrony tadunkdw przed utratg ich wtasciwosci w czasie transportu;

— sposob i procedure pomiarow i badan (rodzaj i czestotliwo$¢, pobieranie prébek, legalizacja i sprawdzanie urzadzen, itp.) -
prowadzonych podczas dostaw materiatow, wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegdlnych elementéw Robét;

— sposob postepowania z materiatami i Robotami nie odpowiadajgcymi wymaganiom;

W przypadku, gdy Wykonawca posiada certyfikat 1ISO 9001, jest zobowigzany do opracowania Programu Zapewnienia Jakosci
zgodnie z wymaganiami certyfikatu. Projekt Programu Zapewnienia Jakosci zostanie przedstawiony do zatwierdzenia
Inspektorowi Nadzoru najpdzniej razem z Harmonogramem w terminie 21 dni po podpisaniu umowy.

Koszty zwigzane z wykonaniem projektu Programu Zapewnienia Jakosci nalezy podac w cenie umowne;j.

ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT

Celem kontroli Robdt bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem iwykonaniem, aby osiggnac¢ zatozong jakos¢ Robot.
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole Robodt ijakosci materiatéw. Wykonawca zapewni odpowiedni system
kontroli, wiaczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania prébek
i bada materiatéw oraz Robdt. Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor Nadzoru moze zazgda¢ od Wykonawcy
przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajgcy. Wykonawca bedzie
przeprowadzac pomiary i badania materiatdéw oraz Robdt z czestotliwoscig zapewniajaca stwierdzenie, ze Roboty wykonano
zgodnie z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Projektowej i SST. Minimalne wymagania, co do zakresu badan iich
czestotliwosc¢ sg okreslone w SST, normach i wytycznych. w przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Inspektor Nadzoru
ustali, jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie Robdt zgodnie z umowa. Wykonawca dostarczy
Inspektorowi Nadzoru $wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaty
prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm okreslajgcych procedury badan. Inspektor Nadzoru bedzie
mieé nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich inspekcji. Inspektor Nadzoru bedzie przekazywac
Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach dotyczgcych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu,
zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociggniecia te beda tak powazne, ze moga
wptyna¢ ujemnie na wyniki badan, Inspektor Nadzoru natychmiast wstrzyma uzycie do Robét badanych materiatéw i dopusci
je do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociagniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie
odpowiednia jako$¢ tych materiatow. Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badar materiatéw ponosi
Wykonawca.

POBIERANIE PROBEK

Prébki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych na zasadzie, ze
wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ zjednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.
Inspektor Nadzoru bedzie mie¢ zapewniona mozliwos¢ udziatu w pobieraniu prébek.

Na zlecenie Inspektora Nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatéw, ktére budzg
watpliwos¢, co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z wtasnej
woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym
przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy. Pojemniki do pobierania prébek bedg, dostarczone przez Wykonawce
i zatwierdzone przez Inspektora Nadzoru. Prébki dostarczone przez Wykonawce do badarn beda odpowiednio opisane
i oznakowane, w sposéb zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

BADANIA i POMIARY

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. w przypadku, gdy normy nie obejmuja
jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez
Inspektora Nadzoru.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o rodzaju, miejscu iterminie
pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji
Inspektora Nadzoru.

Koszt wykonania niezbednych pomiaréw i badan powinien zosta¢ uwzgledniony w cenie jednostkowej, ktérej dotyczy, jak
przedstawiono w Szczegdtowyej Specyfikacji Technicznej.

RAPORTY z BADAN

Wykonawca bedzie przekazywac Inspektorowi Nadzoru kopie raportdw z wynikami badan jak najszybciej, nie pdzniej jednak
niz wterminie okreslonym w Programie Zapewnienia Jakosci. Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inspektorowi
Nadzoru na formularzach wedtug dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.
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BADANIA PROWADZONE PRZEZ INSPEKTORA NADZORU

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor Nadzoru uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania prébek
i badania materiatéw u zrédta ich wytwarzania. Do umozliwienia jemu kontroli zapewniona bedzie wszelka potrzebna do tego
pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatow.

Inspektor Nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Robot, prowadzonego przez Wykonawce, bedzie oceniac
zgodnos¢ materiatéw i Robdt z wymaganiami SST na podstawie wynikow badan dostarczonych przez Wykonawce. Inspektor
Nadzoru moze pobierac prébki materiatow i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swoj koszt. Jezeli wyniki tych
badan wykazg, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inspektor Nadzoru poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu
laboratorium przeprowadzenie powtdrnych lub dodatkowych badan, albo oprze sie wytacznie na wtasnych badaniach przy
ocenie zgodnosci materiatéw i Robot z Dokumentacjg Projektowgq i SST. w takim przypadku catkowite koszty powtdérnych lub
dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostang przez Wykonawce.

ATESTY JAKOSCI MATERIALOW i URZADZEN

Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby i materiaty, ktore:

a) Posiadaja certyfikat na znak bezpieczeristwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami technicznymi okreslonymi
na podstawie Polskich Norm przenoszacych europejskie normy zharmonizowane, aprobat technicznych oraz wtasciwych
przepisdw i informacji o ich istnieniu zgodnie z rozporzadzeniem MSWiA z 1998 r.(Dz.U. 99/98);

b) Posiadajg deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

— Polskg Norma lub

— aprobatg techniczng, w przypadku wyrobdéw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete certyfikacja
okredlong w pkt. 1 i ktdre spetniajg wymogi SST;

¢) Znajdujg sie w wykazie wyrobdw, o ktérych mowa w rozporzgdzeniu MSWiIA z 1998 r.(DZ. U. 98/99).

W przypadku materiatow, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez SST, kazda ich partia dostarczona do Robot bedzie
posiada¢ te dokumenty, okreslajgce w sposdb jednoznaczny jej cechy. Przed wykonaniem badan jakosci materiatow przez
Wykonawce, Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do uzycia materiaty posiadajgce atest producenta stwierdzajgcy ich petng
zgodnos¢ z warunkami podanymi w SST.

Produkty przemystowe bedg posiadac atesty wydane przez producenta poparte w razie potrzeby wynikami wykonanych przez
niego badan. Kopie wynikow tych badan beda dostarczone przez Wykonawce Inspektorowi Nadzoru.

Materiaty posiadajgce atesty na urzgdzenia - wazne legalizacje mogg by¢ badane w dowolnym czasie. Jezeli zostanie
stwierdzona niezgodnos¢ ich wiasciwosci z SST to takie materiaty i/lub urzgdzenia zostang odrzucone.

DOKUMENTY BUDOWY

a) Dziennik Budowy (i Dziennik Montazu - w przypadku realizacji obiektu metoda montazu)

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujagcym Zamawiajacego i Wykonawce w okresie od
przekazania Wykonawcy Terenu Budowy do kornca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialnos¢ za prowadzenie Dziennika
Budowy zgodnie z art. 45 Ustawy Prawo Budowlane spoczywa na Kierowniku budowy. Zapisy w Dzienniku Budowy beda
dokonywane na biezaco ibedg dotyczy¢ przebiegu Robdt, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej strony
budowy. Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata zapisu,
z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy beda czytelne, dokonane trwatg technika, w porzadku
chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zataczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem zatgcznika i opatrzone datg
i podpisem Wykonawcy i Inspektora Nadzoru.

Do Dziennika Budowy nalezy wpisywaé w szczegdlnosci:

— date przekazania Wykonawcy Terenu Budowy;

— date przekazania przez Zamawiajacego Dokumentacji Projektowej;

— uzgodnienie przez Inspektora Nadzoru Programu Zapewnienia Jakosci i harmonograméw Robot;

— terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegdlnych elementow Robot;

— przebieg Robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w Robotach;

— uwagi i polecenia Inspektora Nadzoru;

— daty zarzadzenia wstrzymania Robot, z podaniem powodu;

— zgtoszenia i daty odbioréw Robdt zanikajgcych, ulegajacych zakryciu, czesciowych i koricowych odbioréw Robdt;

— wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy;

— stan pogody itemperature powietrza w okresie wykonywania Robdt podlegajgcych ograniczeniom lub wymaganiom
szczegdlnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi;

— zgodnos¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w Dokumentacji Projektowej;

— dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania Robot;

— dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia Robot

— dane dotyczace jakosci materiatdow, pobierania prébek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem, kto je
przeprowadzat;
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— wyniki prob poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat;

— inne istotne informacje o przebiegu Robdt;

— propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do Dziennika Budowy bedg przedtozone Inspektorowi nadzoru do
ustosunkowania sie.

— Decyzje Inspektora nadzoru wpisane do Dziennika Budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub
zajeciem stanowiska.

— Wohis projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inspektora Nadzoru do ustosunkowania sie. Projektant nie jest jednak
strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecert Wykonawcy Robot ;

b) Ksigzka Obmiarow

Ksigzka Obmiarow stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementéw Robdt. Obmiary
wykonanych Robot przeprowadza sie w sposéb ciggty w jednostkach przyjetych w Wycenionym Przedmiarze Robdt lub w SST
i wpisuje do Ksigzki Obmiarow.

c) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatéw, atesty materiatéw, orzeczenia o jakosci
materiatéw, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy beda gromadzone w formie uzgodnionej w Programie
Zapewnienia Jakosci.

Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru Robdt. Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inspektora Nadzoru.

d) Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprécz wymienionych w pkt. (a)-(b) nastepujace dokumenty:

— pozwolenie na budowe wraz z zatgczonym projektem budowlanym lub zgtoszenie robot;

— protokoty przekazania Terenu Budowy;

— umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne;

— protokoty odbioru Robdét;

— protokoty z narad i ustalen;

— plan bezpieczeristwa i ochrony zdrowia;

— operaty geodezyjne;

— korespondencje na budowie;

e) Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.

Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej
prawem. Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora Nadzoru i przedstawiane do wgladu na zyczenie
Zamawiajacego.

OBMIAR ROBOT

OGOLNE ZASADY OBMIARU ROBOT

Obmiar Robdt bedzie okresla¢ faktyczny zakres w wykonywanych Robdt zgodnie z Dokumentacjg Projektowa i SST,
w jednostkach ustalonych w Wycenionym kosztorysie.

Obmiaru Robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora Nadzoru o zakresie obmierzanych Robdt
i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru bedg wpisane do Ksiegi Obmiaru.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w kosztorysie ofertowym lub gdzie indziej w SST nie
zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukoriczenia wszystkich Robot. Btedne dane zostang poprawione wg ustalen Inspektora
Nadzoru na pismie.

Obmiar gotowych Robdt bedzie przeprowadzony z czestoscia wymagang do celu miesiecznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy
lub w innym czasie okreslonym w umowie.

ZASADY OKRESLANIA ILOSCI ROBOT i MATERIALOW

Zasady okreslania ilosci robdt podane sg w odpowiednich Szczegdtowych Specyfikacjach Technicznych. Jednostki obmiaru
powinny by¢ zgodne z jednostkami okreslonymi w dokumentacji projektowej i kosztorysowe;j.

URZADZENIA i SPRZET POMIAROWY

Wszystkie urzadzenia isprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru Robot bedg zaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru. Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagaja
badan atestujgcych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne Swiadectwa legalizacji. Wszystkie urzgdzenia pomiarowe bedg
przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania Robot.

CZAS PRZEPROWADZANIA OBMIARU

Obmiary bedg przeprowadzane przed czesciowym lub koricowym odbiorem Robdt, atakze w przypadku wystepowania
dtuzszej przerwy w Robotach izmiany Wykonawcy Robdt. Obmiar Robdt zanikajacych przeprowadza sie w czasie ich
wykonywania. Obmiar Robét podlegajgcych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem. Roboty pomiarowe do obmiaru
oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonywane w sposob zrozumiaty i jednoznaczny.
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Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi na karcie
Ksiegi Obmiaru. w razie braku miejsca szkice mogg by¢ dotaczone w formie oddzielnego zatgcznika do Ksiegi Obmiaru,
ktérego wzoér zostanie uzgodniony z Inspektorem Nadzoru.

ODBIOR ROBOT

RODZAJE ODBIOROW ROBOT

W zaleznosci od ustalert odpowiednich Szczegdétowych Specyfikacji Technicznych, Roboty podlegajg nastepujacym etapom
odbioru, dokonywanym przez Inspektora Nadzoru przy udziale Wykonawcy:

a) odbidr Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu;

b) odbiorowi czesciowemus;

c) odbiorowi ostatecznemu (korncowemu);

d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

ODBIOR ROBOT ZANIKAJACYCH i ULEGAJACYCH ZAKRYCIU

Odbiér Robdt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci ijakosci wykonywanych Robdt, ktore
w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbiér Robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie
umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu Robot.

Odbioru Robét dokonuje Inspektor Nadzoru.

Gotowos¢ danej czesci Robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy zjednoczesnym
powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbior bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu 3 dni od
daty zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora Nadzoru.

Jakos¢ iilos¢ Robdt ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie dokumentow zawierajgcych komplet
wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z Dokumentacjg Projektowa, SST
i uprzednimi ustaleniami.

ODBIOR CZESCIOWY

Odbidr czesSciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonywanych czesci Robdt. Odbioru czeSciowego Robot dokonuje sie dla
zakresu Robdt okreslonego w dokumentach umownych wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym Robdt. Odbioru robot
dokonuje Inspektor Nadzoru.

ODBIOR OSTATECZNY ROBOT (KONCOWY)

ZASADY ODBIORU OSTATECZNEGO ROBOT

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robot w odniesieniu do zakresu (ilosci) oraz jakosci.
Catkowite zakonczenie Robdt oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do
Dziennika Budowy. Odbidr ostateczny Robodt nastgpi wterminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia
potwierdzenia przez Inspektora Nadzoru zakoriczenia Robot i przyjecia dokumentow.

Odbioru ostatecznego Robdt dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci Inspektora Nadzoru
i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikow
badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania Robdt z Dokumentacjg Projektowa i SST.

W toku odbioru ostatecznego Robodt, komisja zapozna sie zrealizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbiorow Robot
zanikajacych i ulegajacych zakryciu oraz odbioréw czesciowych, zwtaszcza w zakresie wykonania Robdt uzupetniajacych
zakresie Robdt poprawkowych.

W przypadku nie wykonania wyznaczonych Robdt poprawkowych lub Robdt uzupetniajgcych w poszczegdinych elementach
konstrukcyjnych i wykoiczeniowych oraz instalacyjnych, komisja przerwie swoje czynnosci iustali nowy termin odbioru
ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych Robdt w poszczegdlnych asortymentach nieznacznie
odbiega od wymaganej Dokumentacjg Projektowa i SST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy
eksploatacyjne obiektu, komisja oceni pomniejszong wartos¢ wykonywanych Robdt w stosunku do wymagan przyjetych
w dokumentach umowy.

DOKUMENTY DO ODBIORU OSTATECZNEGO (KONCOWE)

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koricowego Robdt jest protokdt odbioru ostatecznego Robdt,
sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego. Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany
przygotowac nastepujace dokumenty:

— Dokumentacje Powykonawczg, tj. dokumentacje budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonania Robot
oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi;

— Szczegdtowe Specyfikacje Techniczne (podstawowe z dokumentdw umowy i ew. uzupetniajgce lub zamienne);

— Recepty i ustalenia technologiczne;

— Uwagi izalecenia Inspektora Nadzoru, zwifaszcza przy odbiorze Robdt zanikajgcych iulegajacych zakryciu,
i udokumentowanie wykonania jego zalecen;

— Dzienniki Budowy i Ksiegi Obmiaru (oryginaty);

— Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych zgodne z SST i Programem Zapewnienia Jakosci (PZJ);
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— Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow, certyfikaty na znak bezpieczenstwa zgodnie
z SST i Programem Zapewnienia Jakosci (PZ));

— Opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikow badan i pomiaréw zatgczonych do dokumentéw
odbioru, a wykonywanych zgodnie z PZJ i SST;

— Sprawozdanie techniczne;

— Geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg Robédt i sieci uzbrojenia terenu;

— Kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej;

— Inne dokumenty wymagane przez Zamawiajacego. Sprawozdanie techniczne bedzie zawieraé;

— Zakres i lokalizacje wykonywanych Robdt;

— Wykaz wprowadzonych zmian w stosunku do Dokumentacji Projektowe] przekazanej przez Zamawiajacego;

— Uwagi dotyczgce warunkdw realizacji Robdt;

— Date rozpoczecia i zakonczenia Robot;

W przypadku, gdy wedtug komisji, Roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg gotowe do odbioru
ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego Robét.

Wszystkie zarzadzone przez komisje Roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione wg wzoru ustalonego przez
Zamawiajgcego. Termin wykonania Robdt poprawkowych iRobdt uzupetniajgcych wyznaczy komisja istwierdzi ich
wykonanie.

ODBIOR POGWARANCYINY

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych Robdt zwigzanych z usunieciem wad, ktore ujawnig sie w okresie
gwarancyjnym i rekojmi.

Odbidr pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad.

PODSTAWA PLATNOSCI

USTALENIA OGOLNE

Podstawg ptatnosci Robot wycenionych jako jednostkowe jest wartos¢ (kwota) skalkulowana i podana przez Wykonawce
i przyjeta przez Zamawiajgcego w dokumentach umowy (ofercie). Wynagrodzenie bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci,
wymagania i badania sktadajace sie na jej wykonanie, okreslone dla tej Roboty w SST i w Dokumentacji Projektowe;.
Wynagrodzenie Robdt bedzie obejmowac: robocizne bezposrednig wraz z narzutami;

Wartos¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami ich zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw itransportu na Teren
Budowy;

Wartos$¢ pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi, (sprowadzenie sprzetu na Teren Budowy i z powrotem, montaz
i demontaz na stanowisku pracy, narzuty);

Koszty posrednie, w sktad ktérych wchodza,: ptace personelu i kierownictwa budowy, pracownikéw nadzoru i laboratorium,
koszty urzadzenia i eksploatacji zaplecza budowy; baraki socjalne, utwardzenie i ogrodzenie terenu zaplecza budowy i placu
budowy (w tym doprowadzenie energii i wody, budowa drég dojazdowych itp.), koszty dotyczgce oznakowana Robot, wydatki
dotyczace bhp, ustugi obce na rzecz budowy, optaty za dzierzawe placdéw, ekspertyzy dotyczace wykonanych Robdt,
ubezpieczenia oraz koszty zarzadu przedsiebiorstwa Wykonawcy.

Zysk kalkulacyjny zawierajgcy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych wydatkéw mogacych wystgpi¢ w czasie realizacji
Robot w okresie gwarancyjnym;

Podatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami. Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT;

Wartos$¢ wynagrodzenia zaproponowana przez Wykonawce jest ostateczna i niezmienna oraz wyklucza mozliwos¢ zadania
dodatkowej zaptaty za wykonanie Robdt objetych realizacjg przedmiotu Umowy.

ZAPLECZE ZAMAWIAJACEGO

Wykonawca w ramach Kontraktu jest zobowigzany zapewni¢ Zamawiajagcemu pomieszczenie do przeprowadzenia narad
roboczych z udziatem 6 oséb.

Koszty zwigzane ze spefnieniem tego wymagania Wykonawca uwzgledni w ramach wynagrodzenia jednostkowego.

PRZEPISY ZWIAZANE

Specyfikacje Techniczne w réznych miejscach powotuja sie na Polskie Normy (PN), przepisy branzowe, instrukcje. Nalezy je
traktowac jako integralng czes¢ inalezy je czytac tgcznie z rysunkami i specyfikacjami, jak gdyby tam one wystepowaty.
Rozumie sie, iz Wykonawca jest w petni zaznajomiony z ich zawartoscig i wymaganiami. Zastosowanie bedg miaty ostatnie
wydania Polskich Norm (datowane nie pdzniej niz 30 dni przed datg sktadania ofert), o ile nie postanowiono inaczej. Roboty
beda wykonywane w bezpieczny sposéb, Scisle w zgodzie z Polskimi Normami (PN) i przepisami obowigzujgcymi w Polsce.
Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania innych norm krajowych, ktére obowiagzuja w zwigzku z wykonaniem prac
objetych Umowag istosowania ich postanowien na rowni z wszystkimi innymi wymaganiami, zawartymi Specyfikacjach
Szczegotowych Specyfikacjach Technicznych.

Zaktada sie, iz Wykonawca dogtebnie zaznajomit sie z trescig i wymaganiami tych norm.

1. Ustawa ,,Prawo Budowlane” z dnia 7 lipca 1994 r. (Dz.U. 2018 poz. 1202)
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2. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie dziennika budowy, montazu irozbiérki, tablicy informacyjnej oraz
ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz.U. 2018 poz. 963)

3. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz.U. 2018 poz. 2068).

4. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury zdnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robét budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr 48 doz. 401).
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Nr Wspdlnego Stownika Zamowien CPV

45100000-8 Przygotowanie terenu pod budowe

45111000-8 Roboty w zakresie burzenia, roboty ziemne

45111200-0 Roboty w zakresie przygotowania terenu pod budowe

45111300-1 Roboty rozbiorkowe

45111000-9 Roboty w zakresie burzenia

45110000-1 Roboty rozbiorkowe w zakresie burzenia i rozbiorki obiektéw budowlanych

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA i ODBIORU ROBOT

SST1 ROBOTY ROZBIORKOWE i DEMONTAZ WYPOSAZENIA

PRZEDMIOT ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot zwigzanych
z robotami rozbiérkowymi i demontazowymi.

ZAKRES STOSOWANIA ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie nastepujacych
robot:

— wyburzenie zbednych Scianek dziatowych,

— wyburzenie nowych otwordw drzwiowych w Scianie

— rozebranie podtogi na grucie w piwnicy w miejscu projektowanych postumentow i studzienki kanalizacyjnej,

— demontaz drzwi,

— czesciowy demontaz nawierzchni podtog,

— odbicie zmurszatych i uszkodzonych tynkow na scianach,

— zerwanie istniejgcego wykonczenia scian w sanitariatach pomieszeniach aneksu kuchennego i pom. porzadkowym,

— demontaz sufitow podwieszanych i zabudowy g-k;

— demontaz przybordw sanitarnych.

— demontaz oswietlenia pomieszczen w ktdrych przewidziano wymiane o$wietlenia,

— demontaz istniejgcego wyposazenia pomieszczen.

OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami oraz z definicjami podanymi w OST — 00 ,, Wymagania ogolne”
OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robodt jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg przetargowg, ST
poleceniami Inspektora Nadzoru z zachowaniem warunkéw BHP i obowigzujgcymi przepisami.

Ogdlne wymaganie dotyczace robdt podano w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”

DOKUMENTACIA, KTORA NALEZY PRZEDSTAWIC w TRAKCIE BUDOWY

Dokumentacja przedstawiona przez Wykonawce musi by¢ zgodna z zasadami podanymi w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.
MATERIALY

Nie wystepuja.

SPRZET

OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w podano w OST — 00 ,,Wymagania ogdlne”.

Do wykonania robdt bedacych przedmiotem niniejszej specyfikacji nalezy stosowac sprzet sprawny technicznie
i zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
Srodowisko i jakos¢ wykonywanych robét.

TRANSPORT

Gruz i materiaty drobnicowe nalezy usuwac na biezaco poza rejon robdt, do kontenerdw w sposéb zabezpieczajacy przed
pyleniem. Wybér Srodkéw transportu zalezy od warunkdw lokalnych. Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem
i przesuwaniem. Wybdr miejsca sktadowania materiatéw wraz z uzyskaniem niezbednych pozwolen ikosztéw nalezg do
Wykonawcy. Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
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pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy. Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem
i przesuwaniem.

Stosowac sie do wymagan zawartych w ST “Wymagania Ogdlne”.

WYKONANIE ROBOT

ZASADY OGOLNE WYKONANIA ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania Robot podano w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.

Zasady wykonywania robot rozbidorkowych.

Przed przystapieniem do robot rozbidrkowych nalezy:

- przygotowac odpowiednie urzadzenia do usuwania z budynku materiatéw z rozbiérki,

- zaznajomi¢ pracownikow zatrudnionych przy robotach rozbidrkowych z zakresem, kolejnoscig i sposobem wykonywania
prac,

- pracownikéw zaopatrzy¢ w odziez roboczg i ochronnag jak kaski, okulary, rekawice itp.,

- do usuwania gruzu stosowac zsypy kryte,

- znajdujace sie w poblizu budynki, drzewa, latarnie itp. zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem,

- przejscia i przejazdy w zasiegu robot zabezpieczy¢ i wyraznie oznakowac,

- rozbiorke rozpocza¢ od odtgczenia przez osobe uprawniong napiecia elektrycznego,

- wszystkie roboty rozbidrkowe powinny by¢ wykonane w taki sposdéb, aby zapewni¢ maksymalny odzysk materiatow
nadajgcych sie do ponownego uzycia,

- przed przystgpieniem do robot rozbidrkowych wykonawcy majg obowigzek sprawdzenia, czy w miejscach zagrozenia nie ma
0sob postronnych,

- przy pracach rozbidérkowych iwyburzeniowych majg zastosowanie przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy ogdlnie
obowigzujace,

- szczegolnie ostroznie prowadzi¢ rozbidrke w poblizu elementédw konstrukcyjnych przeznaczonych do pozostawienia, aby ich
nie uszkodzic.

PRZYGOTOWANIE ROZBIORKI

Przed przystgpieniem do robot trzeba przeprowadzi¢ doktadne badanie konstrukcji i stanu technicznego poszczegdlnych
elementow sktadowych budynku, rozeznac jego otoczenie, ustali¢ metode rozbidrki.Teren rozbiérek przed ich rozpoczeciem
nalezy zabezpieczy¢ przed dostepem o0sdb niepowotanych oraz zabezpieczy¢ interesu osob trzecich w bezposrednim
sgsiedztwie terenu rozbidrki, w szczegdlnosci:

ROZBIORKA RECZNA

Rozbidrka powinna by¢ przeprowadzona tak, aby stopniowo odcigza¢ elementy nosne konstrukcji. Usuniecie elementu nie
moze powodowac naruszenia statecznosci elementéw przylegtych.

PRZEBIEG ROBOT ROZBIORKOWYCH

Zagospodarowanie placu rozbiorki wykonuje sie zgodnie z projektem, rozpoczynajac od ogrodzenia i przygotowania drog dla
pojazdéw wywozgcych materiaty i gruz. Rozbidrke $cian mozna wykonywac recznie lub burzy¢ je za pomoca maszyn. Mur z
cegty petnej (lub bloczkdéw) mozna rozbierac recznie, kilofami odbijajac poszczegdlne cegty (lub bloczki) i spuszczajac je rynna
do gruzu.

DEMONTAZ WYPOSAZENIA

Przed przystgpieniem do robdt rozbidrkowych nalezy zdemontowaé wszystkie istniejgce urzadzenia: wieszaki, potki, podajniki
iinne elementy wyposazenia. Wszystkie sprawne urzadzenia nalezy przekaza¢ do dyspozycji Zamawiajacego, a uszkodzone
podda¢ utylizacji, badZ usngc z pozostatymi odpadami, jezeli przepisy na ta pozwalaja.

Uwaga: Wszytkie prace nalezy prowadzi¢ w sposéb jak najmniej ingerujacy w zabytkowa tkanke budynku; prace wykonywaé
pod nadzorem konserwatora.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli robdt podano w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.

Polega na sprawdzeniu kompletnosci dokonanej rozbiorki i sprawdzeniu braku zagrozen na miejscu wykonywanych robét.
OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru Robdt podano w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.

Okresla sie w m2 oraz m3 na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i
sprawdzonych w naturze.

Jednostki obmiarowi powinny by¢ zgodne z jednostkami podanymi w przedmiarze robét.

ODBIOR ROBOT

USTALENIA OGOLNE DOTYCZACE ODBIORU ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru Robét podano w OST — 00 ,Wymagania ogolne”.

Wszystkie roboty objete specyfikacja. podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.

PODSTAWY PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.
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Ptaci sie za ustalong ilos¢ wg cen jednostkowych okreslonych w ofercie wykonywanych robét, cena jednostkowa obejmuje:

- roboty przygotowawcze,

- demontaz i rozebranie elementéw przeznaczonych do rozbiorki,

- wywoz materiatéw z rozbidrki,

- uporzadkowanie miejsca prowadzenia robot.

PRZEPISY ZWIAZANE

Rozporzgdzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26.09.1997r. w sprawie ogdlnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny
pracy (Dz. U. Nr 129, poz. 844)

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki, tablicy
informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia. (Dz. U. Nr 108, poz.
953)

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury zdnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robét budowlanych. Dz. U. Nr 47, poz. 401 z dnia 19 marca 2003r)

Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 11 grudnia 2001r. w sprawie rodzajéw odpaddw, lub ich ilosci, dla ktérych nie ma
obowigzku prowadzenia ewidencji odpadow, oraz kategorii matych i $rednich przedsiebiorstw, ktére mogg prowadzi¢
uproszczong ewidencje odpadow (2001.152.1735)
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Nr Wspdlnego Stownika Zamowien CPV
45262100-2 — Rusztowania
45400000-1 Roboty wykoriczeniowe w zakresie obiektow budowlanych.

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA i ODBIORU ROBOT

SST2 RUSZTOWANIA WEWNETRZNE

PRZEDMIOT ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania zwigzane z montazem i demontazem rusztowan
wewnetrznych.

ZAKRES STOSOWANIA ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

Zakres wykonania robdt obejmuije :

- montaz i demontaz rusztowan wewnetrznych.

OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg przetargowg, ST
poleceniami Inspektora Nadzoru z zachowaniem warunkéw BHP i obowigzujgcymi przepisami.

Ogdlne wymaganie dotyczace robdt podano w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.

WYTYCZNE DO PROJEKTU ORGANIZACJI ROBOT i SPOSOB PROWADZENIA PRAC

Pracownicy zatrudnieni przy montazu i demontazu rusztowan powinni by¢ przeszkoleni przy wykonywaniu tego rodzaju prac
i powinni posiadac certyfikaty kwalifikacyjne upowazniajgce do wykonywania montazu rusztowan budowlanych. Rusztowanie
moze byc¢ uzytkowane dopiero po dokonaniu odbioru technicznego i dopuszczeniu rusztowania do uzytkowania. Rusztowanie
winno posiadac¢ certyfikat bezpieczeristwa ( znak B lub CE ) co oznacza ,ze dany rodzaj rusztowania zostat dopuszczony do
stosowania w budownictwie po sprawdzeniu zgodnosci wymagan z przepisami.

Kazde rusztowanie stawiane na budowie musi posiada¢ dokumentacje techniczng. Dokumentacje techniczng moze stanowic
instrukcja montazu i eksploatacji rusztowania opracowana przez producenta rusztowania i projekt techniczny rusztowania
sporzadzony dla konkretnego przypadku rusztowania.

Instrukcja montazu i eksploatacji rusztowania sporzgdzona przez producenta winna zawierac :

- nazwe producenta z danymi adresowymi,

- system rusztowania ( rusztowanie ramowe, modutowe, ruchome lub inne ),

- zakres stosowania rusztowania ze szczegdlnym uwzglednieniem podziatu rusztowan na typowe inietypowe, w ktérym
powinny sie znalez¢ informacje na temat :

- dopuszczalne obcigzenie pomostdw roboczych,

- dopuszczalne wysokosci rusztowan , dla ktérych nie ma koniecznosci wykonania projektu

technicznego,

- sposéb montazu i warunki eksploatacji urzadzen transportu pionowego ( wciagarki ),

- informacje na temat ilosci poziomdw roboczych i ich wyposazenia,

- warunki montazu i demontazu rusztowania,

- schematy montazowe konstrukcji rusztowan typowych , sposoby postepowania w przypadku montazu rusztowania
nietypowego , specyfikacje elementéw , ktére nalezg do danego systemu rusztowania , sposéb kotwienia rusztowania,
zabezpieczenia rusztowania,

- wzor protokétu odbioru,

- wymagania montazowe i eksploatacyjne , zasady montazu i demontazu rusztowania,

- certyfikat bezpieczenstwa rusztowania ( kryteria oceny zgodnosci wyrobu pod wzgledem bezpieczenstwa ), okreslajacy
zgodnos¢ danego rusztowania z dokumentami odniesienia tj. dokumentacjg rusztowania, oznakowaniem , wytrzymatos$ciag
konstrukcji rusztowania ipodestéw, statecznosci rusztowania , urzadzenia piorunochronne, urzgdzenia ostrzegawcze,
urzadzenia transportowe, zabezpieczenia przed upadkiem oséb i przedmiotédw z wysokosci, wysitek fizyczny przy montazu
i demontazu , wygoda pracy na rusztowaniu , zakres merytoryczny instrukcji stosowania i montazu oraz eksploatacji
rusztowan.

Zabrania sie stosowania na budowie rusztowan , ktére nie posiadajg certyfikatu i dokumentacji rusztowania.

Ze wzgledu na sposdb uzytkowania rusztowania sg: nieruchome lub ruchome (jezdne). Ze wzgledu na sposdb kotwienia
i przenoszenia obcigzen rusztowania sg : wolnostojace, przyscienne i wiszace.
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MATERIALY

Ogdlne wymaganie dotyczace robdt podano w OST — 00 ,, Wymagania ogolne”.

Uzyte materiaty powinny by¢ zgodne z Projektem Technicznym. Wszystkie zakupione przez wykonawce materiaty powinny
by¢ wyraznie itrwale oznakowane oraz zaopatrzone przez dostawce lub producenta w aktualne swiadectwo kontroli lub
atest.

1. Rusztowanie robocze — to konstrukcja budowlana ,tymczasowa, z ktérej mogg by¢ wykonywane prace na wysokosci,
stuzaca do utrzymywania oséb ,materiatéw i sprzetu. Rusztowanie ochronne to konstrukcja budowlana, tymczasowa, stuzaca
do zabezpieczenia przed upadkiem z wysokosci ludzi i przedmiotow. Rusztowanie systemowe to konstrukcja budowlana,
tymczasowa, w ktérej wymiary siatki konstrukcyjnej sa jednoznacznie narzucone przez wymiary elementow rusztowania,
stuza do utrzymywania osob.

2. Rusztowania nalezy wykonywac¢ tylko z materiatow wchodzgcych w sktad danego systemu rusztowania, stanowigcych
integralng czes¢ catego rusztowania.

3. Parametry rusztowania , ktore winny byc okreslone w projekcie technicznym i dokumentacji rusztowania to :

- wysokos¢ rusztowania,

- wysokosc przesta,

- dtugosc przesta,

- szerokos¢ przesta,

4. Elementami rusztowania wchodzgcymi w sktad danego kompletu rusztowania sg :

- stezenie ptaszczyzny pionowe (zamkniete ramy ze wzmocnieniem naroznym, ramy drabinowe z wtazami, sztywne
potaczenia pomiedzy poprzecznicami i rurami pionowymi, klamry stezen, oraz inne elementy uzywane jako wzmocnienia
pionowe),

- stezenie ptaszczyzny poziomej ( ramy , ptyty ramowe, klamry stezen isztywne potaczenia pomiedzy poprzecznicami
i podtuznicami oraz inne elementy uzywane jako wzmocnienie poziome),

- stupki poreczowe ( rura z tgcznikami, umozliwiajgca zamontowanie poreczy ostatniej kondygnacji rusztowania ),

- stezenie wspornikdw ( rura zakonczona facznikami, stuzaca do podparcia wspornikdw rozszerzajgcych rusztowanie, w razie
potrzeby ),

- wezet — miejsce roztgcznego potgczenia 2-6ch lub wiecej elementéw rurowych,

- stezenie wzdtuzne,

stojaki, poprzecznice , podtuznice , podtuznice wzmacniajace,
- odcigg-element tagczacy rusztowanie z kotwa w elewacji budynku,

pomosty robocze — podesty , ktére tworzg miejsce do pracy pomiedzy dwoma stojakami,

wspornik — element konstrukcyjny rusztowania , zamontowany na konstrukcji nosnej , stuzacy do uktadania dodatkowych
pomostéw roboczych lub daszkéw ochronnych,

- podstawki ( sztywna ptyta, stuzgca do roztozenia nacisku na wiekszg powierzchnie ),

- fundament rusztowania , dZwigar mocujacy (samodzielnie przenoszacy obciazenie ),

- rama pozioma -element rusztowania pracujacy po zamontowaniu rusztowania w pozycji poziomej, sktadajacy sie z 2-6ch
podtuznic potgczonych poprzeczkami,

- rama pionowa — gtéwny element pracujacy po zamontowaniu rusztowania w pozycji pionowej, sktadajacy sie z 2-6ch
stojakow potaczonych poprzeczkami,

- kotwy — elementy wmontowane lub przytwierdzone do elewacji budynku w celu zamontowania odciagu,

- konstrukcja osiatkowania -siatki ochronne , zabezpieczaja rusztowanie przed upadkiem zwysokosci przedmiotow
i materiatow budowlanych,

- porecz gtéwna, porecz posrednia, kraweznik zabezpieczajacy , zabezpieczenie boczne,

- podstawki Srubowe, ztacza ( krzyzowe, obrotowe, réwnolegte, wzdtuzne itp).

SPRZET

Ogdlne wymagania i ustalenia dotyczace sprzetu okreslono w SST.00.

Przy montazu rusztowan uzywa sie sprzetu systemowego dla danego rusztowania. Roboty nalezy wykonywaé zgodnie
przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, BIOZ i zaleceniami nadzoru inwestorskiego.

TRANSPORT

Ogdlne wymagania i ustalenia dotyczace transportu okreslono w SST.00.

WYKONANIE ROBOT

Ogoélny zakres prac montazowych

W przypadku gdy rusztowanie systemowe jest montowane zgodnie z instrukcja montazu ieksploatacji rusztowania jest
nazwane rusztowaniem typowym inie wymaga wykonania dodatkowej dokumentacji projektowej. Wszystkie pozostate
rusztowania, czyli rusztowania systemowe, ktére s3 montowane w konfiguracji innej niz zawarta w instrukcji montazu lub
rusztowania niesystemowe sg nazywane rusztowaniami nietypowymi i wymagaja wykonania dokumentacji projektowe;j.
Rusztowanie rurowoztaczkowe nie jest rusztowaniem systemowym i wymaga opracowania projektu technicznego.
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Zaleca sie stosowanie przy remoncie Patacu rusztowanie systemowe, ktérego montaz, demontaz ieksploatacje nalezy
prowadzi¢ zgodnie z Instrukcjg montazu i eksploatacji , dostarczong z rusztowaniem przez producenta. w celu bezpiecznego
i poprawnego wykonania rusztowania monterzy rusztowania winni zna¢ bardzo dobrze te instrukcje montazu i eksploatacji
danego rusztowania .

Najwazniejszym dziataniem w budowie i eksploatacji rusztowania jest odbiér techniczny rusztowania oraz jego przeglad
techniczny. Wynikiem odbioru lub przegladu technicznego jest protokdlarne przekazanie rusztowania do eksploatacji.
Zabrania sie eksploatacji rusztowania przed jego odbiorem.

Rusztowania mozna uzytkowaé zgodnie z instrukcjg eksploatacji itylko rusztowania posiadajace atest i certyfikat na znak
bezpieczenstwa..

Po zakonczeniu robét ( eksploatacji rusztowania ) nalezy zgtosi¢ je do demontazu , dokonujac wpisu w dzienniku budowy.
Podczas montazu , demontazu i eksploatacji rusztowan nalezy przestrzegac przepiséw bhp. Praca na rusztowaniach wymaga
posiadania przez pracownikow badan lekarskich zgodnych z Kodeksem Pracy i przepisami BHP oraz Planem Bezpieczerstwa
i Ochrony zdrowia.

Na rusztowaniach winna by¢ wywieszona tablica informujaca o dopuszczalnym obcigzeniu pomostéw.

W miejscach wejs¢, przejsc¢ , przejazdow i przy drogach rusztowania winny mie¢ wykonane daszki ochronne na wysokosci 2.4
m od terenu i ze spadkiem 45 stopni w kierunku Zrédta zagrozenia.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli robot podano w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.

Przed przystgpieniem do robdt, Wykonawca powinien przekaza¢ Inspektorowi Nadzoru wszystkie swiadectwa jakosci i atesty
stosowanych materiatéw.

Przed odbiorem nalezy poddac rusztowanie sprawdzeniu i kontroli jakosci . Sprawdzeniem objgc nalezy :

stan podtoza — przeprowadzeniu badan podtoza na ktérym bedg montowane rusztowania,

posadowienie rusztowania,
siatke konstrukcyjng — sprawdzenie wymiaréw zamontowanych rusztowan z uwzglednieniem dopuszczalnych odchytek,

stezenia — czy zgodne z instrukcjg montazu lub projektem technicznym rusztowania,
- zakotwienia — poprzez préby wyrywania kotew zgodnie z instrukcjg montazu lub projektem technicznym rusztowania,

pomosty robocze i zabezpieczajgce ,czy zgodne z instrukcjg montazu lub projektem technicznym rusztowania,
- komunikacje , czy zgodne z instrukcjg montazu lub projektem technicznym rusztowania,

urzgdzenia piorunochronne , poprzez pomiary opornosci,

- usytuowanie wzgledem linii energetycznych ,poprze pomiar odlegtosci od linii,

- zabezpieczenia rusztowan, czy zgodne zinstrukcja montazu lub projektem technicznym rusztowania iczy zapewniajg
warunki bezpiecznej pracy.

OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru Robot podano w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.

Jednostkg obmiaru jest: m2 zamontowanego rusztowania wg rzutu $ciany na pfaszczyzne pozioma , o ile wytyczne
producenta nie okreslajg inaczej. Czas eksploatacji ( pracy ) rusztowan wg ilosci roboczogodzin danych robdt wykonywanych
z rusztowania w zaleznosci od sktadu brygady roboczej.

ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru Robdt podano w OST — 00 ,Wymagania ogdlne”.

1.0dbidér robdt nalezy przeprowadzi¢ kazdorazowo po ich montazu. Odbioru dokonuje Kierownik budowy przy udziale
wykonawcy montazu oraz Inspektora Nadzoru.

2. Warunki i wymagania odbiorowe okresla Instrukcja montazu i eksploatacji danego rusztowania.

3. Ponadto odbiory rusztowan ( przeglady rusztowan ) nalezy wykonywac codziennie przed rozpoczeciem pracy, sprawdzajac:
- czy rusztowanie nie jest uszkodzone lub odksztatcone,

- czy jest prawidfowo zakotwione,

- czy nie styka sie z przewodami elektrycznymi,

- czy stan powierzchni pomostéw roboczych i komunikacyjnych jest wtasciwy ( czyste, nie Sliskie, stabilne ),

- porecze ochronne ( czy nie obluzowane lub ich brak ),

- czy nie zaszty zjawiska majgce ujemny wptyw na bezpieczenstwo rusztowania.

4. Ponadto nalezy prowadzi¢ przeglady dekadowe co 10 dni. Powinien je przeprowadzac kierownik budowy lub konserwator,
ktéry sprawdzi¢ winien stan rusztowan , czy w konstrukcji rusztowan nie ma zmian, ktére mogg spowodowac katastrofe
budowlang lub stworzy¢ niebezpieczne warunki pracy na rusztowaniach i eksploatacji rusztowania.

5. Ponadto nalezy prowadzi¢ dorazne przeglady rusztowania , zawsze po dtuzszej przerwie w pracy niz 2 tygodnie oraz po
kazdej burzy , po kazdym silniejszym wietrze , opadach deszczu itp. Czynnosci sprawdzajgce sg takie jak w odbiorze
technicznym, przegladzie codziennym i dekadowym. Przeglady wykonuje sie komisyjnie jak przy odbiorze.
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6. Wszystkie odbiory rusztowan i przeglady winny by¢ odnotowane w dzienniku budowy. Wszystkie zauwazone usterki winne
by¢ w trybie pilnym po kazdym przegladzie usuniete z potwierdzeniem ich wykonania w dzienniku budowy przez osoby
dokonujace kontroli.

7.Kazdorazowo po demontazu rusztowania nalezy dokonac¢ oceny stanu technicznego wszystkich elementow rusztowania
i sporzadzi¢ protokot pokontrolny.

PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.

PRZEPISY ZWIAZANE

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych.
Dz. U.178/1745/2005 — w sprawie minimalnych wymagan dotyczgcych bhp podczas uzytkowania maszyn przez pracownikdéw
podczas pracy.

Ustawa o systemie oceny zgodnosci.

Rozporzgdzenie w sprawie rodzaju prac wykonywanych co najmniej przez 2 osoby.

Rozporzgdzenie w sprawie wymagan zasadniczych w sprawie srodkéw ochrony indywidualne;j.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt — dz.5 — Rusztowania-Instrukcja Instytutu Techniki Budowlanej.
Rozporzadzenie w sprawie planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

PN-M-47900-Rusztowania stojgce metalowe robocze .0gdlne wymagania i badania i eksploatacja.

PN-EN 39 — Rury stalowe do budowy rusztowan.

PN-EN 74 — Ztacza , Sruby centrujgce i stopy stosowane w rusztowaniach roboczych nosnych wykonywanych z rur stalowych.
PN-EN 12811-Tymczasowe urzadzenia budowlane. Tymczasowe konstrukcje stosowane na placu budowy.
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Nr Wspdlnego Stownika Zamowien CPV
45223500-1 Konstrukcje z betonu zbrojonego
45262311-4 Betonowanie konstrukgji

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA i ODBIORU ROBOT

SST 3 BETONOWANIE

PRZEDMIOT SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania iodbioru robdt
betoniarskich.

ZAKRES ROBOT

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu wykonanie betonowania
konstrukgji.

Zakres robot dotyczy rownez wykonania:

- ptyty betonowe gr. 12 cm bedace podstawg komina murowanego na poddaszu 2 szt. z betonu C20/25;

- betonowe postumenty pod pompownie ppoz i zasobnik c.w.u.. z betonu C20/25;

- wylewki betonowe pod posadzki.

ZAKRESROBOT OBJETYCH SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie betonu
i podbetonu w elementach konstrukcyjnych objetych kontraktem.

OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, SST
i poleceniami Inspektora Nadzoru.

MATERIALY

Sktadniki mieszanki betonowej

Cement

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatkéw mineralnych wg normy PN-B-
30000:1990 o nastepujacych markach: marki ,32,5” - do betonu klasy B7,5-B20 marki ,,42,5” - do betonu klasy wyzszej niz C
16/20(B20).

Wymagania dotyczace sktadu cementu

Wg ustaler normy PN-B-30000:1990 oraz ponadto zgodnie z zarzadzeniem Ministra Komunikacji wymaga sie, aby cementy te
charakteryzowaty sie nastepujacym sktadem:

—zawarto$¢ krzemianu tréjwapniowego olitu (C3S) 50-60%,

—zawarto$¢ glinianu tréjwapniowego olitu (C3A) <7%,

—zawartos$¢ alkaliow do 0,6%,

—zawartos¢ alkaliow pod warunkiem zastosowania kruszywa nieaktywnego do 0,9%,

—zawartos¢ C4AF+2C3A (zalecane) <20%.

Opakowanie

Cement wysytany w opakowaniu powinien by¢ pakowany w worki papierowe WK, co najmniej trzywarstwowe, wg PN-76/P-
79005. Masa worka z cementem powinna wynosi¢ 50,2kg. Na workach powinien by¢ umieszczony trwaty, wyrazny napis
zawierajacy nastepujgce dane:

—oznaczenie,

—nazwa wytwaorni i miejscowosci,

—masa worka z cementem,

—data wysytki,

—termin trwatosci cementu.

Dla cementu luzem nalezy stosowa¢ cementowagony i cementowozy wyposazone we wsypy umozliwiajgce grawitacyjne
napetnianie zbiornikdéw i urzadzenie do wytadowania cementu oraz powinny by¢ przystosowane do plombowania i wsypéw
i wysypow.

Swiadectwo jakoéci cementu

Kazda partia wysytanego cementu powinna by¢ zaopatrzona w sygnature odbiorczg kontroli jakosci zgodnie z PN-EN 147-2.
Akceptowanie poszczegdlnych partii cementu
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Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyskac akceptacje Inspektora Nadzoru.

Biezaca kontrola podstawowych parametréw cementu

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN
196-6:1997, a wyniki ocenione wg normy PN-B-30000:1990.

Zakres badan cementu pochodzacego z dostawy, dla ktorej jest atest z wynikami badan cementowni obejmuje tylko badania
podstawowe. Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca sie przeprowadzenie kontroli
obejmujace;j:

—oznaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997;

—oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997;

—sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen) nie dajacych sie rozgnies¢ w palcach i nie rozpadajgcych sie w wodzie.

W przypadku, gdy w/w kontrola wykaze niezgodno$¢ z normami cement nie moze by¢ uzyty do betonu.

Magazynowanie i okres sktadowania

Miejsca przechowywania cementu mogg by¢ nastepujace: dla cementu pakowanego (workowanego):

sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z bokéw przed opadami) lub magazyny
zamkniete (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i $cianach) dla cementu luzem:

—magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe przystosowane do pneumatycznego zatadowania
i wytadowania cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do przeprowadzenia kontroli objetosci cementu znajdujgcego sie
w zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia pomiaréw poziomu cementu, wtazy do czyszczenia oraz klamry na zewnetrznych
$cianach).

Podtoza sktadéw otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajgce cement przed sciekaniem
wody deszczowe i zanieczyszczeniem.

Podtogi magazyndw zamknietych powinny by¢ suche iczyste, zabezpieczajgce cement przed zawilgoceniem
i zanieczyszczeniem.

Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania. Cement nie moze by¢ uzyty do
betonu po okresie: 10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych, po uptywie okresu trwatosci
podanego przez wytwoérce w przypadku przechowywania w sktadach zamknietych. Kazda partia cementu posiadajaca
oddzielne swiadectwo jakosci powinno by¢ przechowywana w sposdb umozliwiajacy jej tatwe rozrdznienie.

Kruszywo

Rodzaj kruszywa i uziarnienie

Do betonu nalezy stosowac kruszywo mineralne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-B-06712/A1:1997, z tym ze marka
kruszywa nie powinna by¢ nizsza niz klasa betonu.

Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz:

—1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

—3/4 odlegtosci w $wietle miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w jednej ptaszczyznie prostopadtej do kierunku betonowania.
Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje oznaczenia:

—skfadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000,

—ksztattu ziaren wg PN-EN 93 3 -4:2001,

—zawartos$ci pytéw mineralnych wg PN-78/B-06714/13,

—zawartosci zanieczyszczeri obcych wg PN-76/B-06714/12.

W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezgcg kontrole wilgotnosci kruszywa
wg PN-EN 1997-6:2002 i statosci zawartosci frakcji 0-2mm.

Beton konstrukcyjny C 25/30 i C 30/37 (B37) dowozony z wytwérni

Woda zarobowa

Woda zarobowa do betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 1008:2004. Jezeli wode do betonu przewiduje
sie czerpac z wodociggdw miejskich, to woda ta nie wymaga badania.

SPRZET

Dozatory musza mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikéw powinno sie odbywac wytgcznie w betoniarkach
o0 wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania mieszarek wolno spadowych).

TRANSPORT

Srodki do transportu betonu

Mieszanki betonowe mogg by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami).

llos¢ ,gruszek” nalezy dobrac tak aby zapewni¢ wymagana szybkos¢ betonowania z uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu
twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.

Czas transportu i wbudowania

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz: 90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C 70 minut
przy temperaturze otoczenia +20°C 30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C

WYKONANIE ROBOT
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Zalecenia ogdlne

Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-1:2003 i PN-63/B-06251. Betonowanie
mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.

Wytwarzanie mieszanki betonowej

Beton konstrukcyjny powinien by¢ dostarczany z jednej z profesjonalnych wytwdrni betonu znajdujacych sie w poblizu
budowy.

Dozowanie sktadnikéw:

Dozowanie sktadnikéw do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytacznie wagowo, z doktadnoscig: 2% - przy
dozowaniu cementu i wody 3% - przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory musza miec aktualne $wiadectwo legalizacji.

Przy dozowaniu sktadnikow powinno sie uwzgledniac korekte zwigzang ze zmiennym zawilgoceniem kruszywa.

Mieszanie sktadnikéw

Mieszanie sktadnikow powinno sie odbywac wytgcznie w betoniarkach wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania
mieszarek wolnospadowych).

Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie jednak nie powinien by¢ krotszy niz 2 minuty.

Podawanie i uktadanie mieszanki betonowe;j

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowa¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej tatwe ich opréznianie lub
pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowigzujg odrebne wymagania
technologiczne przy czym wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.

Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodnos¢ rzednych z projektem, czystosc
deskowania oraz obecnos¢ wktadek dystansowych zapewniajgcych wymagang wielko$¢ otuliny.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzucaé¢ z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktérg spada. w przypadku, gdy
wysoko$¢ ta jest wieksza nalezy mieszanke podawac za pomocg rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego
teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji technologicznej, ktéra powinna uwzgledniac¢
nastepujace zalecenia:

—w fundamentach i korpusach podpdr mieszanke betonowg nalezy uktadaé bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy,
badz tez za posrednictwem rynny, warstwami o grubosci do 40 cm zageszczajgc wibratorami wgtebnymi,

—przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowa nalezy uktadaé bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy. w ptytach
o grubosci wiekszej od 12cm zbrojonych gorg i dotem nalezy stosowac belki wibracyjne.

Zageszczanie betonu

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzegaé nastepujacych zasad:

- Wibratory wgtebne nalezy stosowac o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z butawami o srednicy nie wiekszej niz
0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w ptaszczyZnie poziomej.

- Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykac zbrojenia butawa wibratora.

- Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebi¢ butawe na gtebokos¢ 5-8 cm w warstwe poprzednig
i przytrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sekund po czym wyjmowac powoli w stanie wibrujgcym.

Kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promieniem skutecznego dziatania
wibratora. Odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m.

- Belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt icharakteryzowac sie jednakowymi
drganiami na catej dtugosci.

- Czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belka wibracyjng w jednym miejscu powinien wynosi¢ od 30 do 60
sekund.

- Zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtebokosci i od 1,0 do 1,5m w kierunku
dfugosci elementu. Rozstaw wibratorow nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak aby nie powstawaty martwe pola. Mocowanie
wibratorow powinno by¢ trwate i sztywne.

Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowac¢ w miejscach uprzednio przewidzianych iuzgodnionych z Projektantem.
Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej po winno by¢ uzgodnione z Projektantem, a w prostszych
przypadkach mozna sie kierowac zasadg, ze powinna ona by¢ prostopadta do kierunku naprezen gtownych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do potgczenia betonu
stwardniatego ze Swiezym przez: usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy
pozostatego szkliwa cementowego, obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowe;j
o stosunku zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego.
Powyzsze zabiegi nalezy wykonad bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie betonowania nie powinno sie odby¢
pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu.
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Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu
betonowania nalezy unikac¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

Wymagania przy pracy w nocy

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy konieczne jest wczesniejsze przygotowanie
odpowiedniego oswietlenia zapewniajgcego prawidtowe wykonawstwo robot i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.
Pobranie prébek i badanie

Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych normag PN-EN 206-
1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inspektorowi Nadzoru wszystkich wynikéw badan dotyczacych
jakosci betonu i stosowanych materiatow.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac plan kontroli jakosci betonu
dostosowany do wymagan technologii produkcji. w planie kontroli powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane aktualna
norma ininiejszymi SST oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegéw
technologicznych.

Badania powinny obejmowac:

—badanie sktadnikow betonu;

—badanie mieszanki betonowej;

—badanie betonu.

Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

Temperatura otoczenia

Betonowanie nalezy wykonywaé wytacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujac warunki umozliwiajgce
uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznieciem.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wymaga to zgody Inspektora
Nadzoru oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20°C w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanego
elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

Zabezpieczenie podczas opaddw

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowac sposdb postepowania na wypadek wystgpienia ulewnego deszczu.
Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni Swiezego
betonu.

Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia

Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed zamarznieciem przez okres pozwalajgcy
na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.

Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na prébkach przechowywanych w takich samych warunkach jak
zabetonowana konstrukcja.

Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy wczes$niej podja¢ dziatania
organizacyjne pozwalajace na odpowiednie ostoniecie i podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.

Pielegnacja betonu

Materiaty i sposoby pielegnacji betonu

Bezposrednio po zakorczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami wodoszczelnymi
zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach od zakorczenia betonowania rozpoczaé
pielegnacje wilgotnosciowa betonu i prowadzi¢ ja co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe).
Nanoszenie bton nieprzepuszczajagcych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie sie faczyt z nastepna
warstwg konstrukcji monolitycznej, atakze gdy nie s3 stawiane specjalne wymagania odnosnie jakosci pielegnowanej
powierzchni.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004. w czasie dojrzewania betonu
elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.

Okres pielegnacji

Utozony beton nalezy utrzymywaé w statej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni. Polewanie betonu normalnie
twardniejacego nalezy rozpocza¢ po 24 godzinach od zabetonowania.

Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci rozformowania dla konstrukcji
monolitycznych (zgodnie z normg PN-63/B-06251) lub wytrzymatosci manipulacyjnej dla prefabrykatow.

Wykarnczanie powierzchni betonu

Dla powierzchni betondw w konstrukcji nosnej obowigzujg nastepujgce wymagania:

—wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie iréwne, bez zagtebien miedzy ziarnami kruszywa, przetomow
i wybrzuszenn ponad powierzchnie, pekniecia sg niedopuszczalne, rysy powierzchniowe skurczowe s dopuszczalne pod
warunkiem, ze zostaje zachowana otulina zbrojenia betonu min. 2,5 cm, pustki,

—raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu bedzie nie mniejsze niz 2,5 cm,
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—powierzchnia na ktdérej wystepuja nie wieksza niz 0,5% powierzchni odpowiedniej sciany, réwnosc¢ gorszej powierzchni
ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-69/B- 10260, tj. wypuktosci
i wgtebienia nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm.

Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen

Po po rozdeskowaniu konstrukcji nalezy: wszystkie wystajgce nieréwnosci wyréwnac¢ za pomocg tarcz karborundowych
i czystej wody bezposrednio po rozebraniu szalunkdw, raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetni¢ betonem
i nastepnie wygtadzi¢ iuklepaé, aby otrzymac réwng ijednorodng powierzchnie bez dotkéw iporow, wyréownang
wg powyzszych zalecenn powierzchnie nalezy obrzuci¢ zaprawg ilekko wyszczotkowaé wilgotng szczotka aby usunagé
powierzchnie szkliste.

KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jakosci wykonania betondéw polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz podanymi wyzej wymaganiami.
Roboty podlegajg odbiorowi.

OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiaru s3:

— m?3 wykonanej konstrukcji.

— m wykonanego podbetonu.

ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robot zanikajgcych wg zasad podanych powyze;j.

PODSTAWA PEATNOSCI

Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych.

Cena jednostkowa obejmuje:

— dostarczenie niezbednych czynnikéw produkcji;

— oczyszczenie podtoza;

— wykonanie deskowania z rusztowaniem;

— ufozenie mieszanki betonowej w nawilzonym deskowaniu, z wykonaniem projektowanych otwordw, zabetonowaniem
zakotwien i marek, zageszczeniem i wyrdwnaniem powierzchni;

— pielegnacje betonu;

— rozbidrka deowania i rusztowan;

— oczyszczenia stanowiska pracy i usuniecie materiatéw rozbiérkowych poza granice obiektu.

Podbeton na podtozu gruntowym.

Ptaci sie za ustalong ilos¢ m betonu wg ceny jednostkowej, ktdra obejmuje: wyrdownanie podfoza, przygotowanie, utozenie,
zageszczenie i wyréwnanie betonu, oczyszczenie stanowiska pracy.

PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 206-1:2003 Beton.

PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatosci.

PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie czaséw wigzania i statosci objetosci.

PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001  Cement portlandzki z dodatkami.

PN-B-03002/Az2:2002 Konstrukcje murowe niezbrojne. Projektowanie i obliczenie.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek.
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Nr Wspdélnego Stownika Zamowien CPV
45223500-1 Konstrukcje z betonu zbrojonego
45262311-4 Betonowanie konstrukgji

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA i ODBIORU ROBOT

SST4 ZBROJENIE BETONU

PRZEDMIOT SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace przygotowania zbrojenia i montazu
zbrojenia betonu w konstrukcjach monolitycznych.

ZAKRES STOSOWANIA SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét.
ZAKRES ROBOT OBIETYCH SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajagce i majgce na celu wykonanie zbrojenia
betonu.W zakres tych robét wchodza:

— Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragtymi zebrowanymi ze stali A-Ill.

OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi normami.

OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg projektows, SST
i poleceniami Inspektora Nadzoru.

MATERIALY

Stal zbrojeniowa

Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-89/H 84023/6.

Wtasnosci mechaniczne i technologiczne stali:

Wrtasnosci mechaniczne itechnologiczne dla walcowki ipretéow powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN
10025:2002. Najwazniejsze wymagania podano w tabeli ponizej.

Gatunek stali Srednica preta Granica Wytrzymatosé na|Wydtuzenie Zginanie a -srednica
plastycznosci rozciaganie trzpienia
mm MPa MPa % d - prébki
St0S-b 5,5-40 220 310-550 22 d =2a(180)
RB 500W 6,0-40 500 550 10 d = 3a(60)

W technologicznej probie zginania powierzchnia probek nie powinna wykazywac peknie¢, naderwan i rozwarstwien.

Wady powierzchniowe:

— Powierzchnia walcéwki i pretéw powinna byc¢ bez pekniec, pecherzy i naderwan.

— Na powierzchni czotowej pretéw niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i pekniecia

Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery, wypuktosci, wgniecenia,
zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne:

— jesli mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcédwki i pretow gtadkich,

— jedli nie przekraczajg 0,5 mm dla walcowki i pretéw zebrowanych o $rednicy nominalnej do 25 mm, zas 7 mm dla pretéw
o wiekszych srednicach.

ODBIOR STALI NA BUDOWIE

Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢ zaopatrzony kazdy krag lub
wigzka stali. Atest ten powinien zawierac:

— znak wytwércy,

— $rednice nominalng,

— gatunek stali, wyrobu lub partii,

— znak obrdébki cieplnej.

Cechowanie wigzek i kregdw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla kazdej wigzki czy kregu.
Wyglad zewnetrzny pretéw zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujgcy:

— na powierzchni pretéw nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, ttuszczdw, farb lub innych zanieczyszczen,

— odchytki wymiaréw przekroju poprzecznego pretéw i ozebrowania powinny sie miesci¢ w granicach okreslonych dla danej
klasy stali w normach panstwowych,

— prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywac¢ odchylenia od linii prostej wiekszego niz5 mm na 1 m dt. preta.
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MAGAZYNOWANIE STALI ZBROJENIOWE)

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z podziatem wg wymiaréw
i gatunkow.

BADANIE STALI NA BUDOWIE

Dostarczong na budowe partie stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed wbudowaniem zbadac¢ laboratoryjnie
w przypadku, gdy:

— nie ma zaswiadczenia jakosci (atestu),

— nasuwajg sie watpliwosci co do jej wtasciwosci technicznych na podstawie ogledzin zewnetrznych,

— stal peka przy gieciu.

Decyzje o przekazaniu prébek do badan laboratoryjnych podejmuje Inspektor Nadzoru.

SPRZET

Roboty mogg by¢ wykonane recznie lub mechanicznie. Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
TRANSPORT

Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi Srodkami transportu zeby unikng¢ trwatych odksztatcen, oraz
zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

WYKONANIE ROBOT

Wykonywanie zbrojenia

Czystos¢ powierzchni zbrojenia.

Prety i walcoéwki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw rdzy, kurzu i btota,
Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farba olejng nalezy opalaé¢ np. lampami lutowniczymi, az do
catkowitego usuniecia zanieczyszczen. Czyszczenie pretéw powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujgcymi zmian we
wiasciwosciach technicznych stali ani pdzniejszej ich korozji.

Przygotowanie zbrojenia.

Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane.

Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywac wg projektu z rownoczesnym zachowaniem postanowien normy
PN-B-03264:2002.

taczenie pretéw nalezy wykonywac zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002 Skrzyzowania pretow nalezy wigzac
drutem miekkim, spawac¢ lub taczy¢ specjalnymi zaciskami.

Montaz zbrojenia

Zbrojenie nalezy uktadac po sprawdzeniu i odbiorze deskowan. Nie nalezy podwiesza¢ i mocowac¢ do zbrojenia deskowan,
pomostow transportowych, urzadzen wytwodrczych i montazowych. Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢
dokonywany bezposrednio w deskowaniu. Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywac przed
ustawieniem szalowania bocznego. Zbrojenie ptyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedtug rozstawienia pretow
oznaczonego w projekcie. Dla zachowania wifasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadkami
betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubosci otulenia.

KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jakosci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz z podanymi wyzej wymaganiami.
Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowa jest 1 tona. Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilos$¢ (t) zmontowanego zbrojenia, tj.
taczna dtugosé pretdw poszczegdlnych srednic pomnozong przez ich ciezar jednostkowy t/mb.

Nie dolicza sie stali uzytej na zaktady przy taczeniu pretéw, przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego.

Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretéw o $rednicach wiekszych
od wymaganych w projekcie.

ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty zbrojarskie podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu oraz odbioru koricowego -
wg : Odbidr robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu — wg. OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.

Odbidr koncowy —wg. OST — 00 , Wymagania ogdlne”

Odbidr zbrojenia

Odbidr zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez Inspektora Nadzoru oraz wpisany do
dziennika budowy. Odbiér powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia zrysunkami roboczymi konstrukcji
zelbetowej i postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodnosci z rysunkami liczby pretéw w poszczegdlnych przekrojach,
rozstawu strzemion, wykonania hakow ztgcz i dtugosci zakotwien pretdw oraz mozliwosci dobrego otulenia pretéw betonem.
PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawe pfatnosci stanowi cena jednostkowa za 1 tone. Cena obejmuje dostarczenie materiatu, oczyszczenie
i wyprostowanie, wygiecie, przycinanie, tgczenie oraz montaz zbrojenia za pomocg drutu wigzatkowego w deskowaniu,
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zgodnie z projektem i niniejszg specyfikacjg, a takze oczyszczenie terenu robot z odpadow zbrojenia i usuniecie ich poza teren
robot.

PRZEPISY ZWIAZANE
PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.
PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie
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Nr Wspdlnego Stownika Zamowien CPV
45220000-5 — Roboty inzynieryjne i budowlane
45262500-6 — Roboty murarskie i murowe
44112310-4 — Scianki dziatowe

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA i ODBIORU ROBOT

SSTS ROBOTY MUROWE

PRZEDMIOT SST

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST) s3 wymagania techniczne dotyczgce wykonania robot
murarskich.

ZAKRES STOSOWANIA SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych.
ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST

Roboty ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie murow
wewnetrznych oraz zewnetrznych. Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z:

- murowaniem wewnetrznych Scian wydzielajgcych klatke ewakuacyjna,

- zamurowanie otwordow drzwiowych

- murowaniem oston kominowych na poddaszu,

- wykonaniem nadprozy.

OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji technicznej sg zgodne z odpowiednimi polskimi normami i europejskimi oraz
z OST - 00 ,Wymagania ogdlne”.

Wymagania ogdlne dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczgce robot podano w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami
Inspektora Nadzoru.

MATERIALY

Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania stawiane materiatom podano w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.

Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora. Niedozwolone jest uzycie wod
Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

Zaprawy budowlane cementowe i cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie oraz zgodnie z PN-90/B-14501 ,,Zaprawy
budowlane zwykta”. Przygotowanie zapraw do robét murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

Zaleca sie stosowanie gotowych mieszanek przygotowanych fabrycznie. Do murdw grubych stosowaé zaprawy cementowo-
wapienne marki 1.0MPa. Do $cianek dziatowych 12cm zaprawy cementowo-wapienne marki 3.0MPa. Do $cianek dziatowych
8cm stosowac zaprawy cementowe marki 5.0MPa.

Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej przygotowaniu, tj. w okresie
ok. 3 godzin. Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany. Do zapraw cementowo - wapiennych
nalezy stosowac cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem,
ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5 °C . Do zapraw cementowo-
wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna
niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolita ijednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna izanieczyszczen
obcych. Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz od
rodzaju cementu i wapna.

Przewidziano zastosowanie zaprawy murarskiej, cementowo-wapiennej marki M4 (M5) oraz zaprawy cementowej M12.
Zaprawa powinna odpowiada¢ wymogom normy PN-90/B-14501.

Systemy zaprawy

Zaprawy niekurczliwe na bazie cementu o marce min 27,5MPa do kotwienia zbrojenia Scian.

Zaprawa murarska do cienkich spoin do betonu komdérkowego przeznaczona jest do wznoszenia muréw na cienka spoine
z bloczkow z betonu komdérkowego. Mozna nig murowac rowniez inne elementy murowe np. ceramiczne i betonowe. Cienka
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spoina (1-3mm) powoduje, ze $ciana jest jednorodna termicznie i zawiera mniej wilgoci technologicznej. Produkowana jest
w dwdch wersjach na bazie cementu biatego lub szarego.

Bloczki z betonu komdrkowego

Bloczki z betonu komdrkowego powinny odpowiadaé wymogom normy BN-90/6745-01.Elementy zawilgocone powinny by¢
przed wbudowaniem wysuszone. Wszelkie czynnosci zwigzane z wytadunkiem przetadunkiem i sktadowaniem elementow
powinny by¢ przeprowadzane ostroznie ze wzgledu na ich krucho$¢.

Nadproza

Nadproza prefabrykowane

Ostona kominéw

Murowane z cegty klinkierowej w kolorze jak istniejgce kominy.

SPRZET

Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania stawiane sprzetowi podano w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu posiadajacego aktualne dokumenty

dopuszczajace go do pracy.

TRANSPORT

Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu. Podczas transportu materiaty i

elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

WYKONANIE ROBOT

Ogélne warunki wykonania robét

Ogdlne warunki wykonania robot podano w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.

Roboty murowe powinny by¢ wykonywane zgodnie z zatwierdzong dokumentacjg projektowa.

Materiaty uzywane do robdt murowych powinny odpowiadaé¢ warunkom technicznym i Polskim Normom. Cegta oraz
elementy uktadane na zaprawie powinny by¢ wolne od zanieczyszczen i kurzu. Cegty oraz elementy porowate suche nalezy
przed wbudowaniem nawilzy¢ woda.

Mury nalezy uktada¢ warstwami, z przestrzeganiem prawidet wigzania, grubosci spoin oraz zachowaniem pionu i poziomu.
Mury powinny by¢ wznoszone mozliwie rownomiernie na catej dtugosci. w miejscu potgczenia muréow wykonanych
niejednoczesnie nalezy stosowac strzepia zazebione koncowe. Wneki ibruzdy instalacyjne powinno sie wykonywacd
jednoczesnie ze wznoszonymi murami. Mury grubosci mniejszej niz 1 cegta moga by¢ wykonywane przy temperaturze
powyzej 0 °C.

Wykonywanie muréw z bloczku z betonu komérkowego

Przed przystgpieniem do wznoszenia $cian z bloczkdéw z betonu komdrkowego nalezy sprawdzi¢ czy gestos¢ objetosciowa
bloczkéw odpowiada wymaganiom norm dla odmiany bloczkéw okreslonej w dokumentaciji.

Wilgotnoé¢ bloczkéw w chwili wbudowania nie powinna by¢ wieksza niz 20%. Sciany z bloczkéw nalezy murowaé na
zaprawach lekkich. Mogg by¢ stosowane rowniez zaprawy cementowo — wapienne. Bloczki nalezy uktadaé z zachowaniem
zasad normalnego wigzania na petne spoiny o grubosci 15 mm dla spoin poziomych i 10 mm dla spoin pionowych. Odchytki
grubosci spoin nie powinny by¢ wieksze niz + 3mm. Przed utozeniem bloczkédw w murze nalezy je obficie zwilzy¢ woda, aby
beton komdrkowy nie odciggat wody z zaprawy.

Przygotowanie zaprawy cementowo- wapiennej:

Wymagany sktad zaprawy (dane ogdlne):

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac murarskich, wykonawca powinien przedstawic sktad zaprawy. Nie wolno przystapi¢ do
murowania przed zatwierdzeniem jej przez zarzgzdajacego realizacja budowy. Wykonawca powinien dostarczy¢ atest
stwierdzajacy, ze stosowane przez niego z aktualnej dostawy materiaty: cement, wapno, domieszki, kruszywo iwoda
spetniajg wszystkie wyzej wymienione wymagania, oraz ze stosowany przez niego projekt zaprawy, wykorzystujacy te
sktadniki, spetnia wszystkie warunki specyfikacji co do wytrzymatosci, gestosci, urabialnosci i trwatosci. Taki atest musi by¢
przedstawiony do wiadomosci inspektora nadzoru inwestorskiego. Dokumentacja przedstawiona przez wykonawce powinna
by¢ kompletna i zawieraé wystarczajacy dowdd, ze dotyczy biezgcej produkcji zaprawy. Projektowana zaprawa cementowo-
wapienna marki 30 powinna by¢ wykonana w proporcjach: 1 : 1 : 6 (cement : wapno : piasek) o konsystencji 10 cm stozka
pomiarowego. Zaprawe nalezy przygotowaé mieszajgc najpierw ze sobg sktadniki sypkie (cement, wapno i kruszywo) do czasu
uzyskania jednolitej barwy, a nastepnie dodaje sie wode w ilosci odpowiedniej do zadanej konsystencji. Jezeli zastosowano
ciasto wapienne, to nalezy rozrobi¢ je z woda, miesza¢ osobno piasek z cementem i wsypac do rozciericzonego wapna. Catos¢
mieszac az do uzyskania jednorodnej mieszanki

Uktadanie zaprawy cementowo- wapiennej:

Przed przystgpieniem do murowania nalezy usuna¢ z podtoza kurz, sadze, substancje ttuste. Wszelkie wystepujagce w murze
elementy drewniane i stalowe nalezy obtozy¢ stalowa siatka tynkarska. Podtoze nalezy zwilzy¢. Zaprawy powinny by¢ uzyte
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w ciggu 2 godzin od czasu ich przygotowania, a w ciggu 30 minut, jezeli temperatura otoczenia jest wyzsza niz 25° C lub
zastosowano cement szybko twardniejgcy. Zaprawa pozostajgca w pojemniku powinna co kilkanascie minut by¢ wymieszana,
aby nie dopusci¢ do jej segregacji lub utraty sktadnikow.

Ogdlne zasady kontroli jakosci

Ogodlne zasady kontroli jakosci podano w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.

Wymagania szczegotowe

Badania przed przystgpieniem do robét

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien wykona¢ badania gotowych mieszanek oraz preparatéw do wykonania
robot i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi Nadzoru do akceptacji. Szczegdlnie nalezy zwrdci¢ uwage na terminy
waznosci.

Badania w czasie wykonywania robét

Czestotliwos$¢ oraz zakres badan powinny by¢ zgodne z normami z PN-68/B-10020 ,,Roboty murowe z cegly, Wymagania
i badania przy odbiorze, PN-90/B-14501 , Zaprawy budowlane zwykte”.

Dostarczone na plac budowy materiaty i zaprawy nalezy kontrolowac¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady dokonywania takiej
kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem Nadzoru.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia o jakosci wystawione przez
producenta oraz na sprawdzeniu wtasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badan+ doraznych.

W przypadku gdy zaprawa jest wytwarzana na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i konsystencje, w sposéb podany
w normie PN-90/B-14501 , Zaprawy budowlane zwykte”.

Wyniki badan materiatéw i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez Inspektora nadzoru.
w czasie robot Inspektor nadzoru kontroluje: gtebokos¢ i dtugos¢ bruzdy, rozstaw bruzd, doktadnos$é oczyszczenia bruzd,
dokfadnos¢ osadzenia pretdw systemowych-grubos¢ otuliny, doktadnos$¢ wymieszania zaprawy doktadnos¢ wypetnienia bruzd
zaprawa.

Badania w czasie odbioru

Badania muréw powinny by¢ przeprowadzane w sposéb podany w normach PN-68/10020, PN-68/10024 i umozliwia¢ ocene
wszystkich wymagan a w szczegdlnosci:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow, prawidtowosci przygotowania materiatéw,

— prawidtowosci wykonania $cian, wyglagdu powierzchni Scian, prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi $cian.

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i konsystencje w sposob podany
w obowigzujgcej normie. Wyniki odbioru materiatow i wyrobdw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady obmiaru robdt

Ogdlne zasady odbioru robét podano w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.

Jednostkg obmiarowa robét jest:

dla murowania $cian m3 - itd.

dla murowania $cianek dziatowych m? - itd.

llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Zamawiajacego i sprawdzone
W naturze.

ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robot

Ogdlne zasady odbioru robét podano w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.

Wymogi szczegdtowe

W szczegdlnosci podlega sprawdzeniu:

— zgodnosc ksztattu i gtdwnych wymiaréow muru z dokumentacjg techniczna,

— grubosci muréw,

— wymiary otwordw okiennych i drzwiowych,

— pionowos¢ powierzchni i krawedzi,

— poziomos¢ warstw cegiet,

— grubos¢ spoin i ich wypetnienie,

— zgodnos¢ uzytych materiatéw z wymaganiami projektu.

Badania w czasie odbioru robot:

— zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg i zaleceniami nadzoru autorskiego badz inwestorskiego,

— zgodnosci z dokumentacjg powykonawczg,

— jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow, prawidtowosci wypetnienia bruzd.

Tolerancje odchytki robot murowych wg PN-B-10020:
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— w wymiarach poziomych i w wysoko$ci pomieszczen +/-20mm -w wymiarach poziomych i pionowych catego budynku +/-
50mm;

— w grubosci muréw o grubosci 1/4c, 1/2c i 1c réwna odpowiedniej odchytce wymiaru cegty -w grubosci muréw ponad 1c
petnych +/-10mm

— w grubosci muréw ponad 1c szczelinowych +/-20mm;

— wymiary otwordw o wielkosci do 100cm: +/-10/-5mm na szerokosci, +15/-10mm na wysokosci;

— w wymiarach otwordw o wielko$ci ponad 100cm: +10/-5mm na szerokosci, +15/-10mm na wysokos¢.

— grubosc spoin pionowych murdw na zaprawiel2mm +5/-2mm

— grubosc spoin poziomych muréw na zaprawielOmm +/-5mm

Zwichrowanie i skrzywienie powierzchni wzgledem ptaszczyzny:

— dla muréw spoinowanych: 3mm/1m. i 10mm dla catej $ciany

— dla muréw nie spoinowanych: 6mm/1m. i 20mm dla catej Sciany

— odchylenie krawedzi od linii prostej:

— dla murdéw spoinowanych: 2mm/1m najwiecej 1 szt./2m

— dla murdw nie spoinowanych: 4mm/1m najwiecej 2szt./2m

— odchylenie powierzchni i krawedzi muru od kierunku pionowego

— dla muréw spoinowanych: 3mm/1m, 6mm/kondygnacje, 20mm/wysokos¢ budynku

— dla murdw nie spoinowanych; 6mm/1m, 10mm/kondygnacje, 30mm/wysokos$¢ budynku

— odchylenie od kierunku poziomego gérnej krawedzi kazdej warstwy:

— dla muru spoinowanego: 1Imm/1m, 15mm/dtugos¢ budynku

— dla muru nie spoinowanego: 2mm/1m, 30mm/dtugos¢ budynku

— odchylenie od kierunku poziomego gérnej warstwy pod stropem:

— dla muru spoinowanego: 1mm/1m, 10mm/dtugos¢ budynku

— dla muru nie spoinowanego: 2mm/1m, 20mm/dtugos$¢ budynku

Odchylenie kata ptaszczyzn przecinajgcych sie od projektu:

— dla muréw spoinowanych: 3mm

— dla murdw nie spoinowanych: 6mm.

PODSTAWY PtATNOSCI

Ogélne zasady ptatnosci

Ogodlne zasady ptatnosci podano w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.

Podstawa ptatnosci z uwzglednieniem zapiséw zawartych pomiedzy Wykonawca z Zamawiajagcym w umowie o wykonanie
robdt, jest wykonana i odebrana ilos¢ m3 muru wg ceny jednostkowej: Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych.
Cena obejmuje:

— dostarczenie materiatéw i sprzetu na stanowisko pracy

— wykonanie $cian, narozy,

— ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan

— uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatéw.

PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

PN/68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.

PN/68/B-10023 Roboty murowe. Konstrukcje zespolone ceglano-zelbetowe wykonywane na budowie. Wymagania i badania
przy odbiorze.

PN-EN 998-2:2004 Wymagania dotyczace zaprawy do murowania. Czes¢ 2: Zaprawa murarska.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-B-03002/Az2:2002 Konstrukcje murowe niezbrojone. Projektowanie i obliczanie

PN-B-03002:1999 Konstrukcje murowe niezbrojone

PN-EN 197-1:2002 Cement. Cze$¢ 1. Sktad, wymogi i kryteria zgodnos$ci dotyczgce cementdw powszechnego uzytku
PN-EN 197-2:2002 Cement. Ocena zgodnosci;

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane. Czes¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci;

PN-EN 459-2:2002-UV Ap 1:2003 Wapno budowlane. Czes¢ 2: Metody badan;

PN-EN 459-3:2003 Wapno budowlane. Czes¢ 3: Ocena zgodnosci;

PN-B-30020: 1999 Wapno budowlane. Wymagania

PN-75/B-12001 Cegta petna wypalana z gliny - zwykta.

PN-70/B-12016 Wyroby ceramiki budowlanej. Badania techniczne.
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Nr Wspdlnego Stownika Zamowien CPV
45320000-6 Roboty izolacyjne
45321000-3 Izolacja cieplna

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA i ODBIORU ROBOT

SST6 IZOLACJE TERMICZNE

PRZEDMIOT SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania iodbioru izolacji
cieptochronnych.

ZAKRES STOSOWANIA

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét.
OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujgcymi podanymi w normach PN
i przepisach Prawa budowlanego.

Roboty budowlane przy wykonywaniu termoizolacii - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonywaniem izolacji
cieptochronnych zgodnie z dokumentacjg projektowa.

materiat izolacyjny - materiat zmniejszajacy lub zabezpieczajgcy przed przeptywem ciepta.

ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST

Ustalenia zawarte w niniejsze] specyfikacji obejmujg izolacje termicznej przegrod obiektu. Zakres obejmuje wykonanie:

- izolacji dachu - wetna mineralna uktadana pomiedzy krokwiami 16 cm i nakrokwiowo 10 cm,

Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robodt, ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg, SST
i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczgce robot podano w OST ,,Wymagania ogdlne”.

MATERIALY

Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.
Materiaty potrzebne do wykonania robét

Wetna mineralna twarda

Zastosowane ptyty z wetny mineralnej powinny charakteryzowac sie zgodnoscig z PN-B-23100:1975

Wetna mineralna - Wymagania i badania techniczne.

Wymagania

- Wspotczynnik przewodzenia ciepta: @ 0,032 W/mK

- Klasa reakcji na ogien: Al

- Gesto$¢ co najmniej 10kg/m3

SPRZET

Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST — 00 ,Wymagania ogdlne”.

Sprzet do wykonania robot:

Wykonywanie roboét termoizolacyjnych nalezy wykonywaé z odebranych idopuszczonych do eksploatacji rusztowan
systemowych przy uzyciu drobnego sprzetu budowlanego i elektronarzedzi. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania
jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét i bedzie gwarantowac
przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami okreslonymi w PB i ST.

TRANSPORT

Wymagania ogolne

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.

Transport materiatéw

Transport materiatéw odbywa sie przy w sposéb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy, uszkodzeniem
i zniszczeniem, okreslony w instrukcji okreslonej przez Producenta i dostosowanej do polskich przepisow przewozowych.
Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Materiaty termoizolacyjne powinny by¢ pakowane w sposob zabezpieczajgcy je przed uszkodzeniem i zniszczeniem okreslony
przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu powinna
znajdowac sie etykieta zawierajgca:

— nazwe i adres producenta,
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— nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jaka wyrob uzyskat,

— date produkgji i nr partii,

— wymiary,

— liczbe sztuk w pakiecie,

— numer aprobaty technicznej,

— nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

— znak budowlany.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, (do czasu, gdy bedg one potrzebne do wbudowania) byty
zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i wiasciwosci oraz byty dostepne do kontroli przez Inspektora
nadzoru inwestorskiego. Przechowywanie materiatdbw musi sie odbywac na zasadach i w warunkach odpowiednich dla
danego materiatu oraz w sposob skutecznie zabezpieczajacy przed dostepem oséb trzecich.

Wszystkie miejsca czasowego sktadowania materiatéw powinny by¢ po zakorczeniu robot doprowadzone przez Wykonawce
do ich pierwotnego stanu.

WYKONANIE ROBOT

Wymagania ogdlne

Ogdlne zasady wykonania robot podano w OST ,,Wymagania ogdlne”.

Do wykonywania izolacji stosowaé materiaty w stanie powietrzno-suchym.Powierzchnia przeznaczona do izolacji powinna by¢
oczyszczona i wolna od resztek zaprawy, luznych kawatkdéw tynkdw, pytu, ttuszczu, nalotow czy wykwitdw.

Do ocieplenia dachu stromego mozna przystapi¢ po szczelnym zabezpieczeniu konstrukcji dachu przed wptywem opadow
atmosferycznych i wiatru — tzn. po sprawdzeniu stanu pokrycia i usunieciu wszelkich nieszczelnosci pokrycia, sprawdzeniu
stanu wiezby dachowej , usunieciu uszkodzen i wykonaniu zabezpieczenia drewna Srodkami chemicznymi.

Jezeli wczedniej nie zostata zamontowana na krokwiach folia izolacyjna, a nie przewiduje sie wymiany badZ przetozenia
pokrycia dachowego to przed wykonaniem ocieplenia uktada sie folie tak, aby tworzyta system U — ksztattny.

Po rozpakowaniu maty izolacyjnej nalezy odczekac kilka minut do czasu, az wetna rozprezy sie do wymiaréw nominalnych.
Ostrym narzedziem nalezy ucigé na prostej listwie pas, ktérego dtugosé rowna jest odlegtosci w swietle miedzy krokwiami (w
miejscu montazu), powiekszonej o 2 cm naddatku potrzebnego do zaklinowania wetny w przestrzeni miedzy krokwiami i
szczelnego wypetnienia nieréwnosci.

Izolowanie powinno by¢ rozpoczete od dotu krokwi, a kazdy nastepny element doktadnie docisng¢é do wczesniej
zamontowanego, co pozwala unikngé mostkéw termicznych.

Celem lepszego zabezpieczenia wetny przed wysunieciem nalezy jg podwigzac¢ cienkim drutem stalowym ocynkowanym,
rozciggnietym miedzy gwozdziami nabitymi od spodu krokwi (w odstepie 60 - 70 cm). Docinanie elementéw o okreslonej
szerokosci redukuje odpady wetny do minimum.

Podczas uktadania paséw wetny przy wymaganej szczelinie wentylacyjnej (zalecana wysoko$¢ 2 do 4 cm), szczegdlnie wazne
jest pozostawienie drogi wentylacji. W tym celu mozna nabi¢ listwy ograniczajace lub przewigza¢ ocynkowany drut stalowy).
Druga warstwa ocieplenia uktadana jest w poprzek pod krokwiami, miedzy listwami drewnianymi lub profilami metalowymi
CD suchej zabudowy, przymocowanymi do krokwi. Dolna warstwa ocieplenia przykrywa krokwie zmniejszajac mostki
termiczne.Na tak wykonanej izolacji termicznej uktadana jest folia paroizolacyjna o wysokiej paroprzepuszczalnosci. Mocuje
sie jg zszywkami do tat drewnianych lub do profili metalowych stosujgc tasme dwustronnie klejgca. Zaktady miedzy pasami
folii szerokosci ok. 10 cm taczy sie przy pomocy tej samej tasmy. Od strony wnetrza wykonczenie ocieplonego poddasza
uzytkowego zaleca sie wykona¢ w formie poszycia z ptyt gipsowo-kartonowych, montowanych na ruszcie wsporczym z
systemowych profili metalowych (oferowanych przez producentéw ptyt gipsowokartonowych).

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagania ogolne

Wymagania ogdélne podano w ,Wymaganiach ogdlnych” ogdlnej specyfikacji technicznej.

Badania w czasie robét

Czestotliwos¢ oraz zakres badarn materiatéw do izolacji termicznej powinna by¢ zgodna z normami oraz z Aprobatami
technicznymi ITB dla poszczegdlnego materiatu. Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowaé pod wzgledem
ich jakosci. Zasady kontroli powinien ustali¢ Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem Nadzoru.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby maja zaswiadczenia o jakosci wystawione przez
producenta oraz na sprawdzeniu wtasciwosci technicznych na podstawie badan doraznych.

W szczegdlnosci powinna by¢ oceniana:

- rownos¢ powierzchni ptyt,

- narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

- wymiary i ksztatt ptyt (zgodnie z tolerancjg),

- wilgotnos¢ i nasigkliwosé,

- naprezenia Sciskajace ptyt,

- klasyfikacja ogniowa.
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Wyniki badan ptyt termoizolacyjnych powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.
OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady obmiaru robdét podano w ,Wymaganiach ogdlnych”. Jednostkg obmiarowa powierzchni ocieplen iizolacji
dylatacji jest [m2]. Wielkosci obmiarowe ocieplerr okredla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem
zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

ODBIOR ROBOT

Wymagania ogdlne

Ogdlne zasady odbioru robét podano w OST ,Wymagania ogdlne”.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie pomiary
i badania, z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

Odbidr podtozy

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do ocieplenia. Jezeli odbidr podtoza odbywa sie po
dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ z zanieczyszczen.

Zgodno$¢ robdt z dokumentacja

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary
i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg SST daty pozytywny wynik.

Wymagania przy odbiorze podlega:

— zgodnos¢ wykonania z dokumentacja techniczng,

— rodzaj zastosowanych materiatow,

— przygotowanie podtoza,

— prawidtowo$¢ zamocowania ptyt, ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,

— wichrowatos$¢ powierzchni: powierzchnie ociepler powinny stanowic ptaszczyzny pionowe, poziome lub o kacie nachylenia
przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny, powinny by¢ katami prostymi lub innymi
zgodnymi z dokumentacjg. Krawedzie przyciecia ptaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie prawidtowosci
wykonania powierzchni ikrawedzi okfadzin nalezy przeprowadzi¢ za pomoca ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania
(w dwu prostopadtych kierunkach) taty kontrolnej o dtugosci 2,0 m, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu
pomiedzy tatg a powierzchnig ocieplenia powinien by¢ wykonany z doktadnoscig do 0,5 mm.

PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w OST — 00 ,Wymagania ogdlne”

Ptaci sie za ustalong ilos¢ [m ] izolacji wg. ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

— przygotowanie stanowiska roboczego

— dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

— zabezpieczenie elementow nie przeznaczonych do izolowania,

— przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

— wykonanie izolacji

— uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,

— usuniecie pozostatosci, resztek i odpaddw materiatow,

— likwidacje stanowiska roboczego,

— utylizacje opakowan i resztek materiatéw zgodnie ze wskazaniami ich producentow.

PRZEPISY ZWIAZANE

Maja zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie (PN) i branzowe (BN).

PN-EN 13163 - Ptyty styropianowe

PN-EN 13164+A1:2015-03 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie

PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno
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Nr Wspdlnego Stownika Zamowien CPV
45421000-4 Roboty w zakresie stolarki budowlanej

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA i ODBIORU ROBOT

SST7 STOLARKA BUDOWLANA

PRZEDMIOT SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykonania iodbioru stolarki
drzwiowej i okiennej.

ZAKRES STOSOWANIA SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét.
ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu wykonanie montazu
stolarki drzwiowej i okiennej.

W sktad tych robot wehodza:

- demontaz starej i montaz nowej stolarki drzwiowej,

- montaz obramowania drzwi i obrébka osciezy wewnetrznych i zewnetrznych po wykonanych pracach montazowych,

- demontaz starej i montaz nowej stolarki okiennej,

- montaz rolety przeciwpozarowowej El 60.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
wykonania scian kurtynowych szklonych, stolarki okiennej oraz pozostatych elementéw kompletnych elewacji, przy uzyciu
materiatéw odpowiadajgcych wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej SST s3 zgodne z obowigzujgcymi podanymi
w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, SST
i poleceniami Inzyniera. Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacje robét zgodnie z dokumentacjg projektowg, specyfikacja
techniczng, poleceniami nadzoru autorskiego iinwestorskiego oraz zgodnie zart. 5 iinnymi artykutami ustawy Prawo
Budowlane, a takze normami i dokumentami okreslonymi w niniejszej Specyfikacji Technicznej.

W zakres prac Wykonawcy wchodzi przygotowanie niezbednej dokumentacji wykonawczej - montazowej ipo jej
zatwierdzeniu przez Projektanta ilnwestora oraz Inspektora Nadzoru petnej dokumentacji warsztatowej, a nastepnie
dostawa materiatéw iurzadzen, potrzebnych do wykonania kompletnego elementu elewacji wraz zich odpowiednim
magazynowaniem, oraz zainstalowanie (montaz) wszelkich materiatow i urzadzen, wraz z wszelkimi pracami dodatkowymi
i towarzyszacymi potrzebnymi do wtasciwego wykonania instalacji. w przypadku elementéw elektrycznych i mechanicznych -
ich uruchomienia, doprowadzenia do zatozonych parametréw pracy oraz umozliwienia ich wtasciwego funkcjonowania.

Dla ustalenia wymiarow elewacji zatgczone sg w niniejszej Specyfikacji Technicznej kompletne rysunki architektoniczne,
schematy konstrukcyjne i widoki elewacji.

Swiadczenia Wykonawcy obejmujg dostawe wigcznie z montazem opisanych elementéw elewacji jak réwniez wszystkich
czesci zwigzanych i towarzyszacych. Przy realizacji robdt obowigzujg wszystkie wymogi okreslone w pozwoleniu na budowe.
MATERIALY

Whbudowac nalezy stolarke kompletnie wykoriczong wraz z okuciami i powtokami malarskimi.

Wszystkie materiaty uzyte do wykonania remontu (wymiany) okien muszg posiadaé aktualny certyfikat zgodnosci ITB lub
aprobaty techniczne dopuszczajacy wyrdb do stosowania w budownictwie

- Drzwi przeciwpozarowe, stalowe petne. Skrzydto drzwiowe wykonane z ocynkowanych blach stalowych o gr. min 0,75 mm.
Oscieznica obejmujaca z blachy ocynkowanej gr. min.1,5 mm. Drzwi wyposazone w uszczelke przylgowg p.poz.
samozamykacz i zamek kluczowy oraz klamki. Okucia ze stali nierdzewnej,szczotkowanej.Drzwi do kottowni - wyposazone w
zamek patentowy

- Drzwi przeciwpozarowe, drewniane, bedace wizualnym odtworzeniem drzwi istniejgcych; Klamka i szyld mosiezne;
stylizowane; szyld dtugi, wykoriczenie mosigdz antyczny

- Drzwi drewniane; Oscieznica prosta; szklenie szktem bezpiecznym Wspotczynnik przenikania ciepta nie wiejcej niz U 0,9
W/(m2K)Klamka i szyld mosiezne; stylizowane; szyld dtugi, wykonczenie mosigdz antyczny

- Okno krosnowe, drewniane z analogicznym podziatem na kwatery jak okno istniejace, okno nierozwieralne
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- Okno aluminiowe w okleinie drewnopodobnej z podziatami nawigzujgcymi do istniejgcego okna; uchylne na zewnatrz.
Powierzchnia geometryczna nie mniej niz 1,5 m2.

Dodatkowo planuje sie przeniesienie istneijgcycch drzwi w nowa lokalizacje zgodnei z dikumnetacje projketowga

SPRZET

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

TRANSPORT

Kazda partia wyrobdw przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane norma lub projektem
indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywac i transportowac¢ w odrebnych opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.

Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu palet lub jednostek kontenerowych.
Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera, oraz zabezpieczone
przed uszkodzeniami, przesunieciem lub utratg statecznosci.

WYKONANIE ROBOT

Przygotowanie o$ciezy

Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania oscieza, do ktérego ma przylegac oscieznica. w przypadku
wystepujgcych wad w wykonaniu oscieza lub zabrudzenia powierzchni oscieza, oscieze nalezy naprawic i oczyscic.

Stolarke okienng nalezy zamocowa¢ w punktach rozmieszczonych w osciezu zgodnie zwymaganiami podanymi
w dokumentacji projektowej.

Skrzydta okienne idrzwiowe, oScieznice powinny mieé usuniete wszystkie drobne wady powierzchniowe, np. pekniecia,
wyrwy. Wymienione ubytki nalezy wypetni¢ kitem syntetycznym (ftalowym).

Osadzanie stolarki okiennej

W sprawdzone i przygotowane oscieze nalezy wstawi¢ stolarke na podkfadkach lub listwach. Elementy kotwigce osadzi¢
w osciezach.

Uszczelnienie oSciezy nalezy wykonac kitem trwale plastycznym, a szczeline przykry¢ listwa.

Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie.

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysokosci okna, nie wiecej niz 3 mm.

Rdznice wymiardw po przekatnych nie powinny by¢ wieksze od:

-2 mm przy dtugosci przekatnej do 1 m,

-3 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m,

- 4 mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2 m.

Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypetnienie szczeliny miedzy osciezem, a oscieznicg
materiatem izolacyjnym dopuszczonym do stosowania do tego celu $wiadectwem ITB. Zabrania sie uzywac¢ do tego celu
materiatéw wydzielajacych zwigzki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi.

Osadzone okno po zmontowaniu nalezy doktadnie zamkna¢.

Osadzenie parapetdéw wykonywaé po catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien.

Osadzanie stolarki drzwiowej

Doktadnos¢ wykonania osciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla robét murowych.

Oscieznice mocowac za pomocg kotew lub hakéw osadzonych w osciezu. Oscieznice nalezy zabezpieczy¢ przed korozja
biologiczng od strony muru.

Szczeliny miedzy oscieznicg, a murem wypetni¢ materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego celu Swiadectwem ITB.

Przed trwatym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie o$cieznic w pionie i poziomie. Dopuszczalne wymiary luzéw
w stykach elementdw stolarskich.

Miejsca luzéw Warto$¢ luzu i odchytek

okien drzwi
Luzy miedzy skrzydtami +2 +2
Miedzy skrzydtami a oScieznicg -1 -1
KONTROLA JAKOSCI

Zasady kontroli jakosci

Powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej i drzwiowej, PN-72/B-10180 dla robét szklarskich.
Ocena jakosci powinna obejmowac:

- sprawdzenie zgodnosci wymiarow,

- sprawdzenie zgodnosci elementéw odtwarzanych elementami dostarczonymi do odwzorowania,

- sprawdzenie jakosci materiatéw z ktérych zostata wykonana stolarka,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegdtow konstrukcyjnych,

- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,
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- sprawdzenie prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia.

Roboty podlegajg odbiorowi.

OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robét jest: szt. wbudowanej stolarki w Swietle oscieznic.
ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty wymienione podlegajg zasadom odbioru robot zanikajacych.
Odbidr obejmuje wszystkie materiaty, oraz czynnosci wyszczegolnione.
PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sie za ustalong ilo$¢ wykonanych robét w jednostkach podanych.

Cena obejmuje:

- dostarczenie gotowej stolarki,

- osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem listwami,
- dopasowanie i wyregulowanie,

- ewentualng naprawe powstatych uszkodzen.

PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
PN-78/B-13050 Szkto ptaskie walcowane.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

BN-71/6113-46 Farby chemoutwardzalne na stolarke budowlang.
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Nr Wspdlnego Stownika Zamowien CPV

45000000-7 Roboty budowlane

45400000-1 Roboty wykoriczeniowe w zakresie obiektow budowlanych.
45343000-3 Roboty instalacyjne przeciwpozarowe

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA i ODBIORU ROBOT

SST8 ROLETA PRZECIWPOZAROWA EI 60

PRZEDMIOT ST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace montazu rolety przeciwpozarowej
El 60.

ZAKRES STOSOWANIA ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

Zakres wykonania robot obejmuje :

- montaz rolet przeciwpozarowej El 60 (1szt.)

OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg przetargows,
ST poleceniami Inspektora Nadzoru z zachowaniem warunkéow BHP i obowigzujgcymi przepisami.

Ogdlne wymaganie dotyczace robdt podano w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.

MATERIALY

Ogdlne wymaganie dotyczgce robdt podano w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.

Uzyte materiaty powinny by¢ zgodne z Projektem Technicznym. Wszystkie zakupione przez wykonawce materiaty powinny
by¢ wyraznie itrwale oznakowane oraz zaopatrzone przez dostawce lub producenta w aktualne $wiadectwo kontroli lub
atest.

Roleta ppoz El 60

Roleta sktada sie z nastepujgcych elementow:

- ptaszcza kurtyny,

- prowadhnic,

- wspornikdw watow,

- napedu elektrycznego.

Ptaszcz kurtyny sktada sie z trzech warstw zewnetrznych oraz wewnetrznej warstwy srodkowej. tgczna grubosc¢ ptaszcza
wynosi ok. 10 mm. Ptaszcz z jednej strony zostat przymocowany do watu nawojowego kurtyny wykonanego z rury stalowej
fi 89 ( w zaleznosci od wymiaru bramy). w dolnej czesci ptaszcza zewnetrznego warstwy potgczone zostaty miedzy sobg innym
materiatem — do kazdej zewnetrznej warstwy zamocowano obcigznik.

Sterowanie kurtyna:

Centrala Sygnalizacji Pozaru:

zgodnie z PN —EN 54-2: 2002, umiejscowiona w poblizu bramy,

- napiecie zasilania 230V AC 50 Hz,

- wbudowane wewnetrzne akumulatory, ktore utrzymujg brame w pozycji otwartej przez okreslony czas po zaniku napiecia
zasilania( jezeli nie ma zagrozenia pozarowego)

- monitorowanie linii czujek przeciwpozarowych, SAP, sygnalizatorow,

b) naped Vic-0701: zasilanie 24V DC rodzaj zamykania elektryczne,

¢ ) przetacznik techniczny,

czujka przeciwpozarowa,

sygnalizator optyczno- akustyczny.

SPRZET

Ogdlne wymagania i ustalenia dotyczace sprzetu okreslono w SST.00.

Roboty nalezy wykonywac zgodnie przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, BIOZ i zaleceniami nadzoru inwestorskiego.
TRANSPORT

Ogdlne wymagania i ustalenia dotyczace transportu okreslono w SST.00.

TRANSPORT MATERIALOW

Kazda partia wyrobdw przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane norma lub projektem
indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywa¢ i transportowac¢ w odrebnych opakowaniach. Elementy
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do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie. Zabezpieczone przed uszkodzeniem
elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu palet lub jednostek kontenerowych. Elementy moga by¢ przewozone
dowolnymi Srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunieciem
lub utratg statecznosci. Wszystkie wyroby nalezy przechowywaé w magazynach zamknietych, suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi. Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone,
poziome iréwne. Wyroby nalezy uktada¢ w jednej lub kilku warstwach w odlegtosci nie mniejszej niz 1 m od czynnych
urzadzen grzejnych i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

WYKONANIE ROBOT

WARUNKI PRZYSTAPIENIA DO WYKONANIA ROBOT

Przed przystgpieniem do wykonywania montazu wyposazenia powinny byc¢ zakoriczone wszystkie roboty stanu surowego,
roboty instalacyjne podtynkowe ( doprowadzenie zasilania iinstalacji sygnalizacji SAP), zamurowane przebicia i bruzdy,
wykonane oktadziny $cian i wyktadziny posadzek. Przed zamontowaniem nalezy sprawdzi¢, czy elementy przewidziane do
zamontowania nie posiadajg uszkodzen mechanicznych.

OGOLNY ZAKRES PRAC MONTAZOWYCH

W zakresie prac koniecznych do wykonania nalezy wykona¢ montaz rolety ppoz El 60 w miejscach ktérych przewiduje
Dokumentacja Projektowa. Miejsce ich montazu okresla scisle Dokumentacja Projektowa. Montaz wszystkich elementéw —
takze w przypadku elementdéw niewymienionych w niniejszej ST, musi zosta¢ wykonany zgodnie z instrukcjami konkretnego
producenta, dostawcy oraz zapisow zawartych w Dokumentacji Projektowej oraz niniejszej ST.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne zasady kontroli robdt podano w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.

Przed przystgpieniem do robdt, Wykonawca powinien przekazac Inspektorowi Nadzoru wszystkie swiadectwa jakosci i atesty
stosowanych materiatéw.

BADANIA w CZASIE WYKONYWANIA ROBOT

Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatéw powinna by¢ zgodna z normami. Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy
kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli powinien ustali¢ Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem
Nadzoru. Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty iwyroby majg zaswiadczenia o jakosci
wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wifasciwosci technicznych na podstawie badan doraznych. Kazda
dostarczona partia materiatéw powinna by¢ zaopatrzona w $wiadectwo kontroli jakosci producenta.

OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru Robot podano w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.

Jednostka obmiaru jest: sztuka wbudowanej rolety wraz z obudowa maskujaca.

ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru Robdt podano w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.

ZGODNOSC z DOKUMENTACIA

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary
i badania daty pozytywny wynik. Jesli ktérekolwiek z wymagan nie zostato spetnione, nalezy dang faze robdt uznac za
niezgodng z wymaganiami normy, dokumentacjg projektowg oraz ST. wtakim wypadku nalezy dokona¢ poprawek
i przeprowadzi¢ badania zwigzane z kontrolg jakosci ponownie.

PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w OST — 00 ,,Wymagania ogdlne”.

PRZEPISY ZWIAZANE

- Aprobaty techniczne, atesty higieniczne, certyfikat zgodnosci dla zastosowanych materiatow.

-PN-B-02867 Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Metoda badania stopnia rozprzestrzeniania ognia przez Sciany.

- Normy i instrukcje, oraz karty katalogowe producentéw wyposazenia i elementéw gotowych.

- Umowa z Inwestorem.

- Dokumentacja projektowa.
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Nr Wspdlnego Stownika Zamowien CPV
45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow budowlanych
45410000-4Tynkowanie

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA i ODBIORU ROBOT

SST9 ROBOTY TYNKARSKIE

PRZEDMIOT SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru tynkdw.
ZAKRES STOSOWANIA SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) bedzie stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych.

ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie robdt
tynkarskich:

— Tynki zwykte ktorych dotyczy specyfikacja, stanowig warstwe ochronng, wyréwnawczg lub ksztattujgcg forme
architektoniczng tynkowanego elementu, nanoszong recznie do ktorej wykonania zostaty uzyte zaprawy odpowiadajgce
wymaganiom norm lub aprobat technicznych..

OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz przepisami.

OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce robot podano w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, SST
i poleceniami Inspektora Nadzoru.

MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw

Zaprawy do wykonania tynkéw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane
zwykte” lub aprobatom technicznym.

Woda

Do przygotowania zapraw, betonow iskrapiania podfoza stosowaé mozna wode odpowiadajacg wymaganiom normy
PN 88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw”.

Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowa wode pitng. Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych,
kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajacych ttuszcze organiczne oleje i mut.

Piasek

Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 ,Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych”,
a w szczegdlnosci: nie zawiera¢ domieszek organicznych, mie¢ frakcje rdézinych wymiardw, a mianowicie piasek
drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich - srednioziarnisty
odmiany 2.Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.

Zaprawy budowlane wapienne z dodatkiem b. cementu

- Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykfe".

- Przygotowanie zapraw do robot tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

- Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej przygotowaniu, tj. w okresie
ok. 3 godzin.

- Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

- Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowaé cement portlandzki wedtug normy PN-B-19701:1997 ,Cement biaty
powszechnego uzytku". Za zgoda Inspektora nadzoru mozna stosowac¢ cement z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 35
oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie bedzie
nizsza niz +5°C.

- Do zapraw wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z
wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen
obcych. Sktad objetosciowych sktadnikow zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy
oraz rodzaju cementu i wapna.
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SPRZET

Sprzet do wykonywania tynkéw

Wykonawca przystepujgcy do wykonywania robdt tynkarskich powinien wykazaé sie mozliwoscig korzystania z nastepujacego
sprzetu:

— mieszarki do zapraw,

— agregatu tynkarskiego,

— przenosne pojemniki na wode,

— betoniarki wolnospadowej,

— pompy do zapraw,

— wiertarki z mieszadtem.

Dodatkowo wykonawca powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z budowlanego osuszacza kondensacyjnego.
TRANSPORT

Transport materiatéw

Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywac sie zgodnie z normg BN- 88/6731-08. Cement i wapno
suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast cement iwapno suchogaszone workowane mozna
przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu i w odpowiedni sposéb zabezpieczone przed zawilgoceniem. Wapno gaszone
w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach stalowych.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem,
zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

Suche mieszanki tynkarskie workowane mozna przewozi¢ dowolnymi s$rodkami transportu i w odpowiedni sposdb
zabezpieczone przed zawilgoceniem. Gotowe wyprawy tynkarskie mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu.
WYKONANIE ROBOT

Ogélne warunki wykonania robét

Przed przystgpieniem do wykonania robot tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty
instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

Zaleca sie przystapienie do wykonania tynkoéw po okresie wyschniecia.

Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C.
W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich srodkéw zabezpieczajacych,
zgodnie z ,, Wytycznymi wykonywania robét budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoéch dni przed nastonecznieniem dtuzszym niz
dwie godziny dziennie.

Przygotowanie podioza

Podtoza tynkdw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100 .

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungé plamy z rdzy i substancji ttustych.
Plamy z substancji ttustych mozna usung¢ 10-proc. roztworem szarego mydta lub wypetniajac je lampa benzynowa.
Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ wodga

Wykonanie tynkéw zwyktych

Przy wykonywaniu tynkow zwyktych nalezy przestrzegaé zasad podanych w normie PN- 70/B-10100 p.3.3.1.

Sposoby wykonania tynkéw zwyktych jedno i wielo warstwowych powinny by¢ zgodne z danymi okreslonymi w tabl.4 normy
PN 70/B-10100.

Grubosci tynkow zwyktych w zaleznosci od ich kategorii oraz rodzaju podtoza lub podktadu powinny by¢ zgodne z norma

PN - 70/B-10100.

Tynki zwykte 117 11l naleza do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych w sposob standardowy.

Tynk trojwarstwowy powinien sktadac sie z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkéw wewnetrznych nalezy wykonac¢ wedtug
pasow i listew kierunkowych.

Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna
by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

Do wykonania tynkéw nalezy stosowac zaprawy cementowo - wapienne tynkow nie narazonych na zawilgocenie - w proporcji
1:1:4, narazonych na zawilgocenie w proporcji 1:1:2.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.

Badania przed przystapieniem do robét tynkowych

Przed przystgpieniem do robdét Wykonawca powinien wykona¢ badania cementu, wapna oraz kruszyw przeznaczonych do
wykonania robot i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru do akceptacji.

Badania te powinny obejmowac wszystkie wtasciwosci cementu, wapna i wody oraz kruszywa okreslone w pkt.2 niniejszej
specyfikacji.

Badania w czasie robét
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Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdlnosci jej marki i konsystencji, powinny
wynika¢ z normy PN-90/B-14501 ,,Zaprawy budowlane zwykte”. Wyniki badan materiatéw i zaprawy powinny by¢ wpisywane
do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

Badania w czasie odbioru robét

Badania tynkéow zwyktych powinny by¢ przeprowadzane w sposdb podany w normie PN-70/B-10100 p. 4.3. i powinny
umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan, a w szczegdlnosci:

- zgodnosci z dokumentacja projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

- prawidtowosci przygotowania podtozy,

- mrozoodpornosci tynkow zewnetrznych,

- przyczepnosci tynkéw do powozg,

- grubosci tynku

- wygladu powierzchni tynku

- prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,

- wykonczenie tynku w narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady obmiaru robot podano w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.

Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchnie tynkow oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci Scian w stanie surowym i wysokosci
mierzonej od podfoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu. Powierzchnie pilastréw i stupow oblicza sie
w rozwinieciu tych elementéw w stanie surowym.

Powierzchnie tynkoéw stropow ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w Swietle $cian surowych na
ptaszczyzne pozioma.

Z powierzchni tynkow nie potrgca sie powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych, obrébek kamiennych, kratek, drzwiczek
i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,5 m2.

llos¢ tynkédw w m? okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez inspektora nadzoru
i sprawdzonych w naturze.

ODBIOR ROBOT

Ogélne zasady odbioru robét

Ogdlne zasady odbioru robét podano w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”

Odbidr podtoza

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robdt tynkowych. Jezeli odbidr podtoza odbywa
sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i umy¢ woda.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary
i badania omdéwione daty pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢ odebrany. W takim przypadku nalezy przyjac
jedno z nastepujgcych rozwigzan: tynk poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru, jezeli odchylenia od wymagan nie
zagrazaja bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci tynku, zaliczy¢ tynk do nizszej kategorii, w przypadku, gdy nie sg mozliwe
podane wyzej rozwigzania, usungac¢ tynk i ponownie wykonac roboty tynkowe.

Odbidr tynkéw

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy $cienne powinny by¢ zgodne z dokumentacja
projektowa. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie moga by¢
wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci kontrolowanej dwumetrowej faty.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunkéw: pionowego - nie mogg by¢ wieksze niz 2 mm na 1mb i ogétem nie wiecej
niz 4 mm w pomieszczeniu, poziomego - nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm na 1 mb iogdtem nie wiecej niz 6 mm na catej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi ($cianami, belkami itp.).

Niedopuszczalne sg nastepujgce wady: wykwity w postaci nalotéw roztwordow soli wykrystalizowanych na powierzchni
tynkow przenikajgcych z podtoza, plesni itp., trwate Slady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze
wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

Odbidr gotowych tynkédw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry powinien zawiera¢: ocene wynikow badan, wykaz
wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia, stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamdwieniem.
PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sie za wykonang i odebrang ilo$¢ m?2 otynkowanych scian wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— przygotowanie zaprawy,

— dostarczenie materiatéw i sprzetu,

— obstuge sprzetu nie posiadajgcego etatowej obstugi,
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— ustawienie i rozebranie rusztowan do 4 m,

— przygotowanie podtoza,

— umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

— osiatkowanie bruzd,

— wykonanie tynkéw,

— reperacja tynkéw po dziurach i hakach,

— oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

— likwidacji stanowiska roboczego.

PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

PN-B-10020:1968 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze

PN -B-10100:1970 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-85/B-045500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw

PN-B-30020:1999 Wapno

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych

PN-90/B -14501 Zaprawy budowlane zwykte

PN-B-19701:1997 Cementy powszechnego uzytku

PN-ISO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002,9003, 9004) Normy dotyczace systemdw zapewnienia jakosSci i zarzadzania systemami
zapewnienia jakosci

PN-92/B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia

PN-86/B-02354 Koordynacja wymiarowa w budownictwie. Wartosci modularne i zasady koordynacji modularnej
PN-B/10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych

PN-B-10109:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie

PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe. Gips budowlany

PN-B-30042 Spoiwa gipsowe. Gips szlachetny i klej gipsowy

Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych cze$¢ B: Roboty wykonczeniowe zeszyt 1: Tynki.
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Wspdlnego Stownika Zamowien CPV
45442200-9 Naktadanie powtok antykorozyjnych

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA i ODBIORU ROBOT

SST 10 ZABEZPIECZENIA ANTYKOROZYJNE KONSTRUKCII STALOWYCH

PRZEDMIOT SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdétowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania techniczne dotyczgce wykonania
zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowych

ZAKRES STOSOWANIA SST

Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument przetargowy niezbedny przy realizacji i odbiorze robét.

ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST

Roboty ktérych dotyczy Specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci przy pokrywaniu powtokami malarskimi stalowych
konstrukcji i obejmuja:

a) przygotowanie powierzchni do malowania
b) nanoszenie podktadu gruntujgcego
c) malowanie nawierzchniowe

OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia podstawowe w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$s¢ materiatow i wykonywanych robdt oraz za zgodnos¢ z dokumentacja
projektowsa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

MATERIALY

Do zabezpieczenia konstrukcja stalowej przewidziano malowanie farbami:

- zestaw farb epoksydowo-poliuretanowych, warstwa grubosci min. 200" m

- lakier asfaltowy;

- Roboty wykona¢ zgodnie zPN 86/B - 01806 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie - ogdlne zasady
uzytkowania, konserwacji i napraw.

Wyroby lakierowe nalezy przechowywaé w magazynach zamknietych, stanowigcych wydzielone budynki lub wydzielone
pomieszczenia, odpowiadajgce przepisom dotyczacym magazyndw materiatow tatwo palnych zgodne z normg PN-89/C-
81400. Temperatura wewnatrz pomieszczen magazynowych powinna wynosi¢ +5 -30°C, a wilgotnos¢ 0 - 90% RH.

SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Zabezpieczenia antykorozyjne konstrukcji stalowych wykonuje sie na budowie, recznie lub mechanicznie przy uzyciu
dowolnego sprzetu przeznaczonego do robot malarskich. Sprzet powinien by¢ zgodny z zaleceniami podanymi w kartach
technicznych stosowanych zestawow malarskich. Wykorzystywany sprzet musi by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania
w zakresie BHP.

Sprzet do czyszczenia konstrukcji.

Czyszczenie konstrukcji nalezy przeprowadzic mechanicznie urzadzeniami o dziataniu  strumieniowosciernych,
zaakceptowanymi przez Inspektora nadzoru do uzyskania stopnia czystosci SA 2 (wg EN I1SO 8501-1). Sprzet do czyszczenia
oraz przedmuchiwania lub odkurzania oczyszczonych powierzchni musi zapewni¢ strumien odoliwionego isuchego
powietrza. Czyszczenie strumieniowo-scierne powierzchni stalowych, z uwagi na koniecznos$¢ przygotowania powierzchni do
malowania, nalezy przeprowadzi¢ mechanicznie, urzgdzeniami o dziataniu strumieniowo-Sciernym dowolnego typu,
zaakceptowanymi przez Inspektora Nadzoru. W miejscach trudno dostepnych, o niejednolitych ptaszczyznach (krawedzie
blach naktadkowych), w miejscach silnych wzeréw korozyjnych nalezy dodatkowo stosowac sprzet reczny (mtotki, iglice).
Sprzet do czyszczenie strumieniowo-$ciernego oraz do przedmuchiwania lub odkurzania powierzchni musi zapewniac
strumien odoliwionego i suchego powietrza

Sprzet do malowania.

Naktadanie farb wykonywa¢ metodg natryskowa bezpowietrzna przy uzyciu sprzetu mechanicznego zaakceptowanego przez
Inspektora nadzoru. Nanoszenie za pomoca pedzla nie stosowaé. Mozna tylko do wykonania napraw i pomalowania bardzo
matych powierzchni.

TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w OST 00 "Wymagania ogdlne".
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Transport wyrobdéw lakierowych

Transport wyrobow lakierowych irozcienczalnikow winien odbywac sie z zachowaniem obowigzujacych przepisow
o przewozie materiatéw niebezpiecznych okreslonych w normach przedmiotowych i wg PN84/C 81400.

WYKONANIE ROBOT

Ogdlne zasady wykonania robét

Ogdlne zasady wykonania robot podano w OST 00 , Wymagania ogdlne”.

Warunki przystgpienia do robét

Roboty antykorozyjne powinny by¢ prowadzone pod nadzorem producenta materiatu malarskiego oraz zgodnie z norma
PN EN ISO 12944-7:2001. Temperatura otoczenia w czasie wykonywania robét powinna miesci¢ sie w granicach od 5 st.C do
25 st.C i by¢ o 3 stopnie wyzsza od punktu rosy. Wilgotnos$¢ wzgledna powietrza w czasie wykonywania robot powinna by¢
wieksza niz 80 %6

Przygotowanie powierzchni

Przed przystgpieniem do robot zabezpieczajgcych, antykorozyjnych konstrukcje stalowe ich powierzchnie nalezy oczysci¢
i odttusci¢ zgodnie z wymaganiami norm: PN-EN 1SO 4618-3:2001, PN-EN 1SO 12944-4:2001, PN-EN SO 8504-1:2002, PN-EN
ISO 8504-2:2002, PN-EN SO 8501-1:1996, PN-EN ISO 8501-2:1998, PN-70/H-97051, PN-70/H- 97052. Jednoczesnie
powierzchnie powinny by¢ przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta podanymi w kartach technicznych i aprobatami
technicznymi stosowanych systemdéw malarskich. Bezposrednio przed potozeniem powtoki gruntujacej powierzchnie stalowe
nalezy przedmuchac sprezonym powietrzem.

Przygotowanie materiatéw malarskich oraz sprzetu

Przed uzyciem materiatdw malarskich nalezy sprawdzi¢ ich atesty. Inspektor Nadzoru moze zaleci¢ wykonanie badan
kontrolnych, wybranych lub petnych, przewidzianych w zestawie wymagan dla danego materiatu i wg metod przewidzianych
w odpowiednich normach.

Gruntowanie

Powierzchnie stalowe gruntowac za pomocg materiatéw gruntujgcych bedacych elementem danego systemu malarskiego
zgodnie z kartg techniczng materiatu i aprobatg techniczna.

Podktad gruntujacy nalezy nanosi¢ zgodnie z zaleceniami producenta. Nalezy nanies¢ tyle warstw farby, aby otrzymac
powtoke o grubosci wg projektu. Podktad gruntujacy nalezy szczegdlnie starannie naktada¢ w miejscach taczenia elementow
konstrukcji na spoinach, srubach ikrawedziach. Przed natozeniem warstwy gruntujgcej nalezy dodatkowg warstwe farby
natozy¢ na krawedzie, spoiny, sruby itp.

Warstwa nawierzchniowa

Warstwe nawierzchniowg wykonywac przy uzyciu materiatdéw bedacych elementem danego systemu malarskiego zgodnie
z kartg techniczng materiatu i aprobata techniczng. Zabezpieczenia antykorozyjne powierzchni stalowych w postaci powtok
malarskich nalezy prowadzi¢ z zachowaniem wymagarn dokumentacji projektowej, odpowiednich norm, instrukcji producenta
i aprobat technicznych. Materiaty malarskie mozna nanosi¢ stosujac:

-Natryskiwanie

Metodg wysokocisnieniowa, dysze 1,5%2,5 mm, cisnienie 0,320,5MPa, koniecznie stosowac separator oleju i wody. Mozna
dodac rozcienczalnik zalecany przez producenta farby.

-Natryskiwanie Airless

Cisnienie w pistolecie 18MPa, dysza 0,3870,53 mm, kat otwarcia 40 780 . Zalecane siatki filtrujgce o otwarciu powyzej 250
Am . Przy nanoszeniu natryskiem materiatébw metalizowanych moze wystgpi¢ efekt smuzenia. Nalezy wtedy ostatnig warstwe
natryskiwac jednokierunkowo przy statym ustawieniu pistoletu wzgledem podtoza.

-Malowanie pedzlem lub watkiem,

W celu uzyskania wtasciwej estetyki powierzchni malowanych zaleca sie naniesienie ostatniej warstwy metodg natrysku lub
malowanie pedzlem czy watkiem w jednym kierunku, aby unikna¢ tworzenia sie paséw. Przy nakfadaniu poszczegdlnych
warstw przestrzega¢ zalecanych przez producenta zakreséw temperatur otoczenia ipodtoza oraz wilgotnosci podtoza
i powietrza. Podtoze oraz kazda warstwa powinny by¢ odebrane przez Inspektora nadzoru, a przystgpienie do kolejnych
etapow moze nastgpi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu do Dziennika Budowy.

Uzytkowanie powtok malarskich

Powtokom nalezy w czasie do nastepnego malowania lub petnego wysezonowania zapewni¢ odpowiednie warunki, chroniac
od opaddéw atmosferycznych, kurzu i brudu.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne zasady kontroli jakosci

Ogdlne zasady kontroli jakosci podano w OST 00 ,, Wymagania ogdlne”.

Badania w czasie wykonywania robét

Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatow do zabezpieczer antykorozyjnych powinna by¢ zgodna z Aprobatami
technicznymi ITB dla poszczegdlnych materiatéw. Zasady kontroli powinien ustali¢ Kierownik budowy w porozumieniu
z Inspektorem nadzoru. Kontrola robot obejmuje:
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- sprawdzenie czy dostarczone na plac budowy materiaty sg zgodne z dokumentacjg techniczng

- stwierdzenie wtasciwej jakosci materiatu na podstawie atestu producenta,

- sprawdzenie zgodnosci sposobu magazynowania z zaleceniami producenta materiatu,

- sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,

- kontrole prawidtowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania powierzchni)

-kontrole prawidtowosci wykonania zabezpieczenia(wizualna ocena wykonania pokrycia zoceng jednorodnosci wykonania
powtok, stwierdzeniem braku pecherzy, ztuszczen, itp.),

-oznaczenie rzeczywistej grubosci powtoki (grubos¢ powtoki winna by¢ zgodna zwartoscia podang w dokumentacji
projektowej izgodna zzaleceniami producenta; grubos¢ te okresla sie jako $rednig arytmetyczng z kilku pomiaréw
w miejscach wskazanych przez Inspektora nadzoru; grubos¢ okresla sie metodami nieniszczacymi; sprawdzenie grubosci
powtoki malarskiej wg normy PNEN 1SO 12944-7:2001),

-oznaczenie przyczepnosci powtoki malarskiej Ocene poszczegdlnych etapow robot potwierdzi¢ nalezy wpisem do Dziennika

Budowy.

Sprawdzenie przygotowania powierzchni do malowania Ocenia sie nastepujace wtasciwosci:

. wyglad powierzchni - ocenia sie gotym okiem przy swietle dziennym lub sztucznym przy zaréwce o mocy co
najmniej 100W. Ocenia sie przede wszystkim szwy spawalnicze, krawedzie, wzery.

. stopien czystosci wg.PN ISO 8501-1 i 2: 1996 - poréwnanie z wzorcami

. obecnos¢ zapylen wg. I1SO 8502-3:1992; poréwnanie z wzorcami

. obecnos$¢ zattuszczen wg.PN-56/C-96022

. wyschniecie powtoki po myciu przed, malowaniem.

Ocene przeprowadza sie bezposrednio po przygotowaniu powierzchni, jednak nie pézniej niz po 3 godzinach oraz dodatkowo
bezposrednio przed malowaniem.

Kontrola naktadania powtok malarskich

Kontrola naktadania powtok malarskich winna przebiega¢ pod karem poprawnosci uzytego sprzetu itechniki naktadania
materiatu malarskiego oraz przestrzegania zalecen dotyczacych warunkdéw pogodowych i zabezpieczenia Swiezo wykonanych
powfok oraz przestrzegania czasu schniecia i aklimatyzacji powtok. Inzynier moze zaleci¢ pomiar w czasie malowania grubosci
mokrych powtok poszczegdlnych warstw wg PN-83/C-81545. Sprawdzeniu podlega liczba wykonanych warstw powtok
malarskich. Kontrola wynika z zalecert normy PN-71/H-9"0 53 i obejmuje:

. sprawdzenie stopnia wyschniecia warstwy poprzedniej

. zgodno$¢ odstepu czasu malowania

. wyglad wymalowan (wtrgcenia mechaniczne, kratery, zacieki, niedomalowania)
. grubos¢ powtoki na mokro

. sprawdzenie zgodnosci parametréw natrysku-z Instrukcjg Stosowania farby

Sprawdzenie jakosci wykonanych powtok

Ocene jakosci wykonanych powtok wykonuje sie po wykonaniu podktadu gruntujgcego oraz po wykonaniu warstw
nawierzchniowych. Badania przeprowadza sie na suchych i po aklimatyzacji (wysezonowanych) powtokach. Konieczne jest po
wyschnieciu kazdej warstwy:

. wykonanie oceny wygladu powtoki (ocena niedomalowan, zaciekdw, wtracen, zmarszczen itd.))
. badan grubosci suchej powtoki zgodnie z ISO 2808 (ocena wynikdéw zgodnie z ISO 12944-7)
. przyczepnos$ci do podtoza zgodnie z PN-EN-ISO 2409 lub ASTM 3359-95 - (jesli wymaga tego Inspektor Nadzoru,

przy wymalowaniach prébnych sprawdzajacych kompatybilnos¢ farb lub w razie watpliwosci).

Ocena wygladu powtoki

Ocene wygladu dokonuje sie nieuzbrojonym okiem przy $wietle dziennym lub sztucznym o mocy 100W z odlegtosci 30- 40cm
od powierzchni. Powtoki nie powinny mie¢ zmarszczen, zaciekow, krateréw, specherzen, niedomalowan, obcych wtracen.
Powtoki nawierzchniowe powinny mie¢ wymagany kolor i potysk.

Pomiar grubosci powtok

Pomiar zgodnie z ISO 2808:1997. Miejsca pomiaréw na elementach stalowych nalezy wybiera¢ zgodnie z EN 10238. Do
pomiaru uzywa sie przyrzadu miernika elektromagnetycznego z czujnikiem integralnym lub na przewodzie. Miernik kalibruje
sie powierzchni gtadkiej zgodnie z metoda 10 normy ISO 2808, Do kalibracji uzywa sie wzorcéw o grubosci zblizonej do
zatozonej grubosci powtoki malarskiej. Wyniki pomiaréw przy prawidtowe] grubosci zestawu powinny spetnia¢ wymag, aby
wyniki pomiaréw wykazywaty wartos¢ powyzej 0,8 wartosci nominalnej a najwyzej 20% pomiaréw moze mie¢ wartos¢ ponizej
0,8 wartosci nominalnej. Maksymalna grubos¢ nie moze by¢ wyzsza od trzykrotnej grubosci nominalnej. Ograniczenie to
nalezy wzig¢ pod uwage przy planowaniu renowacji powtok bez usuwania starych wymalowan. llos¢ punktéw pomiarowych
w zaleznosci od wielkosci powierzchni powinna by¢ nastepujaca:

Wielko$¢ powierzchni w m?2 Liczba punktéw pomiarowych
Do 200 15
201-1000 25
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1001-2500 35

2501-5000 50

Jako punkt pomiarowy przyjmujemy srednig arytmetyczng z trzech pomiaréw na powierzchni kota o srednicy 10cm.

OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest 1 m2 powierzchni malowania.

ODBIOR ROBOT

Zgodnos¢ robdt z projektem i Specyfikacija.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja, SST oraz pisemnymi decyzjami Inspektora nadzoru.

Odbidr podtoza

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢c bezposrednio przed przystgpieniem do wykonania powtoki antykorozyjnej
podktadowe;j. Jezeli odbidr podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscié.

Wymagania przy odbiorze

Sprawdzeniu przy odbiorze podlega:

- zgodnos¢ wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego z dokumentacjg,

- jakos¢ wykonania poszczegdlnych robot i przeprowadzane w trakcie robot badania, ktérych wyniki powinny by¢
odnotowane w Dzienniku Budowy,

- rodzaj zastosowanych materiatow,

- przygotowanie podtoza,

- prawidtowos¢ wykonania powtok zabezpieczenia antykorozyjnego,

Odbidr koncowy powtok nalezy dokonaé wizualnie iprzez sprawdzenie odpowiednich zapiséw w Dzienniku Budowy.
w przypadku jakichkolwiek watpliwosci lub braku informacji nalezy wykonad sprawdzajgce badania grubosci pokrycia,
przyczepnosci warstw i ewentualnie jakosci przygotowania podtoza.

Minimalna grubo$¢ malarskiej powtoki antykorozyjnej zastosowanej w umiarkowanych warunkach uzytkowania powinna
wynosi¢ 120"m,

Liczba warstw powinna wynosi¢ min 3 w celu uzyskania odpowiedniej szczelnosci i grubosci powtoki malarskiej Powtoka
powinna byc¢ szczelna i mie¢ dobrg przyczepnos¢ do podtoza oraz miedzy warstwami.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania
z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji i przywotanych normach daty pozytywny wynik.

PODSTAWA PEATNOSCI

Ptatno$¢ za | m? konstrukcji pokrytej powtoka malarska nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i ocena jako$ci wykonanych
robdt na podstawie wynikdw pomiardw i badan laboratoryjnych. Cena wykonania robdt obejmuje:

-czyszczenie konstrukcji,

-wykonanie zabezpieczen zbierajgcych produkty czyszczenia,

-wywiezienie i utylizacja produktéw czyszczenia z domieszkami otowiu,

-wykonanie powtok przewidzianych w Dokumentacji Projektowej i specyfikacji,

-wykonanie niezbednych rusztowan wiszgcych i stojgcych i ich przektadanie,

-przeprowadzanie badan przewidzianych w specyfikacji,

-zabezpieczenie wykonanych powtok w trakcie ich schniecia przed skutkami opadéw atmosferycznych, zanieczyszczen oraz
oddziatywania przejezdzajacych pojazddw,

-demontaz rusztowan i usuniecie ich poza pas drogowy lub kolejowy,

- wykonanie prébnych powtok malarskich, uporzadkowanie miejsca robét,

- utylizacji ewentualnych odpadoéw i pozostatosci.

PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

PN-EN ISO 8504-1:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb ipodobnych produktéw. Metody
przygotowania powierzchni. Czes¢ 1: Zasady ogdlne

PN-EN ISO 8504-2:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb ipodobnych produktéw. Metody
przygotowania powierzchni. Cze$¢ 2: Obrobka strumieniowo scierna.

PN-EN ISO 11124-1:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Wymagania
techniczne dotyczace metalowych Scierniw stosowanych w obrébce strumieniowo $ciernej. Czes¢ 1: Ogdlne wprowadzenie
i klasyfikacja.

PN-EN ISO 11126-1:2001 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Wymagania
techniczne dotyczace niemetalowych $cierniw stosowanych w obrébce strumieniowo $cierne;j.

Czes¢ 1: Ogodlne wprowadzenie i klasyfikacja.

-PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby, lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca ochronnych systemow
malarskich Czes¢ 1: Ogdlne wprowadzenie.
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PN-EN ISO 12944-4:2001 Farby, lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca ochronnych systemow
malarskich Czes¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania

powierzchni.

PN-EN ISO 12944-5:2001 Farby, lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych systemow
malarskich Czes¢ 5: Ochronne systemy malarskie.

-PN-EN I1SO 12944-7:2001 Farby, lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocag ochronnych systemow
malarskich Czes¢ 7: Wykonanie i nadzér prac malarskich.

-PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

-PN-EN ISO 4618-3:2001 Farby, lakiery. Terminy idefinicje dotyczgce wyrobdw lakierowych Cze$¢ 3: Przygotowanie
powierzchni i metody naktadania.

-PN-ISO 8501-1:1996 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Wzrokowa ocena
czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy stalowych oraz podtozy
stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok.

-PN-ISO 8501-2:1998 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Wzrokowa ocena
czystosci powierzchni i stopnie przygotowania wczesniej pokrytych powtokami podtozy stalowych po miejscowym usunieciu
tych powtok.

-PN-70/H-97051 Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa, zeliwa do malowania.

Ogdlne wytyczne.

-PN-70/H-97052 Ochrona przed korozjg. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa, zeliwa do malowania.

Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczace systemow zapewnienia jakosci i zarzadzania systemami
zapewnienia jakosci.
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Nr Wspdlnego Stownika Zamowien CPV
45410000-4 Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych
45421152-4 Instalowanie $cianek dziatowych

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA i ODBIORU ROBOT

SST11 SCIANKI G-K

PRZEDMIOT ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robodt zwigzanych
z wykonaniem scianek dziatowych z ptyt gipsowo-kartonowych na konstrukcji stalowej.

ZAKRES STOSOWANIA ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia podstawowe, uzyte w niniejszej specyfikacji, s3 zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i okresleniami
zawartymi w OST — 00 ,Wymagania ogdlne”.

Ptyta wypetniajgca - element wypetniajgcy pola konstrukcji nosnej. Element nie moze przenosi¢ zadnych innych obcigzen
poza ciezarem wiasnym.

Konstrukcja nosna - lekki ustrdj konstrukcyjny sktadajgcy sie z elementéw - profili nosnych (zbierajagcych obcigzenia
i przekazujacy je na zawiesia) oraz elementdw taczacych ze sobg profile nosne (profile porzeczne) tagczonych na zamki oraz
z elementow dodatkowych (listwy boczne, klipsy, tgczniki).

ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie Scianek z ptyt
gipsowo kartonowych na konstrukcji stalowe;.

OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg przetargowa, ST
poleceniami Inspektora Nadzoru z zachowaniem warunkéw BHP i obowigzujgcymi przepisami.

Ogdlne wymaganie dotyczace robdt podano w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”

MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa, ST
i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Wszystkie wyroby wchodzgce w sktad zestawu do wykonywania sufitéw podwieszonych powinny by¢ dostarczone
w oryginalnych opakowaniach producenta. Oznaczenie powinno zawierac nastepujace dane:

— nazwe i adres producenta,

— oznaczenie ( nazwe handlowg ),

— wymiary,

— nr PN lub Aprobaty Technicznej,

— nr dokumentu dopuszczajgcego do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie,

— znak budowlany.

PLYTY GIPSOWO —KARTONOWE (PN-B-79405)

Ptyty gipsowo-kartonowe gr.12.5 mm powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w normie PN-B-79405 — Wymagania
dla ptyt gipsowo-kartonowych.

Warunki techniczne dla ptyt gipsowo-kartonowych okreslone w tabeli.

Lp. Wymagania GKB GKF GKBI GKFI

zwykta ognioodporna wodoodporna wodo

i ognioodporna
01 02 03 04 05 06
Powierzchnia rowna, gtadka, bez uszkodzen kartonu, naroznikéw i krawedzi
2. Przyczepnos¢ kartonu do karton powinien byc¢ ztgczony z rdzeniem gipsowym w taki sposodb, aby przy
rdzenia gipsowego odrywaniu reka rwat sie nie powodujac odklejania sie od rdzenia
3. Wymiary i tolerancje [mm] grubos¢ 9,5+0,5; 12,5+0,5; 15+0,5; 18+0,5;
szerokosé 1200 (+0; -5,0)
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dtugosc [2000, 3000] (+0; -6)
prostopadtosé réznica w dtugosci przekatnych <5
4. Masa 9,5 <9,5 - - -
1m?2ptyty 12,5 <12,5 11,0-13,0 <12,5 11,0-13,0
¢ 15,0 <15,0 13,5-16,0 <15,0 13,5-15,0
grubosci >18,0 <18,0 16,0-19,0 - -
(kg
Wilgotnosc¢ [%] <10
Trwatos¢ struktury przy - >20 - >20
opalaniu [min]
7. Nasigkliwos¢ [%] - - <10 <10

PROFILE STALOWE:

Do wykonania konstrukcji nalezy uzy¢ specjalnych, systemowych profili stalowych, produkowanych zblachy stalowej
zabezpieczonej antykorozyjne (ocynkowanej), profilowanej na zimno.

Profil U - profil obwodowy do konstrukcji $cian oraz obuddéw Sciennych. Nominalna grubos¢ blachy 0,55 mm - 0,6 mm.

Profil C - stupek pionowy w konstrukcji Scian dziatowych oraz obuddéw $ciennych. Posiada otwory do prowadzenia instalacji
elektrycznych. Nominalna grubos¢ blachy 0,55 mm - 0,6 mm.

Profil UA - do mocowania oscieznic, naswietli i tworzenia konstrukcji specjalnych. Grubos¢ blachy 2 mm. Stosuje sie wraz
z katownikiem mocujgcym do profili UA. 3. SPRZET

Ogdlne wymagania i ustalenia dotyczace sprzetu okreslono w SST.00.

Roboty nalezy wykonywac zgodnie przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, BIOZ i zaleceniami nadzoru inwestorskiego.
SPRZET DO WYKONYWANIA ROBOT

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakosc
i Srodowisko wykonywanych robot.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

Dobor sprzetu musi spetniac ponizsze wymagania:

— Liczba i wydajnosc¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie Robdt zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji
Projektowej i ST i wskazaniach Inspektora w terminie przewidzianym umowa.

— Wykonawca dostarczy Inspektorowi kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam
gdzie jest to wymagane przepisami.

— Wykonawca zobowigzany jest do uzywania sprzetu, ktéry nie wptynie niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych Robot.

— Utrzymanie i uzytkowania kazdego sprzetu musi by¢ zgodne z normami ochrony srodowiska, BHP i przepisami dotyczacymi
jego uzytkowania.

Sprzet do wykonywania suchych tynkow

SPRZET DO WYKONYWANIA ROBOT

Wykonawca przystepujacy do wykonania suchych tynkéw , powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z elektronarzedzi
i drobnego sprzetu budowlanego.

TRANSPORT

Ogdlne wymagania i ustalenia dotyczace transportu okreslono w SST.00

TRANSPORT PLYT

Transport ptyt odbywa sie przy pomocy rozbieralnych zestawdw samochodowych (pokrytych plandekami), ktére umozliwiaja
przewdz (jednorazowo) okoto 2000 m2 ptyt o grubosci 12,5 mm lub okoto 2400 m2 o grubosci 9,5 mm.

Roztadunek ptyt powinien odbywaé sie w sposdb zmechanizowany przy pomocy wézka widtowego o udzwigu co najmniej
2000 kg lub zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami. Ptyty gipsowo-kartonowe nalezy przenosi¢ recznie w pozycji
pionowej lub przewozi¢ za pomocg odpowiednich Srodkéw transportowych (wdzek podnosny, wozek do ptyt lub wdzek do
transportu ciezkich pakietow ptyt).

PRZECHOWYWANIE i SKkADOWANIE MATERIALOW

Ptyty powinny by¢ pakowane w formie stoséw, uktadanych poziomo na kilku podktadach dystansowych. Pierwsza ptyta od
dotu spetnia role opakowania stosu. Kazdy ze stoséw jest spiety tasmg stalowa dla usztywnienia, w miejscach usytuowania
podktadek. Niewtasciwe sktadowanie (np. stawianie ptyt w pionie) moze prowadzi¢ do odksztatcen, ktére utrudniaja
prawidtowy montaz iprowadzg do powstania usterek. Aby zapobiec ewentualnym uszkodzeniom (odksztatceniom lub
peknieciom), ptyty gipsowo kartonowe muszg by¢ sktadowane na ptaskim podtozu (palecie) lub na kantowkach
rozmieszczonych co 50 cm. Wysokos$¢ sktadowania - do pieciu pakietow o jednakowej dtugosci, naktadanych jeden na drugi.
Pakiety nalezy sktadowac¢ w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na réwnym i mocnym, a zarazem ptaskim podktadzie.
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Ptyty i akcesoria powinny by¢ zabezpieczone przed wilgocig i wptywami atmosferycznymi, Produkty gipsowe (ptyty, klej
gipsowy, masa szpachlowa) nalezy przechowywac¢ w suchych pomieszczeniach.

Ptyty wilgotne nalezy suszy¢ pojedynczo utozone na ptaskim podtozu. Badania wykazaty, ze zakres klimatyczny korzystny dla
obrobki ptyt gipsowo-kartonowych miesci sie pomiedzy 40 i70% wilgotnosci wzglednej powietrza iprzy temperaturze
pomieszczenia od +5°C do maksymalnie +40°C.

Przy sktadowaniu nalezy zwrdéci¢ uwage na no$nos¢ podtoza. 50 ptyt ognioodpornych o grubosci 12,5 mm i wymiarach 2600 x
1200 mm obcigza strop nosny ok. 5,00 kN/m2 (500 kg/m?2).

WYKONANIE ROBOT

OGOLNE ZASADY WYKONYWANIA ROBOT

Ogdlne zasady wykonania robot podano w OST — 00 ,, Wymagania ogolne”.

Przy wykonywaniu robot budowlanych nalezy stosowac wyroby budowlane, ktére zgodnie z art. 10 ust. 2 pkt.1 ustawy Prawo
budowlane dopuszczone sg na podstawie:

— certyfikatu na znak bezpieczenstwa lub

— certyfikatu zgodnosci lub deklaracji zgodnosci z Polskg Norma lub z aprobatg techniczng oraz posiada¢ $wiadectwa
Panstwowego Zaktadu Higieny, ktérych aktualnosé nalezy sprawdzi¢ przed wbudowaniem lub zastosowaniem w obiekcie.
Przyjecie wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do Dziennika budowy. Materiaty nalezy przechowywac
w zamknietych pomieszczeniach, chronigc przed nadmiernymi wahaniami temperatury, zgodnie z zaleceniami producenta
oraz zapewniajgc ochrone przeciwpozarowa.

Przed przystgpieniem do wykonywania systeméw suchej zabudowy powinny byc¢ zakonczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowania przebicia i bruzdy, obsadzone oscieznice drzwiowe i okienne.
Zaleca sie przystgpienie do wykonywania zabuddw po okresie wstepnego osiadania iskurczéw muréw. Pomieszczenia
powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

MONTAZ SCIAN DZIALtOWYCH z PLYT GIPSOWO-KARTONOWYCH NA KONSTRUKCJI STALOWEJ

Wyznaczanie potozenia $ciany

Na podtozu nalezy doktadnie zaznaczy¢ potozenie stawianej $ciany dziatowej. Za pomoca poziomicy i liniatu lub lasera nalezy
przenies¢ oznaczenie pionowo i poziomo na $ciany i strop.

Montaz profili przytaczeniowych

Profile U nalezy oklei¢ tasma uszczelniajgcg i zamocowac $cisle do podtogi i stropu za pomoca kotkdw rozporowych i wkretéow
lub kotkow rozporowych whijanych w odstepach co 1000 mm. Na wysokosci Sciany nalezy przewidzie¢ co najmniej po trzy
punkty mocowania do ograniczajgcych $cian.

Rozmieszczenie profili pionowych

Profile C wstawi¢ w profile U otwartg strong w kierunku montazu w rozstawach osiowych < 600 mm i doktadnie wypionowac.
Profile C musza zachodzi¢ na profile przytaczeniowe na gtebokos¢ > 15 mm. Jezeli istnieje prawdopodobienstwo
odksztatcenia Sciany na skutek ugie¢ stropu, profil C nalezy skroci¢ przy sztywnych potaczeniach ze stropem o min. 15 mm.
Skrajne, przytaczane do $cian masywnych profile C nalezy oklei¢ tasma uszczelniajaca.

Mocowanie ptyt

Oktadanie konstrukcji nosnej rozpoczaé¢ od ptyty o petnej szerokosci (1200 mm). Do mocowania uzywa sie wkretarki
i wkretow. Ptyty gipsowo-kartonowe sg mocowane do konstrukcji nosnej w odstepach < 250 mm.

Przy okfadzinach kilkuwarstwowych mozna w warstwach wewnetrznych trzykrotnie zwiekszy¢ rozstaw wkretéw do < 50 mm.
Odstep wkretéw od krawedzi ptyty obtozonej kartonem powinien wynosi¢ min. 10 mm, a od krawedzi cietej min. 15 mm.
Montaz okfadziny z drugiej strony $ciany rozpoczyna sie ptytami o potowie szerokosci (600 mm). Dzieki temu powstaje
wzajemne przesuniecie stykdw pomiedzy dwoma stronami Sciany. Poprzeczne potaczenia ptyt nalezy rozmieszczad
z wzajemnym przesunieciem stykéw > 400 mm.

Niedopuszczalne sg styki krzyzowe.

Przy oktadzinach pojedynczych pod styki poprzeczne nalezy podtozy¢ profil metalowy lub zaszpachlowac je z tasma zbrojaca.
Przy oktadzinach podwdjnych nalezy pamieta¢ o wzajemnym przesunieciu spoin pomiedzy pierwsza, a druga warstwa. Aby
unikng¢ odksztatcen, ptyty powinny by¢ krétsze o ok, 5-10 mm niz wysokos¢ pomieszczenia i Scisle przylegac¢ do konstrukgji
nosnej.

Spoinowanie

Spoinowanie mozna rozpocza¢ dopiero wtedy, gdy nie wystepujg juz zadne zmiany dtugosci ptyt gipsowo-kartonowych
powodowane zmianami ich wilgotnosci itemperatury. Temperatura w pomieszczeniu nie powinna by¢ nizsza niz 10°C.
w zaleznosci od typu krawedzi ptyty spoinowaé nalezy masg szpachlowa bez tasmy zbrojgcej lub z tasma zbrojaca.

Przy oktadzinach wielowarstwowych w dolnej warstwie wystarczy wypetnienie spoin.

Izolacja

W zaleznosci od wymagan dotyczacych izolacyjnosci akustycznej, cieplnej lub ochrony przeciwpozarowej do wypetniania
przestrzeni konstrukcyjnej stosuje sie wetne mineralng w rolkach lub w ptytach.

Instalacje elektryczne i izolacje w przestrzeni konstrukcyjnej
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Instalacje elektryczne isanitarne nalezy przeprowadzac¢ po obtozeniu jednej strony $ciany ptytami gipsowo-kartonowymi.
Dzieki specjalnym otworom w profilach C przewody mozna uktada¢ w przestrzeni konstrukcyjnej $ciany w prosty i szybki
sposob. Aby umiesci¢ w Scianach dziatowych puszki rozgatezne i wtgcznikowe, nalezy wyfrezowac lub wycigé w nich otwory
lub przejscia. Pozostatg przestrzen konstrukcyjng szczelnie wypetni¢ materiatem izolacyjnym izabezpieczy¢ go przed
osuwaniem sie.

Instalacje

Przewody elektryczne iniepalne rury (z wyjatkiem szklanych ialuminiowych) o $r. zewnetrznej < 160 mm oraz rury
i przewody palne o $r. zewnetrznej < 32 mm moga by¢ przeprowadzane przez oktadnice scian i sufitow gdy zachowane sg
pomiedzy nim nastepujgce minimalne rozstawy w Swietle:

przewody elektryczne i rury niepalne - jednokrotna wielkos¢ najwiekszej Srednicy zewnetrznej.

rury palne (réwniez szklane i aluminiowe) - pieciokrotna wielko$¢ najwiekszej srednicy zewnetrznej.

Wiazki przewoddw elektrycznych musza byé wyposazone w specjalne grodzie, ktdre sg dopuszczone do obrotu i stosowania
na polskim rynku.

Otwory drzwiowe

W obrebie otwordw drzwiowych ptyty gipsowo-kartonowe nalezy przycig¢ w taki sposéb, aby nad otworem drzwiowym nie
powstaty ciggte spoiny pionowe. Wzajemne przesuniecie spoin nad ryglem drzwi wynosi > 150 mm. Styki ptyt w warstwach
zewnetrznych i wewnetrznych musza by¢ wzajemnie przesuniete, aby nie powstawaty rysy. w przypadku oktadziny podwdjnej
mozliwe jest utworzenie ciggtej poprzecznej spoiny w wewnetrznej warstwie ptyt nad otworem drzwiowym.

Przy montazu oscieznicy drzwiowej z zastosowaniem profili C nalezy przestrzegac nastepujgcych wskazdwek :

waga skrzydfa drzwi < 25 kg

grubos¢ blachy 0,6 mm

wysokos¢ sciany < 2600 mm

szerokos¢ drzwi < 885 mm

Potfaczenie ze stropem masywnym

W potaczeniach scian dziatowych ze stropami masywnymi nalezy stosowac elastyczne tasmy uszczelniajace. Profile U lub
przytaczeniowe profile drewniane $cian dziatowych nalezy zamocowac uzywajgc kotkdw rozporowych i wkretéw badz tez
whbijanych kotkow rozporowych.

Jezeli wymagana jest ochrona przeciwpozarowa, tasma uszczelniajgca powinna by¢ wykonana z materiatéw niepalnych (np.
paski wtékna mineralnego o grubosci 10 nim). Jezeli grubos¢ tasmy uszczelniajgcej jest rowna lub mniejsza 5 mm i jezeli jest
ona zaszpachlowana masg szpachlowg o grubosci okfadziny lub catkowicie zakryta oktadzing, to taSma uszczelniajgca moze
by¢ wykonana z materiatéw budowlanych trudnopalnych. Spoiny potaczeniowe przy stropie nalezy doktadnie zaszpachlowad.
W miejscach przytaczen Scian dziatowych do tynku lub do stropdw z betonu nalezy spoine szpachlowac uzywajgc tasmy
zbrojacej. Zaleca sie to szczegdlnie w przypadku elementéw o réznych wiasciwosciach materiatowych. Jezeli nie wystepuja
zadne wymagania dotyczgce ochrony przeciwpozarowej, spoiny mogg by¢ wypetnione srodkiem trwale elastycznym.

Jezeli tynk na stropie ma by¢ naktadany dopiero po montazu $cian dziatowych, pomocna jest malarska samoprzylepna tasma
papierowa. Jest ona odcinana po wyschnieciu tynku. Pozostata spoina moze zosta¢ wypetniona trwale elastyczng masg
szpachlowa.

Potfaczenie z sufitem podwieszanym

Przy pofaczeniu lekkich $cian dziatowych z sufitem nalezy zastosowac tasme uszczelniajgca. Gdy wymagana jest lepsza
izolacyjnos¢ akustyczna, $ciany dziatowe tgczone sg bezposrednio z konstrukcjg nosng stropu. Potgczenie Sciany dziatowej
bezposrednio z sufitem podwieszanym pozwala na osiggniecie izolacyjnosci akustycznej R'w, < 38 dB. Potgczenia nalezy
dokfadnie zaszpachlowa¢. Nie dotyczy to sytuacji, gdy wymagana jest ochrona przeciwpozarowa.

Aby zmniejszy¢ wzdtuzne przenoszenie diwieku w przestrzeni konstrukcyjnej stropu, nalezy utozy¢é materiaty izolacyjne
z wetny mineralnej.

Warunkiem osiggniecia izolacyjnosci akustycznej R'w > 38 dB jest rozdzielenie sufitu podwieszanego i poprowadzenie Sciany
dziatowej bezposrednio do konstrukcji no$nej stropu.

Jezeli konstrukcja sufitu podwieszanego przewiduje stosowanie wetny mineralnej, to nalezy uktadaé jg takze na gornej
krawedzi $ciany dziatowej, do ktérej dotaczany jest sufit podwieszany. Rozwigzanie to jest stosowane w przypadku, gdy
oktadzina $ciany dziatowej nie dochodzi do stropu nosnego. Ze wzgledu na stabilno$¢ sciany nalezy wtym wypadku
przedtuzy¢ i zamocowac do stropu no$nego profile pionowe konstrukcji nosnej Sciany dziatowej.

Oktadzina scian musi siegac¢ co najmniej 150 mm ponad powierzchnie sufitu podwieszanego.

Nalezy tutaj liczy¢ sie ze zmniejszeniem izolacyjnosci akustycznej o ok. 3 dB. Dzwiekdw. Nalezy zamkng¢ potaczenia ze Sciang
szczelnymi spoinami.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne zasady kontroli robot podano w OST — 00 ,Wymagania ogdlne”.

Przed przystgpieniem do robdt, Wykonawca powinien przekazac Inspektorowi Nadzoru wszystkie swiadectwa jakosci i atesty
stosowanych materiatow.
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OGOLNE WYMAGANIA

Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.

ZAKRES PODSTAWOWYCH CZYNNOSCI KONTROLNYCH OBEJMUJE:

Czestotliwos¢ oraz zakres badan ptyt gipsowo-kartonowych powinna by¢ zgodna z PNB-79405 ,Wymagania dla ptyt gipsowo-
kartonowych".

W szczegdlnosci powinna by¢ oceniana:

- rownosc¢ powierzchni ptyt,

- narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

- wymiary ptyt (zgodne z tolerancja), wilgotnos¢ i nasigkliwos¢,

- obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia ptyt.

OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady obmiaru robot podano w OST ,,Wymagania ogdlne".

Powierzchnie suchych tynkow oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci scian w stanie surowym i wysokosci
mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu wyzszej kondygnacji.

Powierzchnie pilastrow i stupow oblicza sie w rozwinieciu tych elementéw w stanie surowym.

Powierzchnie suchych tynkow stropdw ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w swietle $cian surowych na
ptaszczyzne pozioma.

Z powierzchni suchych tynkdéw nie potraca sie powierzchni kratek, drzwiczek iinnych urzadzen, jezeli kazda z nich jest
mniejsza niz 0,5 m2

ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robét rozbidrkowych podano w OST — 00 ,Wymagania ogdlne”.

Odbidr robdt nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zamowieniem, ktdrego przedmiot okreslajg projekt
budowlany oraz specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robdt, a takze dokumentacja powykonawcza, w ktérej podane
sg uzgodnione zmiany dokonane w toku wykonywania prac.

Zgodnos¢ wykonania robot stwierdza sie na podstawie zgodnosci wynikdw badan kontrolnych z wymaganiami norm, aprobat
technicznych i podanymi w niniejszych warunkach technicznych.

Roboty wykonane niezgodnie z wymienionymi wymaganiami mogg by¢ odebrane pod warunkiem, ze odstepstwa nie obnizajg
wiasciwosci uzytkowych i komfortu ich uzytkowania. w przeciwnym wypadku nalezy je poprawic i przedstawi¢ do ponownego
odbioru.

Protokot odbioru powinien zawierac:

— ocene wynikéw badan,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot z zamoéwieniem,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia.

PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.

PRZEPISY ZWIAZANE

Maja zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie (PN) i branzowe (BN).

NORMY

PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-79405:1997 Ptyty gipsowo-kartonowe.
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Nr Wspdlnego Stownika Zamowien CPV
45430000-0 - Pokrywanie podtog

45431000-7 - Ktadzenie ptytek

45432000-4 - Ktadzenie i wyktadanie podtog
45432113-9 - Ktadzenie parkietu

45432111-5 - Ktadzenie wyktadzin elastycznych

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA i ODBIORU ROBOT

SST 12 PODLOZE, POSADZKI, OKEADZINY PODtOGOWE

PRZEDMIOT ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru podtozy i posadzek, ktére
zostang wykonane w ramach planowanej inwestycji.

ZAKRES STOSOWANIA ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot. Niniejsza
specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét. Ustalenia zawarte
w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce imajgce na celu wykonanie wszystkich podtozy
i posadzek. Obejmuja prace zwigzane zdostawa materiatdw, wykonawstwem iwykoniczeniem podtozy iposadzek
wykonywanych na miejscu.

ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie posadzek
wg onizszego zakresu:

— wykonanie wylewki samopoziomujacej

— wykonanie posadzek gresowych, piaskowca i marmuru

— wykonanie parkietu z klepek debowych

— remont i wymiana parkietu

— renowacja parkietu.

OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST zgodne s3 z odpowiednimi normami polskimi ieuropejskimi oraz z OST — 00
»Wymagania ogdlne”.

WYMAGANIA OGOLNE DOTYCZACE ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce robot podano w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.

Wykonawca przedstawi Inwestorowi, Inspektorowi Nadzoru do zaakceptowania harmonogram robot, wykaz materiatow,
urzadzen i technologii stosowanych przy wykonywaniu robot okreslonych umowga. Wykonawca robét jest odpowiedzialny za
jakos¢ ich wykonania oraz zgodnos$¢ z dokumentacjg techniczng, ST oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

MATERIALY

Ogdlne wymagania stawiane materiatom podano w OST — 00 ,Wymagania ogdlne”.

Wylewka betonowa

Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora. Niedozwolone jest uzycie wod
sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

Piasek (PN-EN 13139:2003)

Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w szczegodlnosci:

— nie zawiera¢ domieszek organicznych,

— mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm,
piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Kamien , podtoga z desek debowych:

- Ptyty kamienne 40x40 x3 cm w zdéttawo-bezowym odcieniu (marmur Morawica)

- Ptytki kamienne 20x20 x3 cm w kolorze czerwonym np. Marmur z Werony

- ptytki kamienne 40x40 x3 cm ze zt6z szydtowieckich

- ptytki ceramiczne 20x20 cm

- Parkiet debowy- dab klasa natur (| klasa), gr 22mm, elementy wzoru: 240x60x22mm i 550x70x22mm,

- Parkiet debowy z bordiurg; kasetony o boku 60cm, dab klasa natur (I klasa), gr 22 mm, wypetnienie pod katem 45°

- ptytki gresowe 30 x30
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SPRZET

Ogdlne wymagania stawiane sprzetowi podano w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.

Wymagania szczegbétowe

Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi s$rodkami transportu gwarantujgcymi ich ochrone przed uszkodzeniami
(mechanicznymi i na skutek oddziatywania czynnikow atmosferycznych).

Wykonawca przystepujacy do wykonania posadzek z kamienia ,desek powinien wykazac¢ sie mozliwoscig

korzystania z nastepujacego sprzetu:

- wyciag przyscienny,

- wiertarka udarowa,

- wiertarka z mieszadtem,

- elektryczna pita do ciecia (przycinania kamienia oraz desek)

- maszyna do uszorstniania podtoza

TRANSPORT

Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania stawiane transportowi podano w OST — 00 ,Wymagania ogdlne”.

Wymagania szczegétowe

Transport kamienia- mozna go przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu i w odpowiedni sposéb zabezpieczone przed
zawilgoceniem i uszkodzeniem w trakcie transportu (szczegdlnie krawedzi). Gotowe zaprawy do klejenia kamienia mozna
przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu i w odpowiedni sposdb zabezpieczone przed zawilgoceniem. Deski powinny by¢
przewozone okrytym $rodkiem transportu bez mozliwosci zawilgocenia i uszkodzenia w trakcie transportu

Pytki

Przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu. Podtoge wytozy¢ materiatem wyscidtkowym grubosci ok. 5 cm.
Opakowania uktada¢ Scisle obok siebie. Na srodkach transportu umiesci¢ nalepki ostrzegawcze dotyczace wyrobow tatwo
ttukacych. Sktadowanie -ptytki sktadowaé w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach. Wysokos¢
sktadowania do 1,8 m.

WYKONYWANIE ROBOT

Ogélne warunki wykonania robét

Ogdlne warunki wykonania robot podano w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.

Przed przystgpieniem do wykonywania wyktadzin powinny by¢ zakoriczone:

— wszystkie roboty stanu surowego facznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i izolacji podtog,

— roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych (szczegélnie dotyczy to
instalacji podpodtogowych),

—wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawiane i wykoriczone tynkiem lub masami naprawczymi.

Przystgpienie do robot wyktadzinowych powinno nastgpi¢ po okresie osiadania i skurczu elementéw konstrukcji budynku
tj. po uptywie 4 miesiecy po zakonczeniu budowy stanu surowego.

Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe nalezy wykonywac¢ w temperaturach nie nizszych niz +5 °C itemperatura ta powinna
utrzymywac sie w ciggu catej doby.

Wykonane wyktadziny i oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwdch dni chroni¢ przed nastonecznieniem i przewiewem.
Warunki wykonania robét

Uwaga: Istniejgce wykonczenie podtdg usunac. Projektowane nawierzchnie podtdg (wg rzutdéw) uktadac na klej. w przypadku
wystgpienia duzych ubytkdw w posadzce po usunieciu materiatdw wykonczeniowych nalezy wykona¢ wylewke
samopoziomujacy.

Posadzki z gresu

Przed przystgpieniem do zasadniczych robdt nalezy przygotowac wszystkie niezbedne materiaty, narzedzia isprzet,
posegregowacd ptytki wedtug wymiardw, gatunku i odcieni oraz rozplanowac sposéb uktadania ptytek. Potozenie ptytek nalezy
rozplanowac¢ uwzgledniajgc ich wielkos¢ iszeroko$¢ spoin. Na jednej ptaszczyinie ptytki powinny by¢ rozmieszczone
symetryczni, a skrajne powinny mie¢ jednakowg szeroko$¢ wieksza niz potowa ptytki. Kompozycja (zaprawa) klejgca musi by¢
przygotowana zgodnie z instrukcja producenta. Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika
w pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii. Kompozycje klejagca naktada sie na podtoze gtadka krawedzig pacy, a nastepnie
,przeczesuje” sie zebata krawedzig ustawiona pod katem okoto 50°. Kompozycja klejgca powinna by¢ natozona rownomiernie
i pokrywac cata powierzchnie podtoza. Wielkos$¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielko$¢ zebdw
konsystencja kompozycji klejacej sprawiajg, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni
ptytki. Zaleca sie stosowac nastepujgce wielkosci zebow pacy w zaleznosci od wielkosci ptytek:

50 x50 mm -3 mm

100 x 100 mm -4 mm

150 x 150 mm - 6 mm

59



200 x 200 mm - 6 mm

250 x 250 mm -8 mm

300 x 300 mm - 10 mm

400 x 400 mm - 12 mm.

Powierzchnia z natozona warstwa kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na wykonanie oktadziny
w ciggu okoto 10-15 minut. Grubo$¢ warstwy kompozycji klejgcej zalezy od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci
ptytek i wynosi sSrednio okoto 6-8 mm. Po natozeniu kompozycji klejgcej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego
naroznika. Nakfadajac pierwsza ptytke nalezy ja lekko przesung¢ po podtozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zadanej pozycji
i docisna¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne ptytki nalezy dotozy¢ do sgsiednich, docisngé¢ i mikroruchami
odsungc¢ na szeroko$¢ spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci Swiezej kompozycji klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt
Lprzyssania”. Wieksze ptytki zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym. w przypadku ptytek uktadanych na zewnatrz warstwa
kompozycji klejgcej powinna pod cata powierzchnia ptytki. Mozna to osiggng¢ naktadajac dodatkowo cienka warstwe kleju na
spodnia powierzchnie przyklejanych ptytek. Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki
dystansowe. Zaleca sie zastosowanie cienkich spoin (1-3 mm). Fugi powinny stanowi¢ od 2 do 6% catej powierzchni oktadziny
ceramicznej.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usuna¢ jego nadmiar, mozna tez usungc¢ wktadki
dystansowe. w trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe.

Po utozeniu ptytek na podtodze wykonuje sie cokoty. Szczegdty cokotu powinna okresla¢ dokumentacja projektowa. Do
spoinowania ptytek mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie ptytek. Doktadny czas powinien by¢
okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. w przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed
spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodg mokrym pedzlem. Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac zaprawe do spoinowania
(zaprawe fugowa) po powierzchni wyktadziny paca gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisng¢ w przestrzenie miedzy
ptytkami ruchami prostopadle ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotna gabka.
Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem iuzyska¢ wklesty ksztatt spoiny. Plaskie spoiny
uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejona gtadka gabka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka
temperatura iniska wilgotnos¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich
wilgotng gabka. Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni
ptytek. Szczegodlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych iinnych o powierzchni porowatej. Dla podniesienia jakosci wyktadziny
i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi preparatami
impregnujgcymi. Impregnowane mogg byc¢ takze ptytki. Przed przystgpieniem do uktadania posadzek nalezy :

—posadzke z ptytek mozna wykonywaé jedynie na podktadzie, ktdorego prawidtowosé wykonania zostata potwierdzona
wpisem do dziennika budowy lub protokotem odbioru dotaczonym do dziennika budowy,

—wykonanie posadzek powinno by¢ zgodne z projektem okreslajagcym rodzaj ptytek, klej stosowany do uktadania ptytek,
grubos¢ warstwy kleju stosowanego pod ptytki, szerokos¢ spoin, dylatacji itp.,

—w pomieszczeniach, w ktérych wykonuje sie posadzki z ptytek uktadanych na klejach na bazie cementu, w trakcie robot
i przez kilka dni po wykonaniu posadzki temperatura powietrza nie powinna by¢ nizsza niz 5 °C,

—w miejscach przebiegu dylatacji konstrukcyjnych obiektu, réwniez w posadzce powinna by¢ wykonana szczelina
dylatacyjna; w posadzce ze spadkiem szczelina dylatacyjna powinna by¢ wykonana na linii wodorozdziatu,

—posadzka powinna by¢ czysta; ewentualne zabrudzenia zaprawa lub klejem nalezy usuwac niezwtocznie w trakcie
wykonywania posadzki,

—powierzchnia posadzki powinna by¢ réwna i pozioma lub ze spadkiem podanym w projekcie; dopuszczalne odchylenie —
osadzki od ptaszczyzny poziomej, mierzone 2-metrowa tata w dowolnych kierunkach i w dowolnym miejscu, nie powinno by¢
wieksze niz 3 mm na catej dtugosci faty,

—spoiny miedzy ptytkami przez cata dtugos¢ iszeroko$¢ pomieszczenia powinny tworzy¢ linie proste; dopuszczalne
odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz: 2 mm na 1 m i3 mm na catej dtugosci lub szerokosci
posadzki w przypadku ptytek gatunku pierwszego, atakze 3 mm na 1 m i5 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki
w przypadku ptytek gatunku drugiego i trzeciego,

—ptytki powinny by¢ zwigzane z podktadem warstwa kleju na catej swej powierzchni,

—po wykonaniu fragmentu posadzki nalezy usung¢ nadmiar kleju ze spoin miedzy ptytkami, w celu utrzymania oczekiwanej
—szerokosci spoiny nalezy stosowac¢ wktadki dystansowe,

—w miejscach przylegania do $cian posadzka powinna by¢ wykoriczona cokotami o wysokosci 100 mm; cokoty powinny by¢
trwale zwigzane z posadzka,

—w miejscach styku posadzki z kanatami, fundamentami oraz w miejscu styk dwéch odmiennych posadzek - posadzki te
powinny by¢ odgraniczone materiatem podanym w projekcie,

—po zwigzaniu kleju nalezy usung¢ wktadki dystansowe i wypetni¢ spoiny zaprawg do fugowania na menisk wklesty. Szczeliny
dylatacyjne w posadzce wypetni¢ odpowiednio elastyczng masg dylatacyjng lub zastosowac specjalne wktadki. Masa i wktadki
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powinny mie¢ aktualng aprobate techniczng. Wykonanie powyzszych czynnosci powinno by¢ odnotowane w dzienniku
budowy.

Wykonanie parkietu z drewna debowego

Przed przystgpieniem do wykonania posadzki powinny by¢ zakoriczone:

- oczyszczanie powierzchni z desek,

- wietrzenie pomieszczen.

Temperatura powietrza w pomieszczeniu, w ktorym wykonuje sie wymiane posadzki z deszczutek nie powinna by¢ nizsza niz
15°C i powinna by¢ zapewniona co najmniej kilka dni przed wykonaniem robdt oraz w trakcie ich wykonywania. Wszystkie
materiaty nalezy dostarczy¢ do pomieszczenia, w ktorym bedg stosowane, co najmniej na 24 godziny przed uktadaniem.
Miedzy posadzkg deszczutkowg, a statymi pionowymi elementami budynku (Scianami, stupami itp.) nalezy pozostawic
szczeline dylatacyjng o szerokosci co najmniej 10mm. Szerokos¢ szczeliny dylatacyjnej zalezy od wielkosci powierzchni
posadzki, rodzaju drewna deszczutek oraz sposobu uktadania. w miejscu przebiegu dylatacji konstrukcji budynku powinna
przebiegac dylatacja konstrukcji podtogi i posadzki deszczutkowej. Posadzka deszczutkowa powinna by¢ utozona szczelnie,
powinna by¢ réowna i pozioma. Listwy podtogowe powinny doktadnie przylega¢ do Scian i posadzki na catej swej dtugosci.
Powierzchnia posadzki powinna by¢ wyrdownana przez oszlifowanie. Na powierzchni posadzki nie powinny by¢ widoczne slady
zarysowania materiatem sciernym. Po oszlifowaniu i doktadnym odkurzeniu posadzka wraz z listwg podtogowga przyscienng
powinna by¢ polakierowana lakierem podktadowym i i 3x krotnie nawierzchniowym wedtug instrukcji producenta.

Posadzki z ptytek kamiennych

Wykonanie posadzek z ptytek marmurowych i piaskowca nalezy wykonaé¢ zgodnie z instrukcjami dostarczonymi przez
producentow poszczegdlnych materiatow.

KONTROLA JAKOSCI WYKONANIA ROBOT

Ogdlne zasady kontroli jakosci Robdt

Ogdlne zasady kontroli jakosci Robot podano w OST — 00 ,Wymagania ogdlne”. Biezaca kontrola obejmuje wizualne
sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce
dokumentdéw dotyczacych stosowanych materiatéw z wymogami prawa.

Kontrola jako$ci robét polega na sprawdzeniu

—dostaw materiatéw,

—badanie podtozy i podktaddw,

—prawidtowosci wykonania robét (geometrii i technologii),

—poprawnosci wykonania i skutecznosci uszczelnien,

—ocene estetyki wykonanych robét.

Doktadnos$¢ wykonania, tolerancje

—dopuszczalna zawarto$¢ wilgoci w podkfadzie nie powinna przekraczaé 3%,

—badanie podktadu za pomoca taty o dtugosci 2m nie powinno wykazywac przeswitdw wiekszych niz 2mm,

—powierzchnia podktadu powinna stanowi¢ ptaszczyzne pozioma, doktadnos¢,

—wykonania podktadu powinna by¢ taka, aby odchylenie posadzki ptaszczyzny poziomej nie przekroczyto 5mm na catej
dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.

Pozostate wymagania

Wymagana jako$¢ materiatdéw powinna byé potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem
kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatow, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom technicznym. Nie
nalezy stosowac réwniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogdlnych wykonania robét (cieplnych, wilgotnosciowych). Sprawdzic¢
prawidtowos¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.

Wymogi szczegétowe

Badania w czasie prowadzenia Robdt polegajg na sprawdzaniu przez Inspektora na biezaco, w miare postepu Robot, jakosci
uzywanych przez Wykonawce materiatow i zgodnosci wykonywanych Robot z Dokumentacjg Projektowa i wymaganiami ST.
W szczegdlnosci obejmuija:

—badanie dostaw materiatow,

—kontrole prawidtowosci wykonania Robdt (geometrii i technologii),

—kontrole poprawnosci wykonania i skutecznosci uszczelnien,

—ocene estetyki wykonanych Robot.

—sprawdzenie stosowania sie do rezimu technologicznego

—doktadnos¢ i starannos¢ wykonania

—sprawdzenie przyczepnosci poszczegdlnych warstw

Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéow procesu technologicznego oraz sprawdzenie
zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentow dotyczgcych stosowanych materiatéw z wymogami prawa.
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Podczas robdt betonowych nalezy prowadzi¢ systematyczng kontrole:

—jakosci sktadnikow betonu,

—dozowania sktadnikdw mieszanki betonowej,

—jakosci mieszanki betonowej w trakcie transportu, uktadania i zageszczania,

—cech wytrzymatosciowych betonu,

—prawidtowosci przebiegu twardnienia betonu,

—termindw rozszalowan,

—czesciowego i catkowitego obcigzenia konstrukcji,

—odpowiedniej pielegnacji betonu.

OBMIAR ROBOT

Ogélne zasady obmiaru

Ogdlne zasady obmiaru podano w OST — 00 ,Wymagania ogdlne”. llos¢ wykonanych Robdt okresla sie na podstawie
Dokumentacji Technicznej i pomiaru w terenie.

Jednostka obmiaru

Jednostkg obmiaru jest: metr kwadratowy [m?2].

ODBIOR ROBOT

Odbiér materiatéw i robét

Powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacjg projektowa oraz sprawdzenie wtasciwosci technicznych tych materiatow
z wystawionymi atestami wytwoércy. w przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci
wystawionym przez producenta - powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie. Nie dopuszcza sie stosowania do robot
materiatéw, ktorych wtasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowac rowniez materiatow
przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

Odbidr powinien obejmowac:

—sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykona¢ przez ocene wzrokowsa,

—sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykona¢ przez ocene wzrokowa,
—sprawdzenie grubosci posadzki cementowej lub zlastryka nalezy przeprowadzi¢ na podstawie wynikdow pomiarow
dokonanych w czasie wykonywania posadzki.

—sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykéw materiatéw posadzkowych; badania prostoliniowosci nalezy wykonaé za
pomocga naciggnietego drutu i pomiaru odchylen z doktadnosciag 1 mm, a szerokosci spoin - za pomocg szczelinomierza lub
suwmiarki.

—sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotéw lub listew podtogowych; badanie nalezy wykonac przez ocene wzrokowa.
PODSTAWA PEATNOSCI

Ogodlne zasady ptatnosci podano w OST —00 ,, Wymagania ogdlne”.

Cena Robdt obejmuje w przypadku izolacji przeciwwilgociowej posadzek:

—dostawe materiatow,

—badania na budowie i laboratoryjne,

—dostawe materiatow,

—przygotowanie podfoza (w tym wylanie zaprawy samopoziomujacej lub podktadu betonowego),

—utozenie ptytek na zaprawie klejowej,

—wypetnienie fug,

—silikonowanie narozy,

—dostawe mieszanek betonowych oraz innych niezbednych materiatéw

—szalowanie oraz rozszalowanie robot betonowych

—wykonanie dylatacji nawierzchni betonowej

—pielegnacja Swiezej nawierzchni betonowe;j

—porzadkowanie placu budowy po robotach betoniarskich

—dostawe materiatow,

—wykonanie wszelkich niezbednych czynnosci zgodnie z zaleceniami producenta

PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

PN-B-06250 Beton zwykty.

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-B-19701 Cement. Cementy powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci.

PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw.

PN-EN 1322 Kleje do ptytek. Definicje i terminologia.

PN-EN ISO 10545 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru.
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PN-C-81701:1997 Oznaczanie czasu wyptywu wyrobow lakierowych ifarb graficznych za pomoca kubkéw wyptywowych
z dnem stozkowym i ptaskim

PN-ISO 2555:1999 Tworzywa sztuczne — Polimery w stanie ciektym, w postaci emulsji lub dyspersji — Oznaczanie lepkosci
pozornej metodg Brookfielda.

PN-EN 660-1:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe — Wyznaczanie odpornosci na scieranie — Czes¢ 1: Metoda Stuttgart

PN-EN 13893:2004 Elastyczne, laminowane i wtdkiennicze pokrycia podtogowe — Pomiar dynamicznego wspotczynnika tarcia
na suchych powierzchniach podtogowych.

PN-ISO 8213:1999 Produkty chemiczne stosowane w przemysle — Pobieranie probek — State produkty chemiczne
o rozdrobnieniu od proszkéw do bryt

PN-72/M-47185.03 Agregaty malarskie. Ogdlne wymagania i badania

PN-EN ISO 2039-1:2004 Tworzywa sztuczne — Oznaczanie twardosci — Czes¢ 1: Metoda wciskania kulki

PN-EN 13501-1:2004 Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych ielementéw budynkéw — Czes¢ 1: Klasyfikacja na
podstawie badan reakcji na ogien

PN-EN ISO 62:2000 Tworzywa sztuczne — Oznaczanie chtonnosci wody. Wykonywanie epoksydowe]j posadzki chemoodpornej
zywicami epoksydowymi
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Nr Wspdlnego Stownika Zamowien CPV
45442100-8 Roboty malarskie
44111400-5 Farby i oktadziny $cienne

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA i ODBIORU ROBOT

SST13 ROBOTY MALARSKIE

PRZEDMIOT ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) s3 wymagania techniczne dotyczgce wykonania iodbioru robdt
malarskich.

ZAKRES STOSOWANIA ST

Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy realizacji iodbiorze robdt
wymienionych.

ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce imajgce na celu wykonanie prac
malarskich majgcych cel ochronny, lub dekoracyjny.

OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST s3 zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi
w specyfikacji Wymagania Ogdlne.

OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z rysunkami, ST i poleceniami Inzyniera.
WYMOGI FORMALNE

Roboty malarskie powinny by¢ zlecone przedsiebiorstwu majgcemu witasciwe doswiadczenie w realizacji tego typu robot
i gwarantujgcemu wtasciwa jakos¢ ich wykonania. Wykonawstwo oraz montaz konstrukcji zgodnie z wymaganiami norm.
WARUNKI ORGANIZACYJNE

Przed przystgpieniem do robdt wykonawcy oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomi¢ z catoscig dokumentacji
technicznej oraz z projektem organizacji robot, wykonanym przez Inzyniera robot. Wszelkie ewentualne niejasnosci
w sprawach technicznych nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdlnych opracowan przed przystgpieniem do robét. Jakiekolwiek
zmiany w dokumentacji technicznej mogg by¢ dokonywane w takcie wykonawstwa, tylko po uzyskaniu akceptacji Inzyniera,
a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementéw lub rozwigzan projektowych mogacych mie¢ wptyw na nosnosé
obiektow nalezy uzyska¢ dodatkowa akceptacje projektantdw.

Prace malarskie na wysokosci nalezy wykonywac z prawidtowo wykonanych rusztowan lub drabin. Rdwnoczes$nie, zaleznie od
stosowanych materiatéw, nalezy zachowa¢ odpowiednie Srodki ostroznosci (odziez ochronna, okulary i maski ochronne,
wentylacja pomieszczen, zabezpieczenia ppoz.). Przy pracach malarskich muszg by¢ przestrzegane przepisy ppoz. i BHP.
MATERIALY

Zastosowane materiaty

Farby mineralne/ wapienne— po ustaleniu z nadzorem konserwatorskim.

SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST — 00 ,Wymagania ogdlne”.

Sprzet do wykonania robét

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych posiadajgcych aktualne $wiadectwa

dopuszczajace je do uzytku jesli takie s3 wymagane.

TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.

Farby pakowane nalezy transportowa¢ zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowigzujgcymi w transporcie

kolejowym lub drogowym

WYKONYWANIE ROBOT

Ogélne zasady wykonania robét

Ogdlne zasady wykonania robot podano w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robdt uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich roboty
beda wykonywane. Wymagania przy wykonywaniu robdt malarskich zostaty opisane PN-B-10280 ,Roboty malarskie
budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi.” oraz PN- B-10285 ,,Roboty malarskie budowlane
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farbami, lakierami i emaliami na spoiwach bezwodnych.” Wszystkie uzyte farby ilakiery muszg posiada¢ odpowiednie
Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie, oceny PZH i odpowiadac polskim normom.

Przy robotach malarskich muszg zosta¢ spetnione wymogi przepisow BHP ip. poz. w szczegdlnosci, przy wykonywaniu
wymalowan materiatami zawierajgcymi lotne rozpuszczalniki lub rozcienczalniki organiczne nalezy:

— stosowac odziez ochronng,

— wewnetrzne roboty wykonywac przy otwartych oknach lub czynnej wentylacji mechanicznej,

— przestrzegac zakazu uzywania otwartego ognia i narzedzi moggcych spowodowac iskrzenie,

— zapewnic statg dostepno$¢ sprzetu ppoz.

Opis ogdlny

Wewnatrz budynkdéw pierwsze malowanie scian i sufitow mozna wykonywac po zakonczeniu:

— robdt budowlanych iinstalacyjnych (z wyjatkiem zatozenia opraw, przykryw kontaktow, wytgcznikow elektrycznych,
przyklejania oktadzin, biatego montazu),

— wykonania podktadow pod wyktadziny podtogowe,

— montazu $lusarki i stolarki,

Drugie malowanie mozna wykonac po zakonczeniu:

— biatego montazu,

— utozenia posadzek (z wyjatkiem posadzek z tworzyw sztucznych).

Podtoze przeznaczone pod pokrycie farbami powinno by¢ odttuszczone i odpylone. Sciany powinny byé réwne i bez spekan.
Ewentualne uszkodzenia nalezy wyrownacé, zaszpachlowac i zeszlifowac, jesli wymagana jest duza gtadkos¢ powierzchni.
Nowe tynki mozna malowaé po 1-4 tygodniach, wilgotnos¢ tynkdéw nie powinna przekracza¢ 4% (wg zalecen producenta
farby).

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ w temperaturze 5-30°C.

Farbe mozna nanosi¢ pedzlem, watkiem lub metoda natrysku.

Przed malowaniem farby nalezy doktadnie wymieszac.

Do pierwszego malowania farbe nalezy rozcienczy¢ woda w ilosci 20-30%. Kolejne warstwy mozna naktadaé po wyschnieciu
poprzednich, tj. 2-3 godzinach, uzywajac farby o lepkosci handlowej. Do petnego pokrycia podtoza potrzebne jest 2 lub 3
krotne natozenie farby.

Do farb nie mozna dodawac farb klejowych, wapna, kredy i innych farb emulsyjnych. Farb akrylowych nie mozna naktadac na
powierzchnie zgruntowane mlekiem wapiennym. Pomieszczenia po malowaniu farbami akrylowymi nalezy wietrzy¢ do zaniku
zapachu i po tym czasie nadajg sie do uzytkowania.

Zabrudzone powtoki malarskie mozna zmywa¢ wodg z dodatkiem detergentow.

Wykonywac zgodnie z technologig producenta.

Ostateczne scalenie kolorystyczne do uzgodnienia z nadzorem konserwatorskim.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogoélne zasady kontroli jakosci robét

Zasady ogodlne kontroli jakosci robdét podano w OST —00 ,, Wymagania ogdlne”.

Kontrola robét

Sprawdzenie materiatdéw nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zapisow w dzienniku budowy izaswiadczen o jakosci
materiatéw wystawionych przez producentdéw oraz wynikdw kontroli, stwierdzajacych zgodnosé przeznaczonych do uzycia
materiatéw z dokumentacjg techniczng, z normami panstwowymi lub $wiadectwami dopuszczenia do stosowania
w budownictwie. Materiaty, ktérych jakos¢ jest niepotwierdzona odpowiednimi Swiadectwami powinny by¢ zbadane przed
uzyciem. Farby gotowe powinny by¢ przygotowane fabrycznie w postaci catkowicie przystosowanej do uzycia na budowie.
Farby lateksowe do wymalowan wewnetrznych na podtozach tynkowych.

Farby lateksowe powinny charakteryzowac sie:

— matowym wyglagdem powtoki,

— czasem schniecia do 2 h,

— wydajnoscig ok. 10 m2/dm3,

— liczba nanoszonych warstw 1-2,

— odpornoscig na zmywanie - szorowanie > 5000 cykli,

— gestoscig ok. 1,5 g/cm3,

— odpornoscig na promienie UV,

— dobrg przyczepnoscia.

Sprawdzenie jakosciowe stanu przygotowania podtoza - tynku nalezy dokonac po uzyskaniu protokotu odbioru tynku,
bezposrednio przed przystgpieniem do robdt malarskich. Badanie podtoza nalezy przeprowadzi¢ przy temperaturze min. 5°C
i wilgotnosci wzglednej powietrza max. 65%.

Badanie powinno obejmowac:
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— okreslenie stopnia skarbonizowania tynku wapiennego, cementowo-wapiennego, cementowego, poprzez zeskrobanie
warstwy tynku o gr. 4 mm izwilzenie zeskrobanego miejsca 1% roztworem alkoholowym fenoloftaleiny - jezeli wystapi
zabarwienie ciemnordzowe - tynk nalezy uznac za niedostatecznie skarbonizowany,

— okreslenie utwardzenia przygotowanych tynkow, poprzez kilkakrotne potarcie dtonig powierzchni isprawdzenie czy
z powierzchni nie osypuja sie ziarenka piasku,

— nasigkliwosci poprzez spryskanie powierzchni kilkoma kroplami wody, przy matej nasigkliwosci ciemna plama moze
wystgpi¢ po 3 sekundach.

OBMIAR ROBOT

Ogélne zasady obmiaru robét

Ogdlne zasady obmiaru robot podano w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.

Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest 1 m2.

Zaréwno Inzynier jak i Wykonawca mogg zadac koncowego sprawdzenia dostarczonego materiatu w przypadku watpliwosci.
Zadanie Wykonawcy musi by¢ na pismie.

ODBIOR ROBOT

Zgodnos¢ robdt z projektem i Specyfikacja

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST oraz pisemnymi decyzjami Inzyniera.

Odbidr techniczny

Odbidr robét malarskich obejmuje:

— sprawdzenie atestacji farb i lakierow, oraz ich okresu trwatosci,

— sprawdzenie stanu przygotowania podtoza do malowania, na podstawie zapiséw w dzienniku budowy,

— ocene jakosciowa wykonanych powtok.

Ocene jakosciowg robot malarskich nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza nie nizszej niz 5°C i przy wilgotnosci do
65%, w czasie pogody bezdeszczowej. Ocena powinna obejmowac:

— sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtoki:

— réwnomiernosci roztozenia farby,

— jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta,

— braku przeswitu, plam, smug, skupisk pigmentu, odstajgcych ptatkdw powtoki, widocznych gotym okiem sladow pedzla,

— sprawdzenie potysku powtoki,

— sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie, poprzez lekkie, kilkakrotne potarcie powtoki szmatkg w kontrastowym
kolorze - nie powinny pozostawac $lady farbki na szmatce,

— sprawdzenie odpornosci na zarysowanie,

— sprawdzenie odpornosci na uderzenie (zgodnie z normag panstwowa),

— sprawdzenie grubosci powtoki na elementach stalowych - przyrzadami elektromagnetycznymi, na innych podfozach -
zgodnie ze $wiadectwem dopuszczenia do stosowania w budownictwie

— sprawdzenie twardosci powtoki (metoda uproszczong - po przesunieciu po niej osetki z drobnoziarnistego piaskowca nie
powinny wystgpi¢ widoczne gotym okiem z odlegtosci 0,5 m rysy, metodg scistg wg normy panstwowej),

— badanie przyczepnosci powtoki do tynku - poprzez prébe oderwania ostrym narzedziem, do podtozy metalowych - poprzez
prébe przeprowadzong wg normy na 3 stalowych ptytkach kontrolnych,

— sprawdzenie odpornosci na zmywanie wodga, po kilkakrotnym potarciu mokra, miekka szczotka lub szmatkg nie powinny
pozostac na nich slady farby, a na powtoce nie powinny wystgpi¢ smugi ani zmiany w barwie,

— sprawdzenie odpornosci na zmywanie wodg z mydtem, po co najmniej 5-krotnym potarciu powtoki mokrg namydlong
szczotka i sptukaniu powtoki wodg, piana na szczotce nie powinna ulec zabarwieniu, a powtoka mie¢ jednakowg barwe,

— sprawdzenie nasigkliwosci powtoki malarskiej zgodnie z normami paristwowymi lub $wiadectwami dopuszczenia do
stosowania w budownictwie.

Jezeli wszystkie badania dadzg wynik pozytywny wykonane powtoki nalezy uznac za prawidtowe. Gdy ktérekolwiek z badan da
wynik negatywny nalezy catkowicie lub cze$ciowo odrzuci¢ zakwestionowane roboty malarskie, oraz nakazaé usuniecie
powtok iich powtdrne prawidtowe wykonanie, lub poprawienie niewtasciwie wykonanych robét i powtdrne przedstawienie
ich do badan.

PODSTAWA PLATNOSCI

Wytgczono z zakresu opracowania.

PRZEPISY ZWIAZANE

Dz. U. nr 109/2004 ,Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.”;

Polskie normy

PN-75/C-04630. Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania.

PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcieniczalnymi farbami emulsyjnymi.
BN—84/6117-05. Farby emulsyjne do wymalowan wewnetrznych.
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Nr Wspdlnego Stownika Zamowien CPV
45431200-9 Ktadzenie glazury
44111400-5: Farby i oktadziny scienne

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA i ODBIORU ROBOT

SST 14 OKLADZINY SCIENNE

PRZEDMIOT SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robodt zwigzanych
z wykonaniem oktadzin wewnetrznych i zewnetrznych.

ZAKRES STOSOWANIA SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét.
ZAKRES ROBOT OBIETYCH SST

— oktadziny scienne z ptytek ceramicznych 20x20 cm,

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi normami.

Marka zaprawy - symbol liczbowy odpowiadajacy wartosci $redniej na S$ciskanie, w MPa, wg obowigzujacych norm
przedmiotowych,

Ptytka - element cienki, ptaski lub odpowiednio uksztattowany, stosowany do wykonania oktadziny,

Oktadzina - wewnetrzne , pionowe lub prawie pionowe, nienosne pokrycie konstrukcji

OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg przetargows,
ST poleceniami Inspektora Nadzoru z zachowaniem warunkéow BHP i obowigzujgcymi przepisami.

Ogdlne wymaganie dotyczace robdt podano w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.

MATERIALY

Ogélne wymagania

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w ST 1.0 ,Wymagania ogdlne”

Ptytki, kleje, zaprawy, warstwy wyréwnujace.

Uzyte materiaty powinny by¢ zgodne z Projektem Technicznym. Wszystkie zakupione przez wykonawce materiaty powinny
by¢ wyraznie itrwale oznakowane oraz zaopatrzone przez dostawce lub producenta w aktualne $wiadectwo kontroli lub
atest. Ceramiczne ptytki szkliwione muszg odpowiada¢ wymaganiom aktualnych norm panstwowych lub Swiadectwom
dopuszczenia ich do stosowania w budownictwie.

Ptytki i ksztattki szkliwione powinny mie¢ czerep drobnoporowaty, gtadka il$nigcg powierzchnie licowg (pokryta szkliwem),
a strone montazowa - nieszkliwiong zeberkowana. Nasigkliwos¢ ptytek nie powinna by¢ wieksza niz 14%.

Do mocowania okfadzin ceramicznych do podtoza mozna stosowaé, w zaleznosci od rodzaju podtoza, miejsca zamocowania,
warunkow eksploatacyjnych oraz rodzaju elementéw oktadzinowych, zaprawy cementowe marki 80 lub 50, oraz zaprawy
polimerowo - cementowe. Na doktadnie wyréwnanym podtozu mozna stosowac takze kleje.

Cementowa zaprawa samorozlewna

Wytrzymatos¢ na zginanie >7,0 MPa
Wytrzymatos¢ na Sciskanie > 50,0 MPa
Odpornosé na Scieranie metodg tarczy Bohmego <15cm3/ 50 cm?

Mrozoodpornosé po 25 cyklach zamrazania i rozmrazania okreslona:

- spadkiem wytrzymatosci na Sciskanie <5%
- spadkiem wytrzymatosci na zginanie <3%
- utratg masy <2%
Klasyfikacja ogniowa w zakresie reakcji na ogien Klasa A1fl

Hydroizolacja dwusktadnikowa

Wytrzymatos¢ ztgcza: przyczepnosc poczatkowa >0,5 N/mm2

Trwatosc¢ - przyczepnosc:
- po zanurzeniu w wodzie
- po starzeniu termicznym >0,5 N/mm2
- po cyklach zamrazania-rozmrazania

- po oddziatywaniu wody wapiennej
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- po oddziatywaniu wody chlorowanej

Wodoszczelnosé

Brak przenikania

Zdolnos$¢ do mostkowania peknie¢ w warunkach znormalizowanych

>0,75 mm
Tasmy, narozniki i pierscienie uszczelniajace bez perforacji
Masa powierzchniowa ok. 43 g/m2
Grubos$c¢ catkowita ok. 0,7 mm

Odpornosé na temperatury

0od -30°Cdo+90°C

Maksymalne cisnienie zrywajgce wewnatrz

1,5 bar

Wydtuzenie przy maksymalnej sile wzdtuz 70 %
Wydtuzenie przy maksymalnej sile w poprzek 335%
Zerwanie przy rozcigganiu wzdtuz 104 N/15 mm
Zerwanie przy rozcigganiu w poprzek 23 N/15 mm
Odpornosé na cisnienie wody 1,5 bar (15 metréw stupa wody) odporna
Odpornosé na promieniowanie UV (500 h) odporna

Klej odksztatcalny typu c2te s1 (2-10 mm)

Gestos¢ nasypowa

ok. 1,4 g/cm?3

Min/max. grubosc kleju

2mm+ 10 mm

Temperatura przygotowania kleju oraz podtoza i otoczenia w trakcie prac

od +5°Cdo +25°C

Czas dojrzewania

ok. 5 minut

Zywotnos¢ (czas gotowosci do pracy)*

ok.5h

Czas otwarty pracy*

min. 30 minut

Korygowalno$¢*

ok. 10 minut

Wchodzenie na posadzke / spoinowanie

po ok. 24 h

Drobnokruszywowa zaprawa do spoinowania (1-25 mm)

Gesto$¢ nasypowa (suchej mieszanki)

ok. 1,2 kg/dm?

Gestos¢ objetosciowa masy (po wymieszaniu)

ok. 1,80 kg/dm?3

Gestos¢ w stanie suchym (po zwigzaniu)

ok. 1,65 kg/dm3

Min/max szerokos$¢ spoiny

1 mm-25mm

Temperatura przygotowania zaprawy oraz podtoza i otoczenia w trakcie prac

od+5°Cdo+35°C

Czas dojrzewania

ok. 5 minut

Czas gotowosci do pracy

ok. 40 minut

Mycie wstepne

po ok. 30 minutach

Mycie kofcowe

po ok. 3 godzinach

Lekki ruch pieszy

po ok. 3 godzinach

Petne obcigzenie

po ok. 24 godzinach

Woda zarobowa

Do przygotowania zapraw mozna stosowac¢ kazdg wode zdatng do picia oraz wody z rzek, jezior iinnych miejsc. Woda do
zapraw powinna by¢ ,,odmiany 1”, zgodnie z wymaganiami PN-88/B- 32250. Woda nie powinna wydziela¢ zapachu gnilnego

oraz nie powinna zawierac zawiesiny, np. grudek.
SPRZET
Wymagania ogdlne

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$é
wykonywanych robot, zaréwno w miejscu tych robot, jak takze przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie

transportu, zatadunku i wytadunku materiatéw, sprzetu itp.
Sprzet uzywany przez Wykonawce powinien uzyskac¢ akceptacje Inzyniera.

Liczba iwydajnos¢ sprzetu powinna gwarantowaé wykonanie robdt zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji

projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera/ Kierownika projektu.
Narzedzia i sprzet do robét oktadzinowych

W zaleznosci od potrzeb Wykonawca zapewni nastepujgcy sprzet uzywany w robotach podtogowych:

- wiadro, paca, szpachla, spoinéwka,
- poziomica, tata aluminiowa,
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- mieszarka do zapraw,

- miotek, przecinak, szczotka druciana,

- szlifierka, maszyna i szczypce do ciecia i tamania ptytek.

TRANSPORT

Zasady transportu materiatéw podano w ST 1.0 ,Wymagania ogdlne”

odpowiednimi Srodkami transportu zeby unikna¢ trwatych odksztatcen, oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.
WYKONANIE ROBOT

Wymagania ogélne

Ogodlne zasady wykonania robot podano w ST 1.0 ,, Wymagania ogdlne”

Warunki przystapienia do robét oktadzinowych

Oktadziny wewnatrz budynku mozna wykonywac po:

- wykonaniu robot budowlanych, jak: podtoza pod posadzki, osadzenie oscieznic drzwiowych i okiennych, szaf $ciennych,
okucie i dopasowanie stolarki itp.,

- wykonaniu robét tynkowych oraz robdt malarskich na powierzchniach $cian, na ktérych nie bedzie wykonywana oktadzina,

- wykonaniu robdt instalacyjnych, z wyjatkiem tzw. biatego montazu i zatozenia armatury oswietleniowej,

- wykonaniu robdét podtogowych bez zamocowania listew przypodtogowych.

Zasady wykonywania oktadzin ceramicznych

- Ptytki powinny by¢ mocowane na warstwie wyrownujgcej podtoze lub bezposrednio na innym podtozu, np. tynku

- Do wykonania oktadzin na Scianach murowanych mozna przystgpic¢ po zakonczeniu procesu osiadania murow.

- w przypadku zbicia istniejacej okfadziny, podkfad powinien zosta¢ doktadnie oczyszczony iwyréwnany przy uzyciu
materiatéw do wyréwnywania i wygtadzania.

- Materiaty uzywane do wykonania oktadzin powinny znajdowac sie w pomieszczeniach o wymaganej temperaturze co
najmniej 24 godz. przed rozpoczeciem robot.

- Na oczyszczong i zwilzong sciane murowang powinien by¢ natozony podktad wykonany z obrzutki i narzutu (obrzutka 2 » 3
mm z ciektej zaprawy cementowej marki 80 lub 50).

- Podfoza pod oktadziny z ptytek ceramicznych powinny spetnia¢ wymagania jak dla tynkow Il kategorii i powinny by¢
starannie oczyszczone z grudek zaprawy i brudu szczotkami drucianymi oraz zmyte.

- Przed rozpoczeciem robdt ptytki powinny byé posegregowane wedtug wymiardw, gatunkow iodcieni koloréw, a przed
utozeniem powinny by¢é moczone w ciggu 2 * 3 godzin w czystej wodzie.

- Przed przystgpieniem do osadzania elementow oktadzinowych nalezy ustali¢ obrys oktadziny, wyznaczy¢ potozenie jej
powierzchni oraz okredli¢ poziom gérnej krawedzi elementéw w poszczegdlnych rzedach za pomocg naciagnietego sznura.

- Osadzenie elementéw okfadzinowych nalezy wykonac od dotu po stwardnieniu podktadu. Ptytki nalezy osadzi¢ po natozeniu
na tylna zebrowanga powierzchnie takiej samej zaprawy, jak zaprawa podktadu i docisng¢ do podktadu.

- Jezeli istnieje mozliwos$¢ dziatania na oktadzine temperatury ponad 35°C, konieczne jest zastosowanie zaprawy cementowej
o wytrzymatosci nie nizszej niz 5 MPa.

- Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢ co najmniej +5°C

- Spoiny powinny by¢ prostolinijne ijednakowej grubosci. w celu zagwarantowania jednolitej szerokosci spoin nalezy
stosowac wktadki o odpowiedniej grubosci.

- Odchylenia krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno byé wieksze niz 2 mm/m, odchylenie
powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie wieksze niz 2 mm na dtugosci taty dwumetrowej

KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jakosci wykonania polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz z podanymi wyzej wymaganiami.

OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru Robot podano w OST — 00 ,Wymagania ogdlne”.

Jednostkg obmiaru jest: m2.

ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru Robdt podano w OST — 00 ,,Wymagania ogdlne”.

Warunki techniczne odbioru

Badanie gotowej oktadziny powinno polegac na sprawdzeniu:

- nalezytego przylegania do podktadu przez lekkie opukiwanie oktadziny w kilku dowolnie wybranych miejscach: gtuchy
dzwiek wskazuje na nieprzyleganie oktadziny do podktadu,

- prawidtowosci przebiegu spoin przez naciggniecie cienkiego sznura wzdtuz dowolnie wybranych spoin poziomych
i pionowych i pomiar odchylen z doktadnoscig do 1 mm,

- prawidtowosci uksztattowania powierzchni oktadziny przez przytozenie w prostopadtych do siebie kierunkach taty kontrolnej
o dtugosci 2 m w dowolnych miejscach powierzchni oktadziny i pomiar wielkosci przeswitu za pomoca szczelinomierza
z doktadnoscig do 1 mm,
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- wizualnym szerokosci stykéw i prawidtowosci wypetnienia, a w przypadkach budzacych watpliwosci - przez pomiar
z doktadnoscig do 0,5 mm,

PODSTAWA PtATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w OST — 00 ,,Wymagania ogdlne”.

Ustalenia ogdlne

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg ustalong dla danej
pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest warto$¢ (kwota) podana przez Wykonawce
w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i badania
sktadajace sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w ST i w dokumentacji projektowe;j.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe roboét bedg obejmowac:

- robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,

- wartos$¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw itransportu na
teren budowy,

- wartos¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszgcymi kosztami,

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

- podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Warunki umowy i wymagania ogélne

Koszt dostosowania sie do wymagan warunkdw umowy i wymagan ogdlnych zawartych w ST 1.0 obejmuje wszystkie warunki
okreslone w ww. dokumentach, a nie wyszczegdlnione w kosztorysie.

Zamawiajacy moze uznac za wiasciwa, dogodng lub pokrewna forme rozliczen i ptatnosci wynagrodzenia dla Wykonawcy.
PRZEPISY ZWIAZANE

- PN-ISO 13006:2001Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.

- PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.

- PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

- PN-EN ISO 10545-1/1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.

- PN-EN ISO 10545-2/1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiardw i sprawdzanie jako$ci powierzchni.

- PN-EN ISO 10545-3/1999 Ptytki iptyty ceramiczne. Oznaczanie nasigkliwosci wodnej, porowato$ci otwartej, gestosci
wzglednej pozornej oraz gestosci catkowite;.

- PN-EN ISO 10545-4/1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i sity tamigce.

- PN-EN ISO 10545-5/1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia metoda pomiaru wspotczynnika
odbicia.

- PN-EN ISO 10545-6/1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wgtebne scieranie ptytek nieszkliwionych.

- PN-EN ISO 10545-7/2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na $cieranie powierzchni ptytek szkliwionych.

- PN-EN ISO 10545-8/1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci liniowej.

- PN-EN ISO 10545-9/1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok termiczny.

- PN-EN ISO 10545-10/1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodne;.

- PN-EN ISO 10545-11/1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pekniecia wtoskowate ptytek szkliwionych.

- PN-EN ISO 10545-13/1990 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemiczne;j.

- PN-EN ISO 10545-14/1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.

- PN-EN ISO 10545-16/2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych rdznic barw.

- PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

- PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie iodksztatcenia poprzecznego dla klejow cementowych izapraw do
spoinowania.

- PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

- PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek Cz.2 oznaczenie odpornosci na scieranie.

- PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek Cz.3: oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i sciskanie.

- PN-EN 12808-:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek Cz.4:0znaczenie skurczu.

- PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek Cz.5: oznaczenie nasigkliwosci wodnej.
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Nr Wspdlnego Stownika Zamowien CPV
CPV 45453100-8 ROBOTY KONSERWATORSKIE
SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA i ODBIORU ROBOT

SST 15 ROBOTY KONSERWATORSKIE

PRZEDMIOT SST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru prac
konserwatorskic.

ZAKRES STOSOWANIA SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét.
ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajagce imajace na celu wykonanie prac
konserwatorskich.

- Konserwacja posadzek, parapetow i oktadzin w pasie cokotu holu gtéwnego

- Konserwacja kolumn i stopni piaskowcowych

- Konserwacja posadzek z kafli cementowych

- Tynki, oktadziny i malowanie wewnetrzne

- Konserwacja stolarki okiennej i drzwiowe;j

OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg przetargows,
ST poleceniami Inspektora Nadzoru z zachowaniem warunkéw BHP i obowigzujacymi przepisami.

Ogdlne wymaganie dotyczgce robdt podano w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z programem prac konserwatorskich i
poleceniami Wojewddzkiego Konserwatora Zabytkow.

MATERIALY

Ogéblne wymagania

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w ST 1.0 ,Wymagania ogdlne”

SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakosé
wykonywanych roboét, zaréwno w miejscu tych robét, jak takze przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie
transportu, zatadunku i wytadunku materiatéw, sprzetu itp.

Sprzet uzywany przez Wykonawce powinien uzyskac akceptacje Inzyniera.

Liczba iwydajnos¢ sprzetu powinna gwarantowaé wykonanie robdt zgodnie zzasadami okreslonymi w dokumentacji
projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera/ Kierownika projektu.

TRANSPORT

Zasady transportu materiatéw podano w ST 1.0 ,Wymagania ogdlne”

odpowiednimi srodkami transportu zeby unikng¢ trwatych odksztatcen, oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.
WYKONANIE ROBOT

Wymagania ogolne

Ogdlne zasady wykonania robét podano w ST 1.0 ,Wymagania ogdlne”

Konserwacja posadzek, parapetéw i oktadzin w pasie cokotu holu gtéwnego

1. Przeprowadzenie préb oczyszczania kamiennej powierzchni z zabrudzen i nawarstwier przypowierzchniowych. Préby
przeprowadzi¢ przy wykorzystaniu metod chemicznych, mechanicznych oraz fizycznych (np.: wytwornica pary, $rodki
powierzchniowo czynne, pasta czyszczaca na bazie soli disodowej kwasu etylenodiaminotetraoctowego, rozpuszczalniki
organiczne, weglan amonu w oktadach).

2. Usuniecie szkodliwych nawarstwien past woskowych i silikonowych przy zastosowaniu specjalnego mydta do kamienia bez
dodatku tugow i fosforandéw na bazie rozpuszczalnikowej. Preparat nalezy wytypowac na podstawie préb przeprowadzonych
w mato widocznych miejscach.

3. Wykonanie wypetnien w miejscach ubytkdw. Wypetnienie ubytkéw i wykonanie rekonstrukcji nalezy wykonac¢ w oparciu o
zywice syntetyczne (zywica epoksydowa dwusktadnikowa odporna na zétkniecie o niskiej lepkosci i wysokich parametrach
wytrzymatosciowych, o duzej swiattoodpornosci) wypetnione odpowiednio frakcjonowang maczkg marmurowa. Uzyskane
tym sposobem masy wypetniajace nalezy barwi¢ pigmentami mineralnymi w zaleznosci od lokalnej kolorystyki kamienia.
Uzupetnienia nalezy odpowiednio przezbroi¢ pretami ze stali nierdzewnej lub z wtékna szklanego.
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4. W razie koniecznosci wykruszone spoinowanie planuje sie usungc i zastgpi¢ nowym w odpowiednio dobranym kolorze.
Fuga powinna by¢ elastyczna i odporna za zmiany kolorystyczne pod wptywem promieni UV (zétkniecie).

5. Powierzchnie ptyt proponuje sie wypolerowacé na mokro, jednak z zachowaniem zabytkowego charakteru posadzki. Zaktada
sie utrzymac historyczny satynowy potmat powierzchni kamienia, ktéry najlepiej harmonizuje z zabytkowym wnetrzem,
(ponadto jest mniej sliski i bezpieczniejszy w uzytkowaniu).

6. Powierzchnie posadzki proponuje sie pory¢ catosciowo woskiem mikrokrystalicznym do marmurdéw ograniczajgcym
szkodliwe dziatanie wody i zapolerowac polerkami niskoobrotowymi z tarczami wetnianymi.

Konserwacja kolumn i stopni piaskowcowych

1. Oczyszczenie piaskowca z wtdrnych nawarstwien tj. powtok malarskich przy uzyciu preparatéw spulchniajgcych opartych
na dtugopenetrujacych i spulchniajgcych estrach, domywanie benzyng lakowg; domywanie rozpuszczalnikami alkoholowymi
lub ketonowymi, neutralizacja miejsc dziatania. Wtasciwe srodki nalezy dobra¢ po wykonaniu préb in situ.

2. Usuniecie wtornych, niewtasciwych uzupetnien tj. uzupetnien z zaprawy cementowej, uzupetnien spekanych, odspojonych
lub uzupetnien poprawnych technologicznie lecz o niewtasciwie opracowanej formie.

3. Odgrzybianie kamienia preparatem grzybobdjczym

4. Doczyszczenie powierzchni kamienia poprzez uzycie sztyftow z wtdkna szklanego (nalezy pamieta¢ o odpowiednich
srodkach ochrony osobistej podczas prac), papierow sciernych o réznej gradacji - polecany jest papier Scierny cyrkonowy lub
ceramiczny na podtozu tekstylnym, narzedzi stalowych typu szpachelki i skalpele, szczoteczek mosieznych. Nie poleca sie
uzycia elektronarzedzi gdyz mogg one spowodowac zbytnie naruszenie struktury kamienia.

5. Uzupetnienie ubytkéw formy masa mineralng przeznaczong do uzupetniania kamienia w odpowiednio dobranym kolorze i
o podobnej frakcji wypetniacza (produkty dostepne w sprzedazy o renomowanych producentéw materiatéw do renowacji).
Zdegradowang warstwe kamienia nalezy usung¢ dtutem zebatym (gradzing) lub podobnym narzedziem az do zdrowej
warstwy. W szczegdlnosci ptaskie powierzchnie kamienia naturalnego powinno sie skuwac prostokatnie lub w ksztatcie ogona
jaskotczego, na gtebokos¢ co najmniej 1 cm, tak aby zaprawa naprawcza mogta by¢ gteboko i mocno osadzona. Jezeli ze
wzgledu na forme rzezbiarskg nie jest mozliwe opisane powyzej wykuwanie, nalezy przynajmniej zapewni¢, aby na
krawedziach ubytku zaprawa miata boczne oparcie (bez sciggniecia do zera). Obecny na powierzchniach pyt z kamienia
starannie usung¢ sprezonym powietrzem lub czysta wodg i szczotkg. Zaprawa naprawcza moze by¢ naktadana tylko na
wilgotne powierzchnie zatem wymaga sie odpowiedniego zwilzania wstepnego. Powierzchnie zatozonych kitdw mozna
opracowywac na wilgotno lub po wyschnieciu papierem Sciernym na sucho.

6. W przypadku wystgpienia peknie¢ wzdtuznych o charakterze szczelinowym zaleca sie ich otwarcie - rozzytowanie tak, by
uzyskac przestrzen o szerokosci i gtebokosci co najmniej 1 cm i uzupetnienie w sposéb opisany powyzej.

7. Wykonanie uzupetnien duzych brakéw przy uzyciu piaskowca tego samego piaskowca — flekowanie ubytkow. Nalezy
pamietac o doborze odpowiedniej kolorystyki flekdw, tak aby jak najbardziej korespondowaty z oryginalnym materiatem.

(W trakcie badan piaskowca w Oranzerii wstepnie ustalono, ze odcien piaskowca jest dos¢ jednorodny, szary, proponuje sie
zatem wstepnie uzycie kamienia ze zt6z szydtowieckich. Na etapie wykonawczym zaleca sie zweryfikowanie rodzaju tego
kamienia).

Konserwacja posadzek z kafli cementowych

1. W pierwszej kolejnosci nalezy zdemontowac i zabezpieczy¢ obluzowane ptytki.

2. Oczyszczenie catej posadzki z nawarstwien i zabrudzen poprzez zmycie cieptg wodga z dodatkiem srodkéw powierzchniowo
czynnych.

3. Usuniecie zanieczyszczen zwigzanych w otwartych porach ceramiki za pomocg strumienia sprezonej pary wodnej. W
przypadku pozostawania nawarstwien zwigzanych woskami stosowanych dawniej past nalezy je uprzednio rozmiekczy¢ za
pomocg rozpuszczalnikédw organicznych, przemywajac lub w razie potrzeby naktadajagc w formie oktadu z ligning, a nastepnie
wymy¢ sprezong parg wodnga. Mozna uzy¢ gotowych preparatéw do usuwania farb olejnych. Oczyszczanie z uzyciem
rozpuszczalnikdw nalezy poprzedzi¢ probami na zdemontowanych kaflach lub w miejscach mato eksponowanych.

4. Wykonanie rekonstrukcji brakujacych kafli z materiatu odpowiadajacemu oryginatowi, o takiej samej barwie i formie.

5. Oczyszczenie reczne zdemontowanych kafli z zapraw.

6. Wykonanie uzupetnien brakujacych fragmentéw posadzki z kafli odzyskanych i z kafli nowych wykonanych na wzér
historycznych. Pytki nalezy uktadac na zaprawie wapiennotrasowe;j.

7. Wykonanie uzupetnienn ubytkdéw w kaflach poprzez wypetnienie barwiong do oryginatu (lokalnie wedtug potrzeb) masg
opartg na zywicy syntetycznej.

8. Zabezpieczenie przed intensywnym scieraniem oraz wzmocnienie strukturalne przetartych obszaréw posadzki ceramicznej
i partii o otwartych porach ceramiki poprzez nasycenie preparatem krzemoorganicznym, uelastycznionym preparatem do
wzmacniania kamienia oparty na estrach etylowych kwasu krzemowego (KSE).

Tynki, oktadziny i malowanie wewnetrzne
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1. Usuniecie warstw wtérnych. Prace nalezy prowadzi¢ ostroznie, gdyz pod warstwami wtdornymi mogg znajdowac sie
dekoracje malarskie.

2. Doczyszczenie powierzchni —metodami opracowanymi na podstawie préb.

3. Wzmocnienie strukturalne oryginalnych tynkow.

4. Usuniecie wtérnych napraw (gipsowych i cementowych)

7. Przygotowanie podtoza do uzupetnienia tynkéw (oczyszczenie, lokalne wzmocnienie podtoza, naprawy i korekty
wczesniejszych uzupetnien watku ceglanego).

8. Uzupetnienie tynkéw — reczne naktadanie zapraw dostosowanych do oryginalnych (dobranie granulacji wypetniaczy i
sposobu zacierania, zaleca sie stosowanie zapraw wapienno — piaskowych, modyfikowanych trasem).

9. Scalenie kolorystyczne tynkéw oryginalnych i uzupetnien — farby mineralne, wapienne— po ustaleniu z nadzorem
konserwatorskim.

Konserwacja stolarki okiennej

Stan zachowanych stolarek w wiekszosci pozwala na ich konserwacje, proponuje sie konserwacje zachowanych okien z
ewentualng rekonstrukcja kilku brakujgcych ramiakow i skrzydet.

1. Brakujgce okna nalezy odtworzy¢ w oparciu o zachowane egzemplarze.

2. Pozostate okna nalezy podda¢ konserwacji z odtworzeniem szklenia na kit (szkto ciggnione)

Konserwacja elementdw drewnianych stolarki

1. Usuniecie wtdérnych elementdéw z powierzchni poddawanych konserwacji (gwozdzie itp.)

2. Usuniecie z powierzchni powtoki malarskiej metodami chemicznymi przy uzyciu preparatu do usuwania tego typu powtok.
Srodek mozna nanosi¢ za pomocg pedzli lub szpachelki, naktadajgc réwnomierng powtoke. Srodek mozna pozostawi¢
przykryty folig — doktadny czas pozostawienia srodka na powierzchni nalezy przyja¢ po wykonaniu prob in situ. Nalezy
pamietac o usunieciu Srodka z powierzchni po odpowiednim czasie, a nastepnie nalezy wymy¢ pozostatosci zwilzong szmatka
lub watg. 3. Doczyszczenie powierzchni metodami mechanicznymi poprzez reczne szlifowanie mikroziarnistymi materiatami
sciernymi.

4. Wygtadzenie oczyszczonych powierzchni drewnianych bardzo drobnym materiatem sciernym.

5. Uzupetnienie ubytkéw drewna poprzez wykonanie i wmontowanie flekdw zwfaszcza w miejscach wiekszych peknie¢ z
odpowiednio dobranych oraz dopasowanych materiatow drzewnych (odpowiednio dobrane ustojenie i gatunek drewna).

6. Uzupetnienie drobniejszych ubytkow drewna w przy uzyciu kitu do drewna na bazie zywic syntetycznych i pytu drzewnego.
7. Opracowanie natozonych kitéw i uzupetnien poprzez wyszlifowanie i wygtadzenie powierzchni

8. Rekonstrukcja brakujgcych elementdéw w oparciu o ksztatt i forme oryginatu

9. Po usunieciu pytu i odttuszczeniu powierzchni proponuje sie natozy¢ powtoke kryjaca w kolorze biatym dobranym do koloru
oryginatu — kolor 9001 wg wzornika RAL

Konserwacja elementéw metalowych (zakretki, zawiasy, systemy uchytu)

Elementy metalowe nalezy oczysci¢ z powtok malarskich chemicznie. Nastepnie nalezy oczysci¢ powierzchnie metalu z
produktéw korozji poprzez szczotkowanie oraz szlifowanie. Na dobrze przygotowane podtoze nalezy nanies¢ nowe powtoki
zabezpieczajgce metal — warstwa antykorozyjna oraz wierzchnia powtoka malarska w kolorystyce dopasowanej do koloru
elementow drewnianych tj. w kolorze 9001 wg wzornika RAL W przypadku braku zawiasow nowe zawiasy nalezy dopasowac
do istniejacych oryginalnych.

Konserwacja stolarki drzwiowej

1. Wykonie dokumentacji fotograficznej przed przystgpieniem do prac.

2. Demontaz (w miare mozliwosci) skrzydta drzwiowego i transport do pracowni konserwatorskiej

3. Wykonanie zabiegdw dezynfekcyjnych preparatem bedacy mieszaning substancji biobdjczych o szerokim spektrum
dziatania, rozpuszczony w rozpuszczalnikach organicznych, w stezeniu 2 %.

4. Usuniecie wtornych powtok malarskich- wykorzystanie metod chemicznych tj. preparatéw spulchniajgcych opartych na
dtugopenetrujacych i spulchniajacych estrach, domywanie benzyna lakowa; domywanie rozpuszczalnikami alkoholowymi lub
ketonowymi, neutralizacja miejsc dziatania.

5. Wykonanie miejscowych napraw stolarskich — fleki drewniane z drewna twardego wysezonowanego i zabezpieczonego
przeciwko grzybom i drewnojadom.

6. Wykonania uzupetnien struktury drewna — kitowanie :

- wieksze ubytki uzupetni¢ przy pomocy zywicy epoksydowej dwusktadnikowej

- mniejsze ubytki uzupetni¢ przy uzyciu szpachléwki do drewna ( wodorozcienczalna szpachla do drewna) w odpowiednio
dobranym kolorze

7. Przeszlifowanie powierzchni materiatami sciernymi o réznej gradacji.
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8. Pokrycie catosci powtoka malarskg kryjgcg - potmatowg emalig alkidowa o wysokiej trwatosci, odporng na uszkodzenia
mechaniczne, w kolorystyce dobranej do kolorystyki stolarki okiennej — kolor 9001 wg wzornika RAL. Powierzchnie prébne
nalezy przedstawi¢ do akceptacji WUOZ.

KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jakosci wykonania polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz z podanymi wyzej wymaganiami.

Przed przystgpieniem do kazdego nastepnego etapu prac nalezy uzyskac akceptacje Gtéwnego Konserwatora

Muzeum prac wykonanych.

OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru Robot podano w OST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.

Jednostkg obmiaru jest: m2.

ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru Robét podano w OST — 00 ,Wymagania ogolne”.

Powinien by¢ potwierdzony protokotem odbioru robot czeéciowych zanikajacych

PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w OST — 00 ,,Wymagania ogdlne”.

Ptaci sie za wykonang i odebrang przez Wojewddzkiego Konserwatora Muzeum ilos¢ m2 konserwacji.

PRZEPISY ZWIAZANE

- PN-ISO 13006:2001Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.

- PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.

- PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

- PN-EN ISO 10545-1/1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.

- PN-EN ISO 10545-2/1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiardw i sprawdzanie jako$ci powierzchni.

- PN-EN ISO 10545-3/1999 Ptytki iptyty ceramiczne. Oznaczanie nasigkliwosci wodnej, porowato$ci otwartej, gestosci
wzglednej pozornej oraz gestosci catkowite;j.

- PN-EN ISO 10545-4/1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i sity tamigce.

- PN-EN ISO 10545-5/1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia metoda pomiaru wspotczynnika
odbicia.

- PN-EN ISO 10545-6/1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wgtebne $cieranie ptytek nieszkliwionych.
- PN-EN ISO 10545-7/2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornos$ci na scieranie powierzchni ptytek szkliwionych.
- PN-EN ISO 10545-8/1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci liniowej.

- PN-EN ISO 10545-9/1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok termiczny.

- PN-EN ISO 10545-10/1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodne;.

- PN-EN ISO 10545-11/1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pekniecia wtoskowate ptytek szkliwionych.
- PN-EN ISO 10545-13/1990 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemiczne;.

- PN-EN ISO 10545-14/1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.

- PN-EN ISO 10545-16/2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych réznic barw.

- PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

- PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie iodksztatcenia poprzecznego dla klejéw cementowych izapraw do
spoinowania.

- PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

- PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek Cz.2 oznaczenie odpornosci na $cieranie.

- PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek Cz.3: oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i $ciskanie.

- PN-EN 12808-:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek Cz.4:0znaczenie skurczu.

- PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek Cz.5: oznaczenie nasigkliwosci wodne;j.
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